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Epigrafe:

PROCESSO PARA A PREPARAGAO DE UMA COMPOSI-
CAO DE PLASTISSOL PULVERIZAVEL PARA AMORTE{
CIMENTO SONORO COMPREENDENDO UM PLASTIFI-
CANTE, UM PRIMEIRO POLIMERO E UM SEGUNDO
POLIMERO LIGEIRAMENTE RETICULADO E FACUL-
TATIVAMENTE CARGAS

Resumo: (max. 150 palavras) @

Descreve-se um processo para a preparag¢do de uma composi¢do de plastissol
pulverizavel que contém 10 a 60 por cento em peso de uma mistura, com uma
granulometria inferior a 60y, formada por um primeiro componente polimé-
rico e por um segundo componente polimérico ligeiramente reticulado, de
tal maneira que o primeiro componente polimérico constitua uma fase con-
tinua depois da gelifica¢do e o segundo componente polimérico constitua
uma fase descontinua dispersa na primeira fase, 15 a 65 por cento em peso
de um agente plastificante que &€ compativel com o primeiro componente
polimérico e € incompativel com o segundo componente polimérico e 0 a 40

por cento em peso de cargas. A composigdo é especialmente apropriada para

utilizag8o para o amortecimento de som de superficies que irradiam som.
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Descrigdo

PROCESSO PARA A PREPARAGAO DE UMA COMPOSIGAO DE PLASTIS-
SOL PULVERIZAVEL PARA AMORTECIMENTO SONORO COMPREENDENDO
UM PLASTIFICANTE, UM PRIMEIRO POLIMERO E UM SEGUNDO
POLIMERO LIGEIRAMENTE RETICULADO E FACULTATIVAMENTE CARGAS

A presente invengdo refere-se a um processo para a
preparagdo de uma composigdo de plastissdis pulverizdveis

e a sua utilizagdo para o amortecimento de som.

Na fabrica¢do de veiculos automdveis, maquinas e
aparelhagem empregam-se hoje em dia quase exclusivamente
chapas de ago muito finas. Em virtude das partes mecanica-
mente deslocdveis ou de motores em movimento, estas chapas
de paredes finas inevitavelmente estdo sujeitas a oscila-
¢bes e por consequéncia irradiam sons. Para reduzir a
irradiagdo de som estas chapas s3o por consequéncia
dotadas de camadas gque amortecem o som, os chamados
revestimentos anti-ruidos, especialmente, na manufactura

de automdéveis e na fabricagdo de aparelhagem doméstica.

De acordo com a maneira de proceder tradicional,
submetem-se a extrusdo misturas de cargas com elevado peso
especifico e betume de maneira a obterem-se folhas a par-
tir das quais se estampam ou se cortam as pecas com as
formas pretendidas. Em seguida, colam-se estas folhas nas
partes de chapa pretendida, depois do que se devem adaptar
ainda eventualmente & forma da chapa sob aquecimento.Muito
embora estas folhas de betume ainda encontrem utilizacdo

frequentemente por causa do seu preco favoravel, elas
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s3o muito frdgeis e tem tendéncia a separar-se da chapa

de ago espocialﬁente no caso de serem expostas a tempera-
turas baixas. A adicdo de elastdmeros também muitas ve-
zes preconisada origina apenas um muito pegqueno melhoramen
to que, para muitas utilizag¢Ses, é insuficiente. Além dis-
so, a aplicagdo das partes de betume previamente formado
sobre partes de chapa de ago de forma complicada ou difi-
cilmente acessiveis de mdquinas ou de veiculos automdveis,
por exemplo, as superficies internas dos espagos vazios
das portas de veiculos automdveis, nZo é possivel. Como
outro inconveniente acontece que,para um uUnico veiculo ou
aparelho, em muitos casos se torna necessario dispor de
varias pegas cortadas, o que torna necessaria uma armaze-

negem dispendiosa,

Ndo faltaram assim ensaios no sentido de se elimi-
nar os inconvenientes das folhas de betdo. Assim, por
exemplo, desenvolveram-se dispersSes poliméricas aquosas
de poliacetato de vinilo ou de copolimeros de etileno/aqg
tato de vinilo contendo cargas que podem ser pulverizadas
sobre as partes de chapas de ago de modo a obter-se a es-
pessura da camada necessaria. No entanto, estes sistemas
sdo inconvenientes para a utilizag¢fo industrial com gran-
des nimeros de pecas de acabamento porque especialmente
no caso das maiores espessuras da camada a agua nio pode
ser eliminada da camada pulverizada de maneira suficiente-

mente rapida.

As propriedades de amortecimento de som das camadas de
polimero s#o extremamente caracteristicas no intervalo da
temperatura de transig®o vitrea porque, neste intervalo de
temperatura, nor causa da visco-elasticidade do polimero,
a energia mecanica dos processo de oscilacd@o em relac3io aos
processos de deslizamento molecular é modificado a quente,

. . . . N . ’ . > . .
Os mmateriais de revestimento pulverizaveis tradicionais

i)
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2 base de plastissois de PVC que, por exemplo, sio utili-
zados em grande escala como protecc¢do inferior da chapa
de pavimento em automdéveis, nio possuem no intervalo de
temperatura de -20°C até +60°C qualquer acgio de amorte-—
cimento de som digna de nota porque o maximo da transfor-
magio vitrea dependendo da proporcio de agente plastifi-

cante fica compreendido entre -20°C e -50°C,

Por consequencia, tém-se levado a efeito ensaios no
sentido de se modificar estes plastissdis de PVC tradicio
nais de tal modo que eles possuam melhores propriedades
de amortecimento de som no intervalo de temperaturas de
utilizag8o de -20°C até +60°C, Por intermédio da memdria
descritiva do Pedido de Patente Alema publicado para ins-
pecgdo publica DE-0S 35 14 753 sio conhecidos revestimen-
tos que, em plastissdis de PVC correntes, contém compos-
tos varias vezes ndo saturados, por exemplo, diacrilatos
ou triacrilatos, agentes de reticulag@io de peroxidos e
cargas inorganicas. No entanto, no estado endurecidos,
os plastissdis deste tipo s3o duros e frageis como vidro
de tal maneira que s3o pouco apropriados para serem uti-
lizados em automdéveis porque, especialmente a temperatura
baixas, ndo tem uma flexibilidade suficiente. Além disso,
estas formulagdes possuem um facto de perda (tang < )mui
to pequeno de modo que a acgﬁo de amortecimento do som nédo

” .
e muito grande,

Na meméria descritiva do Pedido de Invengdo Alema
publicado para inspecgdo publica n?, DE-0S 34 44 863 des-
crevem-se composig3es que contém PVC e copolimeros de clo
reto de vinilo/acetato de vinilo e eventualmente nomopo-
liperos ou copolimeros de metacrilato de metilo, uma mis-—
tura Jde ageuntes plastificantes e carcas inertes, \ mistu
ra de plastificantes consiste em plastificantes compati-
veis com polimeros de metacrilato de metilo e plastifican

. . ~ ’ .
tes para o cloreto de vivnilo aue sao compativeis com os
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polimeros de metacrilato eventualmente oxistentes. Os
plastissdis assim obtidos possuem, em comparag3o com o0s
plastissdis de PVC tradicionais, propriedades de amorte-
cimento de som melhoradas. Especialmente, a temperaturas
superiores a cerca de 30°C, a acgdo de amortecimento do
som diminui ainda mais. Se se procurar deslocar a gama
do factor de perda maxima (tang § ) para temperaturas
mais altas por variagdo da proporgdo de quantidades dos
componentes individuais, ent3o a flexibilidade a frio di-
minui muito fortemente., No entanto, ﬁma reduzida flexi-
bilidade a frio € realmente inconveniente na construgfo
de veiculos automdveis. Além disso,.nestas formulagdes,
o factor de perda diminui muito intensamente a temperatu-
ras baixas, As composigdes de plastissdis deste tipo tem
portanto apenas um factor de perda suficientemente alto

num intervalo de temperatura muito pequeno,

A inveng3o tem entdo como objectivo proporcionar
uma composicZo de plastissol estavel durante a armazena-
gem pulverizavel, com o auxilio da qual se podem obter
revestimentos com propriedades de amortecimento do som
no intervalo de temperatura de cerca de -20 a cerca de
+60°C., Além disso, os revestimentos obtidos, além de um
pequeno peso especifico, possuem uma boa flexibilidade a
frio e uma boa resisténcia a abrasio de tal maneira que
estes podem ser empregados também como proteccio da par-
te inferior do fundo dos veiculos com propriedades de a-

mortecimento do som,

Fste objectivo é atingido, de acordo com a presen-
te invengdo, por meio de uma composig3o de plastisol de
novo tipo pulverizavel que se caracteriza pelo facto de

conter um teor de

a) 10 a 60 por cento em peso de um po de pol{mero

3 ’ . . . .
com uma granulometria média inferior a 60 um de uma mis-
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. 13 . ’ 3 k3
i) um primeiro componente polimérico que, depois da ge-

(5]

lificagao do plastisol, forma a fase continua e

ii) um segundo componente polimérico ligeiramente reti-
culado que, depois da gelificagdo do plastisol, ape-

nas fica inchado e existe disperso na fase continua,

b) le a 65 % em peso de agente plastificante que geli-
fica o primeiro componente polimérico a alta tempe-
ratura mas apenas incha o segundo componente poli-

mérico e
c) O a 40 % em peso de cargas.

A fase polimerica inchada finamente subdividida que
é essencialmente responsavel pelas propriedades de iso-
lamento sonoro da camada gelificada, possui de acordo com
a sua composigdo uma ou preferivelmente varias temperatu-
ras de transig3o vitrea compreendidas dentro do interva-
lo de -20 até +60°C. Além disso, a fase da parte reticu-
lada de PVC plastificada € essencialmente responsavel pe-~
las propriedades mecanicas como a resisténcia a abrasio,
a flexibilidade a frio, a dureza e a ligag8io ao substra-

to.

De acordo com uma forma de realizac8o nreferida, a
composigdo do plastisol de acordo com a presente invengao
como promeiro componente polimérico contéem um homopolime-
ro de cloreto cde vinilo ou um copolimero de cloreto de vi
nilo/acetato de vinilo e como segundo componente um poli-
mero inchavel, lizeiramente reticulado que n3o & gelifi-
cdvel pelo plastificante empregado e um plastificante de
ftalato corrente nara os plastissois de PVC, \dicional-
mente, a composigdo pode conter ainda as cargas, os agen-

tes auxiliares da reologia nssim como os colizantes usu-
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ais, © segundo polimero liceiramente reticulado, depois
do processo de gelificagdo, fica presente na rede de PVC
gelificado como uma fase inchada, finamente distribuida,
descontinua, © grau de inchamento que a fase polimérica
descontinua experimenta durante a gelificagdo da fase con
tinua por meio do plastificante € controlado pelo grau de
reticulagdo e pela composig3o do comonomero do segundo
: ’ . s e .
componente polimerico., As composigdes de plastisséls,pq;
. ’ . g . . . ~
verizaveis de preferencia sem utilizagdo de ar, por causa
da sua pequena viscosidade, possuem também uma boa esta-
bilidade de armazenagem a elevadas temperaturas de arma-
~ . ’ .
zenagem e sao isentos de componentes volateis, Com o seu
I 4 . . - ~
auxilio, podem-se preparar revestimentos resistentes a a-
bras@o que possuem propriedades de abafamento do som num
largo intervalo de temperaturas e uma boa flexibilidade.

a frio,

Para a fase polimérica continua preferem-se disper-
sSes de homopolimeros de cloreto de vinilo ou de copoli-
meros de cloreto de vinilo/acetato de vinilo com plastifi-
cantes., Os plastificantes preferidos s3io plastificantes
de ftalatos como ftalato de dioctilo, fatalato de di-he-
xilo, ftalato de dietil-hexilo e ftalato de benzilo e bu-
tilo. Além disso, podem-se empregar os ésteres de acido
ftdlico e de dlcoois ou de misturas de Alcoois de cadeias
lineares compridas ou ramificadas. Além disso, também se
podem utilizar outros plastificantes usuais tais como adi-
patos e sebagatos assim como fosfatos, por exemplo, fos-
fato de tricresilo, fosfato de trifenilo e fosfato de tri
butilo., Para a escolha do plastificante a empregar é es-
sencial que o plastificante seja capaz de gelificar o nri
meiro componente polimérico aalta temperactura com forma-
Gdo de uma fase continua cnguanto apenas incha o segundo
componente polimérico mas n3o o pode gelificar, de tal

maneira que este Ultimo se mantenha Aisprrso na fase con-
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Para a fase polimérica continua sio ainda apropria-
dos pré—polimeros de pequena viscosidade com grupos reac-
tivos que endurecem depois da aplicagf@o por pulverizacgdo
ou por acg¢fo da humidade do ar ou por aquecimento de mo-
do a obter-se um elastdmero flexivel., SiHo exemplos de
pré-polimeros deste tipopré-polimeros de poliuretana de
um componente com grupos isocianato reactivos como siste-
mas que endurecem por acgdo da humidade ou pré-polimeros
de poliuretana de um componente com grupos isosocianto de
bloqueio como sistemas que endurecem por ac¢3o do calor,
Como componentes reactivos a quente podem-se igualmente
utilizar pré-polimeros muito flexiveis com grupos epoxido
terminais, Eventualmente, os pol{meros reactivos podem
ser misturados com plastificantes ou os assim chamados di-
luentes reactivos para se conseguir atingir um intervalo
de viscosidade apropriado para uma aplica¢fio por pulveri-
zagdo. Como diluentes reactivos entendem-se compostos de
pequena viscosidade dificilmente volateis que podem ser
inseridos no sistema polimérico por intermédio de um gru-
po funcional sem que a sua flexibilidade seja prejudica-
da. S&o exemplos de diluentes reactivos deste tipo epo-
xidos monofuncionais, por exemplo, X -olefinas epoxidadas,
éteres alilglicidilicos, éteres butilglicidilicos, epoxi-
vinil-ciclo-hexano e 6xido de estireno. Lstes epéxidos
monofuncionais s8o na realidade empregados sobretudo pa-
ra a diluigHo reactiva de resinas de epdxido; no entanto,
podem também ser usados em sistemas de poliuretanas com

catalise apropriada.

4 . . .
Os polimeros preferidos que formam a fase poliméri-
ca descontinua finamente dispersa s3io homopolimeros e co-
4 . . . .
polimeros ligeiramente reticulados de ésteres do acido me

tacrilico, especialmente, metacrilatos de metilo e/ou de
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butilo poliméricos, assim como poliestireno ligeiramente
reticulado, copolimeros ligeiramente reticulados de esti-
reno com acrilonitrilo, metacrilato de metilo, acrilamida,
metacrilamida, acido acrilico, Acido metacrilico ou '} -
-metil-estireno e/ou terpolimeros de estireno, acriloni-
trilo, butadieno ou isopreno ou X -metil-estireno. Como
agentes reticulantes s3o apropriados especialmente divi-
nil-benzeno, dimetacrilato de butanodiol, dimetacrilato
de trietilenoglicol, poliésteres n#io saturados de baixo
peso molecular e, em medida limitada, éster de 4cido tri-
metacrilico do tri—(hidroximetil)-propano. Estes polime-
ros ligeiramente esterificados s3do preparados procedendo
de acordo com uma maneira de proceder em si conhecida u-
sando as técnicas de polimerizagHo em emulsfo com adigdo _
de perdxidos ou de compostos azdicos como iniciadores e
s3o transformados num pé de polimero finamente dividido
por utilizagZ@o de um processo de secagem por pulverizagdo,
De acordo com a presente invengio, s3o apropriados os pds
de polimeros que possuem uma granulometria média dos aglo
merados secunddrios depois do processo de secagem por pul

verizag8o ¢ 60 um, de preferéncia, compreendida entre 10

e 35 um.

Juntamente com os pol{meros que se podem obter por
polimerizag8@o por radicais livres acima mencionados,s3o
também apropriados borracha natural epoxidada ligeiramen-
te reticulada e outros polimeros ligeiramente reticulados
como os segundos componentes poliméricos que formam a fa-
se descontinua, em que se tem de garantir que a(s) tempe~
ratura (s) de transig8o vitrea da fase polimérica descon-
tinua inchada depois do processo de gelificacfo ou de en-
durecimento da fase polimérica continua esteja(m) compre-

eudida(s) dentro do intervalo de temperaturas pretendido,

Convenientemente, o grau de reticulagfo ¢ a composi
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gdo dos comonomeros assim como o tipo do plastificante u-
sado sio determinados uns em fungdo dos outros porque es-
tes factores influenciam o grau de inchamento da fase po-
limérica dispersa e, por consequéncia, a(s) sua (s) tem-
peratura(s) de transig3o vitrea e o seu factor de perda
acistica (tang S ). Para os copolimeros de metacrilato

e o0s homopolimeros e copol{meros de estireno, quando se
utilizam plastificantes de ftalato, € considerada como
apropriada uma proporgdo de 0,5 a 10 % em moles de agen-
te de reticulag3o, de preferencia, de 1 a 5 % em moles,

- . ’
em relag3o a mistura de monomeros,

Para a obteng8o do grau de reticulagdo apropriado,
dispersa-se o pé do polimero ligeiramente reticulado no
agente plastificante previsto para a composigdo do plas-~
tissol e aquece-se a 50°C., Durante este, nio deve veri-
ficar-se qualquer formagdo de amarelo, se bem que a vis-
cosidade da composigd@o aumente ligeiramente por inchamen-
to do pé do polimero., Por meio deste ensaio pode deter-
minar-se facilmente o grau de reticulagdo apropriado pa-

ra cada plastificante,

A proporgdo em peso dos primeiros componentes poli-
méricos que formam a fase continua para os segundos com-
ponentes poliméricos que formam a fase descontinua reti-
culada pode variar dentro de um largo intervalo de 20:1
até 1:20, de preferéncia, 15:5 até 5:15. O segundo com-
ponente polimérico que forma a fase descontinua pode, a-
lém disso, consistir numa mistura de diversos copolime-
ros ligeiramente reticulados., Uma mistura deste tipo de
varios componentcs possibilita, além de um muito largo in
tervalo de temperatura, atingir wum factor de nerda sufi-

cientemente alto (tang A ).

Como cargas eventualmente existentes, podem-se ba-~
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sicamente empregar todos os materiais utilizados na tecno-
logia dos plastisséis, por exemplo, greda moida ou preci-
pitada, barita, rochas pulverizadas ou negro de fumo,
Preferem-se cargas com peso especifico pequeno que aumen-
tam intensamente o mddulo de elasticidade dinamico (E')

da composig3o, sem que o factor de perda (tang &) seja
diminuido de maneira decisiva. Pela sua incorporag@o nas
composigSes de plastissdis de acordo com a presente inven
¢do, o médulo de perda dindmica E" aumenta como é indica-

do pela expressao

e constitui uma medida para a acg¢do de absorgfo do som
da camada, Uma carga preferida é vermiculite finamente

dispersa.

Nas composicBes de plastissdois pulverizaveis de a-
cordo com a presente inveng3o, o teor total de polimero
fica compreendido dentro do intervalo de 10 a 60 % em
peso, de preferencia, entre 20 e 40 % em peso; a propor-
G3do de agente plastificante fica compreendido dentro do
intervalo de 15 a 65 % em peso, de preferéncia, entre 235
e 45 % em peso; e a proporgdio das cargas fica compreendi-
da dentro do intervalo de O a 40 % em peso, de preferdn-
cia, entre 10 e 30 % em peso. Além disso, estas misturas
podem conter ainda agentes coligantes usuais e agentes au

xiliares da reologia e outros aditivos correntes,

As composicdes poliméricas em duas fases de acordo
com a presente invencfo, para se obter a absorg¢fio do som,
podem ser utilizadas, além do emprego preferido sob a for
ma de formulagdes pulverizéveis, também sob a forma mis-

- ’ . . . -~ ~ s
turas polimericas aplicavels por fusf3o ou com lamina de

~-10-




Mod. 71 - 10 000 ex - 4-87

10

20

25

30

35

vy

ile: P 23147

aplicagdo para revestimento, para vedag¢io ou para colagem
assim como sob a forma de materiais preparados pelo pro-
cesso de vazamento com reacgfo de pulverizac3o com a for-

ma de placas.

A gelificag83o das composig3es de plastissdis de a-
cordo com a presente invengdo realiza-se, como regra ge-
ral, a temperaturas compreendidas dentro do intervalo de
80 a 230°C, depois de a composigdo ter sido pulverizada
sobre o substrato a tratar que em geral é uma superficie

de metal ou de plastico.

Os seguintes exemplos servem para esclarecer mais

ormenorizadamente a presente invencio.
P P

Sempre que ndo se indicar expressamente outra coisa,
as partes e as percentagens indicadas s#@o partes e percen

tagens em peso,

Exemplo 1

Preparacfo de um homopolimero ligeiramente reticulado

Num bal3o de fundo plano e zargalo esmerilado com
agitador de ancora, dois funis de carga e refrigerante de
refluxo, sob uma atmosfera de azoto dispersaram-se 27,3
partes de um ldtex de semente com uma garnulometria igual
média a 0,075 um e um teor de s6lidos de 44 ‘4 numa solu-
¢do de 0,3 parte de acido iso-ascérbico e 0,1 parte de
dodecil-sulfato de sédio em 264 nartes de agua., Aqueceu-
-se csta dispersdio a TC°C e, durante toda a polimerizagéo

manteve-se a esta temperatura.

Adicionou~se gota a gota cdurante um intervalo de

!

tempon de 't horas mma mistura formada por 4835 partes de es

0] -~ ~ -
tireno, 2,47 por cento em moles (em relagdo 3 mistnura de
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mondémeros) de divinil-benzeno assim como uma solugio de
3,7 partes de dodecil-sulfato de sédio e 1 parte de aci-

. ’ . ’
do iso-ascorbico em 190 partes de agua,

ITmediatamente a seguir ao comego da adigZo gota
a gota, juntou-se a mistura reaccional 1 parte de hidro-
peroxido de t-butilo. Preparou-se uma emulsfo constitui-
da por 50 partes de agua, 0,1 parte de dodecil-sulfato de
sodio e 0,6 partede hidroperéxido de sddio e adicionou-se
em trés incrementes a mistura reaccional durante a fase

de adigdo.

Depois de a fase de adigdo ter terminado, a4 mistu-
ra de polimerizag#3o adicionou-se 0,3 parte de perdxido
de t~butilo, depois do que se manteve a dispersdo a T70°C
durante mais 2 horas e, em seguida, se arrefeceu até a
temperatura ambiente sob posterior agitagdo. A dispersido
tinha um teor de sdélidos igual a 50 %. Para posterior
utilizagdo, secou-se esta dispersd@o num secador de pulve-
rizagio de maneira a obter-se um pd finamente dividido

com um didmetro médio das particulas igual a 30 um,

Para ensaiar a estabilidade durante a armazenagem,
dispersaram-se 50 partes deste po em 75 partes de ftalato
de dioctilo com um dissolvedor de movimento rapido e, em
seguida, aqueceu-se a 60°C durante 30 minutos, A visco-
sidade da dispersdo aumentou ligeiramente devido ao incha
mento das particulas de polimero mas no entanto continuou
com a possibilidade de escoamento livre completamente, is
to é, demonstrou uma muito boa estabilidade durante a ar-

mazenagem,

Zxemplo 2

Treparacio de um conolimero lireirmmente reticulado

Procedendo de acordo com a maneira de proceder que

-12<
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se descreveu no Exeﬁplo 1, polimerizou-se uma mistura for-
mada por 422 partes de estireno, 30 partes de nitrilo ac;i
lico assim como 1,23 por cento em moles de dimetacrilato
de trietilenoglicol e 1,39 por cento em moles de divinil-

-benzeno e, em seguida seca-se em secador de pulverizagio.,

. . . -
Para se ensaiar a estabilidade a armazenagem, subme-
’ .
teu-se este polimero ao mesmo ensaio que se descreveu no
Exemplo 1; a viscosidade aumentou mais mas no entanto a

. [3 - 3 .
estabilidade a armazenagem ¢ ainda suficiente,

Exemplo 3

Dissolveram-se 36 partes de um poliéster n3Zo satura-
do obtido a partir de 43,1 partes de propilenoglicol,31,45
partes de anidrido ftalico e 25,45 partes de anidrido ma-
leico com um peso molecular médio igual a 1700 (GPC) e,
procedendo de maneira analoga a que se descreveu no Exem-
plo 1, polimerizou-se em emulsdo e secou~se por secagem
em secador de pulverizagdo. O ensaio de estabilidade du-

rante a armazenagem proporcionou resultados suficientes,

Cxemplo 4

Polimerizou-se em emuls3o 434 partes de estireno,
50 partes de nitrilo acrilico e 2,4 por cento em moles
de divinil-benzeno procedendo de maneira analoga a que se
descreveu no Txemplo 1 e, em seguida, secou-se em secador

de pulverizagdo.

0 ensaio de estabilidade A armazenagem proporcionou

resultados muito bons,

-13-
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Exemplo 5 6 7 8 9 10
PVC 25 23 25 25 25 25
Polimero do 25 - - 6,5
Exemplo

Polimero do

Exemplo 25 6,5
Polimero do

Exemplo 25 6,5
Polimero do 25 25 -
Exemplo

Vermiculite - - 10 5
ABS - - - 5
DOP 4s 45 45 45 b5 545
Tang §

(10 HZ)

Maximos a -3 -8,5 -5 =4 -4 -18

+67 +51 +45

+61 +58,5 +38

+80

~14~
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PVC Tipo pasta
DOP Ftalato de bis-(2-etil-hexilo)

ABS Terpolimero acrilonitrilo/butadieno/estirenc com um
elevado teor de butadieno; indice de fusdo (ASTM

D-1238): 0,4 g/10 minutos

Vermi Vermiculite finamente dispersa com uma granulome-
culi- tri média <« 15 um
te

Misturam-se as formulagdes dos Exemplos 5 a 10 num
dissolvedor, espalharam-se com uma lamina de espalhamento
de maneira a obterem-se camadas com a espessura de 33 mm
e gelificou-se a 150°C durante 30 minutos. Em seguida
cortaram-se discos com um diametro de 11 mm e determinou-
-se o facto de perda num intervalo de temperatura de -70°C
a +100°C com um "Termoanalisador Mecanico" da Firma Poly-
mer Laboratories no "Modo de Cisalhamento" ("Shear Mode").
A variagdo em fungdo da temperatura esta representada nas

Figuras 1 a 6.

Vé-se nitidamente que o maximo do factor de perda
(tang &) é influenciavel ao longo de um largo intervalo
de temperatura, especialmente, por conveniente mistura de
vadrios pés de polimeros ligeiramente reticulados como mos

tra o Lxemplo 10,

Uma comparac¢fo dos Lxemplos S e 9 mostra que, por
adig3io de vermiculite como carga, a variag¢do com a tempe-—

ratura do mdédulo de perda.

" = G" . tang

LY




- 4-87

Mod. 71 - 10 000 ex

10

15

20

25

30

35

61353
File: P 28147

¢ influénciada favoravelmente, O intervalo de temperatu-
ra com um médulo de perda suficientemente alto foi alar-

zado significativamente (Figuras 7 e 3).

Exemplo comparativo 1

Num dissolvedor preparou-se a seguinte mistura
22,5 partes de PVC

47,5 partes de ftalato de bis-{2-etil-hexilo)

30 partes de trimetacrilato de trimetilolpropano
1 parte de perdxido de t-butilo

20 partes de mica

80 partes de barita,

A mistura foi aplicada com uma lamina de maneira a
obter-se uma camada com a espessura de 3 mm e gelificou-

-se a 150°C durante 30 minutos.

Do material endurecido e fragil cortaram-se em se-
guida discos com 11 mm de diametro e ensaiaram~se com o
"Termoanalisador Mecanico Dindmico". A curva da tang 3

Tigura 9) mostra em toda a gama de temperatura apenas um

valor muito pequeno _ 0,1.

CXemplo Comparativeo 2

Com um dissolvedor prernarou-~se a seguinte miscura
[ )

- £ ~ -
50 partes de copolimero de suspensfio de PVC com 12 7 de

acetato de vinilo, valor de K 50,

~16~
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15 partes de copolimero de MMA com 12% de metacrilato de
butilo (tipo pasta),

8 partes de ftalato de bis-(2-etil-hexilo) e

27 partes de dibenzil-tolueno.

Aplicou-se a mistura com uma ladmina de maneira a
obter-se uma camada com a espessura de 3 mm e gelificou-se
a 150° durante 30 minutos. Em seguida, cortaram-se discos
com 11 mm de didmetro e ensaiaram-se com o "Termoanalisa-
dor Mecdnico Dindmico". A curva de tang 6 de 10 10 Hz
(Figura 10) possui um maximo elevado a 43,5°C mas que
diminui muito acentuadamente no caso de temperaturas

baixas.

Os exemplos mostram nitidamente que é possivel, de
acordo com a presente invengdo, formular plastissdis
pulverizaveis que possuem um elevado factor de perda ao
longo de um muito largo intervalo de temperatura e, por
consequéncia, sdo apropriados para a obtengdo de camadas
de absorcéo de som.

Lisboa, 15 MAI 1995
Por TEROSON GmbH

$ASCO KAARQUTES LETTR
Age e Cteie!
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REIVINDICAGOES
1*. - Processo para a preparagdo de uma composigdo

de plastissol pulverizadvel & base de pds de polimeros
orgdnicos e de plastificantes, que a ser aplicada sobre
uma superficie sofre gelificag¢do, podendo ser usada para
o amortecimento de som de superficies que irradiam som,
caracterizado pelo facto da referida composicgdo conter:

a) 10 a 60 por cento em peso de um pd de polimero
com uma granulometria média inferior a 60 u de uma mistura
constituida por:

i) um primeiro componente polimérico que, depois da
gelificagdo do plastissol, forma a fase continua e
i1i) um segundo componente polimérico ligeiramente reticu-
lado que, depois da gelificag¢do do plastissol, ainda se

encontra inchado e permanece disperso na fase continua;

b) 15 a 65 por cento em peso de agente plastificante
que gelifica o primeiro componente polimérico a elevada
temperatura e apenas incha o segundo componente poliméri-
co; e

c) 0 a 40 por cento em peso de cargas.

2% . Processo para a preparagdo de uma composigdo de
plastissol, de acordo com a reivindica¢do 1, caracterizado
pelo facto da referida composigdo, como primeiro componen-
te polimérico, conter um homopolimero de cloreto de vinilo

e/ou um copolimero cloreto de vinilo/acetato de vinilo.

3%. Processo para a preparagdo de uma composicdo de
plastissol de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado
pelo facto da referida composigdo, como primeiro componen-
te polimérico, conter pré-polimeros de pequena viscosidade
com grupos reactivos que reagem por acc¢do da humidade do

ar e/ou do calor.
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4*. Processo para a preparagdo de uma composicdo de
plastissol, de acordo com uma qualquer das reivindicacgdes
1 a 3, caracterizado pelo facto da referida composicédo
conter como segundo componente polimérico um polimero
inchédvel ligeiramente reticulado que, depois da gelifica-
¢do, possui uma ou mais temperaturas de transicdo vitrea

compreendidas dentro da gama de -20 a + 60°C.

5%. Processo para a preparagdo de uma composig¢do de
plastissol, de acordo com uma qualquer das reivindicac¢des
1 a 4, caracterizado pelo facto da referida composicio,
como segundo componente polimérico, conter homopolimeros
e/ou copolimeros de metacrilato de metilo e/ou de metacri-

lato de butilo ligeiramente reticulados.

6*. Processo para a preparag¢do de uma composigdo de
plastissol, de acordo com uma qualquer das reivindicacdes
1 a 5, caracterizado pelo facto da referida composicdo,

como plastificante, conter ftalatos orgédnicos.

7% . Processo para a preparagdo de uma composicgdo de
plastissol, de acordo com uma qualquer das reivindicacgdes
1 a 6, caracterizado pelo facto da referida composicdo
conter o primeiro componente polimérico e o segundo
componente polimérico numa proporgdo em peso compreendida
entre 20:1 e 1:20.

Lisboa, 15 MAIDI5

Por TEROSON GmbH
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