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(57) Tiivistelmsd
Pinnoille tarttuvien, mutta kuitenkin poisvedettavissé
olevien pddllysten valmistusmenetelmaa varten valmistetaan
termoplastisesti tyostettavdsta PUR-elastomeeristd kasittely-
neste lisaamalla ja sekoittamalla siihen liuotin. Tama
kdsittelyneste, sekoitussuhteesta riippuen ohut- tai sitkead-
Juoksuinen, levitetaan pinnoille ja se muodostaa liuottimen
haihtumisen jédlkeen pinnalle varmasti tarttuvan, mutta
tarvittaessa kuitenkin kokonaisena poistettavan pddllyksen.
Tdmd pdédllys on myds kalvomaisen ohutseindisenda erittidin
repdisyluja sekd kimmoinen js joustava. Se omaa sbsoluuttisen
tiiviin pinnan, joten se muodostaa varman suojan mekaanisia
ja muita vaikutuksis vastaan. Suositeltavia sovellutusalueita
ovat moottoriajoneuvorenkaiden pinnoitus ja korjaus, jolloin
muutoin vdlttamdtsn kumivaippa voidaan korvata pédllykselld.
P&ddllystd voidaan kédyttda myds suojaamaan esivalmistetun
kumisen kulutuspinnan karhennettua alapintaa moottoriajo-
neuvorenkaiden pinnoituksen yhteydessa hapettumista ja

mekaanisia vaikutuksia vastaan.
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Sammandraq

For ett forfaranoe for framstdllning av pd ytor haftande, men
Jikval pbortdragbara belaggningar framstilles av termoplastiskt
bearbetbar FUR-elastomer en behandlingsvatska genom att till-
fora och inblanda ett ldsningsmedel. Denna behandlingsvatska,
beroende p& blandningsfdrhallandet tunn- eller segflytande,
sprides p& ytor och bildar, efter det losningsmedlet avdunstat,
en p4 ytan sidkert haftande beldggning, som vid behov likvdl i
sin helhet kan avligsnas. Denna bel&ggning dven med hinnlikt
tunna vaggar ar synnerligen rivhallfast samt flexibel och elas-
tisk. Den har en absolut tat yta, varfér den bildar ett sdkert
skydd mot mekaniska och andra pAverkningar. Rekommendabla till-
ampningsaomraden 3r ytbeldggning och reparation av motorfordons-
ringar, varvid det annars oundvikliga gummihdljet kan ersdttas
meo en beldggning, Beldggningen kan anviandas dven for att skydda
den skrubbade undre ytan av en forfabricerad slityta av gummi i
samband med ytbelaggning av motorfordonsringar mot oxidation

och mekaniska p&frestningar.
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Menetelmd kulutuspinnan ja rungon vdlissid olevan liitoskohdan
tiivistdmiseksi uudelleenpinnoituksessa. - Férfarande £8r tit-
ning av fogstdllet mellan slitytan och stommen vid nybeldggning.

Keksinndn kohteena on menetelmd kulutuspinnan ja rungon vdlissi
olevan liitoksen tiivistdmiseksi kuluneen ilma- tai kokokumi-
renkaan uudelleenpinnoituksessa, jolloin renkaan esivalmistel-
lulle rungolle levitetd&n sidoskautsukerros ja sen pddlle esi-
valmistettu kuminen kulutuspinta, kaasumaiset sulkeumat levi-
tettyjen kerrosten vdlissd poistetaan ja ndin esivalmisteltu
aihio ldmmitet&dn sidoskautsukerroksen vulkanoimiseksi ylipai-
netilassa ja jolloin ennen ylipainetilassa tapahtuvaa lammitta-
mistd liitoskohta peitetddn nestetiiviin kalvon avulla, joka
kalvo on perdisin liuotinaineella pehmitetyst4 polyuretaanista,
joka kalvo ldmmitt&misen jélkeen poistetaan uudelleen.

Tdmdnlainen menetelmd on tunnettu esim. julkaisusta Research
Disclosure nro 140, joulukuu 1975, juoksevalla numerolla 146005,
"A method of retreading a tire with a precured tread", The
Goodyear Tire & Rubber Cy. Epdilemdttd tarvitaan tdssd tunne-
tussa menetelmédsséd lisdapuvdlineitd, jotta vdltettdisiin var-
memmin kulutuspinnan reunoissa ylipainetilassa tapahtuvan vul-
kanisoinnin aikana kulutuspinnan irtoaminen rungosta. Tiivis-
tyskalvolla ei siis ole mit&#dn liimausominaisuuksia siind mie-
lessd, ettd se itse on asemassa, joka takaa esivalmistettujen
aihioiden yhdessd pitdmisen tdssd kohdassa.

Mainittu tekstikohta jdttd#d tdmin menetelmdn hyddyntdjille
valinnan renkaan polyuretaaniaineksen paikoilleen jdttdmisestd
tai poistamisesta ylipainetilassa tapahtuvan l18mp6- ja paine-
kdsittelyn jdlkeen. Tdmd viite sallii kdytetyn polyuretaanin
laadun jdlkiarvioinnin. On varmaa, ettd myds liuotettu polyure-
taani vulkanisoidaan, siis muutetaan ominaisuuksiltaan palautu-
mettomasti. Sill& vain tdssd tapauksessa voidaan hyvdksyd, ettd
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polyuretaani tulee myShemmdn uudelleen pinnoitetun renkaan
ainesosaksi.

Keksinndén tehtdvdnd on parantaa johdannossa mainitunlaista
menetelmdd siten, ettd levitetty kalvo myShemméssd liitoskoh-
dasta poistamisessa voidaan tehdd repeytymdttdmdksi ja poistaa
luotettavasti.

Tamdn tehtdvén ratkaisemiseksi ehdotetaan, ettd nestetiiviind
kalvona kdytetddn dimetyyliformamidiin (CsH-NO) liuotettua,
termoplastisesti tyostettdvaa PUR-elastomeerid, nimittdin
Desmopan‘®> 385 granulaattia, ja ettd vield kuivumattoman kal-
von paddlle asetetaan kudos ja painetaan siihen.

Havaittiin, ettd nopeasti tapahtuvan liuvotinaineen haihtumisen
jdlkeen muodostunut kalvo tarttui varmasti pinnalle ja samoin
voidaan jdlleen varmasti poistaa kokonaan tarvittaessa tai kun
se annetuissa olosuhteissa on toivottavaa myds osittain. paal-
lyksen paksuus on kdytdnnossd mielivaltainen ja riippuu yksin-
omaan siitd, kuinka paljon 1ihtomateriaalia pintayksikkdéa kohti
levitetddn. Henkdyksen ohuet kalvomaiset padllykset ovat samoin
valmistettavissa kuin useampia millimetrejd paksut pddllykset.
Kalvon korkea tarttumiskyky kdytdnndssd halutun muotoiselle
pinnalle ja suuri joustavuus huolehtivat siitd, ettad myds hal-
keilleet renkaan sivukyljet voidaan tiivistaa.

Liuotettua termoplastisesti tyostettdvaa PUR-elastomeerid
Desmopan¢®’> 385 oleva nestemdinen kalvo voidaan huoneen 1ampd-
tilassa levittdd lastan tai siveltimen avulla. Se voidaan my06s
ruiskuttaa ruiskun avulla kulloisellekin pinnalle. Riippuen
siitd, kuinka ohut- tai paksujuoksuista kisittelynesteen tulee
olla, sekoitetaan liuottimeen 10-30 painoprosenttia PUR-
elastomeerigranulaattia. Keksinnon mukaisesti kdytetddn termo-
plastisesti tydstettdvdna elastomeerind Bayer'in Desmopan‘®’
385.
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vdlittomdsti sen jilkeen kun kalvo on levitetty kulutuspinnan
ja rungon vdliseen liitoskohtaan, levitetiin kudoskappale vield
tuoreelle pddllykselle ja puristetaan sitd vasten. Kudoskappale
ankkuroituu ndin lujasti kalvoon ja muodostaa kiytdnnSssid vah-
visteen, jota voidaan tarvita, jos kalvo on tarrautunut erit-
tdin karheaan pintaan ja jos se on poistettava yhtend kappa-
leena. Kalvon repdisylujuus kasvaa kudoskappaleen lisiimisen
myStd vield huomattavasti.

Oleellista on se, ettd kalvo ylittdi sidoskautsukerroksen
sivuttaiset ulostulokohdat. Kuinka etdille sen lisiksi kalvo
kulutuspinnan tai rungon puolella levittdytyy, riippuu kulloi-
sistakin olosuhteista. Yleensd riitt33 kapea rengasmainen
nauha, joka silloittaa sidoskautsukerroksen samoin rengasmaiset
sivuttaiset ulostulokohdat molemmilta puolilta.

Rengasaihion kerrosrakenteen koossapysyvyyden kannalta on
keksinndn erds toinen ominaisuus oleellinen, joka muodostuu
siitd, ettd kalvo liuottimen lopulliseen haihtumiseen saakka
hieman kutistuu ja siten johtaa ympird&imiensi osien vieli
parempaan koossapysymiseen.

Yhta edullisesti keksintd3 voidaan kiyttadid reikien, lipi-
ly6ntien ja muiden ajoneuvorenkaiden vaurioiden korjaamiseen.
Liitossauman asemasta peitetddn korjauskohta ilmatiiviisti
kalvon avulla. Ndin ollen ei tarvita endid vaippaosan levittd-
mistd ja sen ymp3riinsd tapahtuvaa reunan tiivistystd liimau-
tuvalla materiaalilla, vaan vaippa muodostetaan kalvosta, joka
itse tarttuu korjauskohtaan ja joka lis#ksi korjauksen
suorittamisen jadlkeen on jdlleen vedettidvissid pois.

Seuraavassa selostetaan keksinndn mukaisen menetelmin

sovellutusesimerkkid.
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Kuluneen moottoriajoneuvorenkaan kulutuspinnan uusimiseksi
kylmipinnoitusmenetelmad kdytettdessd, jolloin koko- tai
osavaipan kdyttdé on tarkoituksenmukaista tai vaadittua, tulee
kdyttdd keksintod eli uudelleenpinnoitus suorittaa liitoskoh-
dassa olevalla kalvolla, joka korvaa koko- tai osavaipan.
Lisdksi tulee suorittaa rungon korjaus, jota varten myds tarvi-
taan kalvo vaippaosan asemesta.

Ensiksi valmistetaan 1 litra aloitusnestettd kalvon tuottami-
seksi, jolloin 25 painoprosenttia Bayerin Desmopan¢®’> 385
sekoitetaan intensiivisesti liuottimena olevan 75 painoprosent-
tia k&sittdvdn N,N-dimetyyliformamidin (CsH,NO) kanssa niin
kauan, kunnes PUR-elastomeeri-granulaatti Desmopan‘®’> 385 on
tiydellisesti liuennut ja jakautunut tasaisesti liuottimeen.
N,N-dimetyyliformamidia saadaan tilausnumerolla 15440 yrityk-
sestid nimeltd RIEDEL-DE-HAEN AG.

Ndin valmistettu ld&htdtuote on sitkedjuoksuista ja sitd voidaan
jevittdd siveltimelld, lastalla tai myds ruiskulla kdyttdmdlld
kartusseja.

Todettakoon vield, ettd Desmopan¢®’> 385 sindnsd on tarkoitettu
kdytettdvdksi ruiskuvalun tai suulakepuristuksen yhteydessd
ldmpb6tila-alueella 180-220°C. '

Pinnoitettavan renkaan runko esivalmistellaan tavanomaisella
tavalla karhennuskoneessa puhallettuna ilmalla tdyteen ja
kaupallisesti saatavissa olevalla liuottimella, esim. bensiini-
pohjaisella, siveltynd. N&in esivalmistetulle rungolle levite-
tain noin 1 mm paksuinen sidoskautsukerros kaupallisesti saata-
vissa olevasta sidoskautsuseoksesta. Rungon halkaisijaa vastaa-
va, oheisessa tapauksessa 210 mm leved kulutuspintarengas
sivellddn samoin kaupallisesti saatavalla liuottimella, samoin
myds sidoskautsukerros rungon pdalla. Kulutuspintarengasta
voidaan liuottimen liukuefektin aikaansaaman vaikutuksen vuoksi
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helposti siirtdd rungon pddlld ennen liuoksen tai liuottimen
tunkeutumista sidoskautsukerrokseen ja kuivumista.

Nyt ldhtotuote levitetddn lastan avulla molemmille rungon
sivuille kulloinkin rengasmaisesti sidoskautsukerroksen
sivuttaisten ulostulokohtien kohdalle ja lisdksi siten, ettd
ulostulokohdat silloittuvat ja sulkeutuvat. Levitys kalvon
muodostamiseksi ulottuu kulutuspinnan olan reunaan ulospidin ja
sidoskautsukerroksen ulostulokohdasta katsottuna likimain yhtd
etddlle sdteettdisesti sisddnpdin. Kuitenkin yksittdistapauk-
sissa vaadittava leveys on riippuvainen kulloisistakin vaati-
muksista eikd sitd voida yleistdsi.

Kalvon levityksen jdlkeen sen pddlle asetetaan likimain yhtd
leved nailonkudosnauha ja painetaan sitd vasten, jolloin nauhan
runkoa kohti oleva pinta kastuu tdydellisesti kalvon lihtd-
tuotteesta. Kalvon kuivumisen jdlkeen tai liuottimen haihtumisen
jdlkeen syntyy rungon kerrosrakenteen kumipinnalle lujasti ja
varmasti tarttuva pddllys, jolla on tdysin tiivis ja suljettu
pinta. Kalvoa kuivattaessa on otettava huomioon kutistuminen,
minkd vuoksi pddllystettyihin osiin kohdistetaan paine. Kalvon
suurten lujuusarvojen ja absoluuttisen kestavyyden  vyuoksi
riittdd jo paksuus 0,2 - 0,4 mm tdydellisesti.

Kalvon tdydellisen kuivumisen jdlkeen kuumennetaan rengasta
ylipainetilassa ldmpStilassa 95°C ja paineessa 5-6 baria. Sen
jdlkeen, kun valmis rengas on poistettu painetilasta, voidaan
kalvo renkaan molemmilta puolilta helposti repidistd pois.
Nailonkudoskappale tuki kalvon helppoa poistamista, koska
renkaassa oli halkeillut sivukoriste ja kalvo absoluuttisen
tiiviyden aikaansaamiseksi tunkeutui rungon kylkien epdtasai-
suuksiin,

Rungon korjauskohta vulkanoitiin yhdessi tySvaiheessa side-
kautsukerroksella rungon pddlle. Korjauskohdan tavanomaisen
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esivalmistelun ja sidoskautsukartion asettamisen ja kiinnit-
timisen jdlkeen pddllystettiin korjauskohta samalla tavoin kuin
aiemmin sidoskautsukerroksen sivuttaiset ulostulokohdat 1&hto-
tuotteella, joten myds tdssd muodostui korjauskohdan ympidrille
runkoon lujasti tarttuva pddllys. Tydn helpottuminen kdyttd-
m4i113 tdllaista kalvoa korostuu erityisesti korjauksen yhtey-
dessi, koska tdssd erityisesti karkeahokkisten renkaiden yh-
teydessd ympdriinsd ilmatiivisti tiivistdvin vaippakappaleen

levittiminen usein on vaikeaa.



7 79262

Patenttivaatimukset

1. Menetelmd@ kulutuspinnan ja rungon vdlissid olevan liitoksen
tiivistamiseksi kuluneen ilma- tai kokokumirenkaan uudelleen-
pinnoituksessa, jolloin renkaan esivalmistellulle rungolle
levitetdan sidoskautsukerros ja sen pdidlle esivalmistettu
kuminen kulutuspinta, kaasumaiset sulkeumat levitettyjen
kerrosten vdlissd poistetaan ja ndin esivalmisteltu aihio
limmitetddn sidoskautsukerroksen vulkanoimiseksi ylipaineti-
lassa ja jolloin ennen ylipainetilassa tapahtuvaa lidmmittamistd
liitoskohta peitetdan nestetiiviin kalvon avulla, joka kalvo on
perdisin liuotinaineella pehmitetystd polyuretaanista, joka
kalvo lammittdmisen jdlkeen poistetaan uudelleen, t unn e t-
t u siitd, ettd nestetiiviind kalvona kidytetdin
dimetyyliformamidiin (C3H9NO) liuotettua, termoplastisesti
tySstettdvdd PUR-elastomeerid, nimittdin Desmopan(R) 385
granulaattia, ja ettd vield kuivumattoman kalvon pididlle

asetetaan kudos ja painetaan siihen,

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unnet t u

siitd, ettd kudoksena kdytetdidn nailonkudosta.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, t un -
nettu siitd, ettd liuottimeen sekoitetaan 10-30
painoprosenttia PUR-elastomeerimateriaalia.

4. Jonkin edelld esitetyn patenttivaatimuksen mukainen
menetelmd, t unne t t u siitd, ettd kalvo levitetidin
pinnalle lastan tai siveltimen avulla tai ruiskutetaan
pinnalle, erityisesti ruiskun avulla,
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1. Foérfarande for tatning av fogen mellan slitytan och stom-
men vid nybeldggning av ett slitet luft- eller kompak tgummi-
dick, varvid pd didckets fdrberedda stomme utbredes ett bind-
kautschukskikt och pa detta ldgges en férpberedd gummislityta,
gasformiga inneslutningar mellan de utbredda skikten avldgsnas
och det pd s& satt f5rberedda dmnet upphettas fér att vulkani-
seré bindkautschukskiktet i ett Overtrycksutrymme och varvid
fére upphettningen i dvertrycksutrymmet svertiackes fogstédllet
med en vatsketdt hinna, som erhallits fré&n ett med ett 16snings-
medel uppmjukat polyuretan, vilken hinna efter upphettningen
iter avligsnas, k @ nne¢tec kK n a t diarav, att som vitske-
tit hinna anvdndes en i dimetyl formamid (C3H7NO) uppldst, termo-
plastiskt bearbetbar PUR-elastomer, namligen Desmopan(R)385
granulat, och att p&d den annu otorkade hinnan placeras en vav-

nad och tryckes pa denna.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k annetec k nat

dirav, att som vdvnad anvindes en nylonvavnad.

3., Forfarande enligt patentkravet 1 eller 2, k dénnetec k -
n a t dirav, att 1 16sningsmedlet inblandas 10-30 viktprocent

PUR-elastomermaterial.

4. Fdrfarande enligt nagot av fdregaende patentkrav, k anne-
t e c k nat dirav, att hinnan utbredes over ytan med hjdlp

av en spatel eller en pensel eller sprutas pa ytan, speciellt med
hjdlp av en spruta.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Research Disclosure, nro 140, December 1975, Hampshire (GB), p- Lo.
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