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{67) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abdecken
eines Kreisbogenabschnittes der Ringkokille eines
GieBrades zum AbgieRen von Metalistringen aus
Buntmetallen mit einem Schmelzpunkt > 800°C. Eine auf
der Antriebsachse 3 des GieRrandes 1 gelagerte
bogenformige Abdeckplatte 7 ist um dem
GieBradmittelpunkt mit Hilfe eines 6-gliedrigen
Koppelgetriebes schwingend angeordnet, wobei die
Abdeckplatte 7 einen Kreissektor des GieRrades 1 zwischen
90 und 130° abdeckt und in die Abdeckplatte 7 ain
Kihimediurn zugefiihrt wird. Mittels der Erfindung gelingt
es, das bislang erforderliche, mit dem GieRrad 1
umlaufende GieRband durch die bogenférmige,
schwingende Abdeckplatte 7 zu ersetzen und dadurch die
GieBmaschine zu vereinfachen. Fig. 1
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Patentanspruch:

1. Vorrichtung zum Abdecken eines Kreisbogenabschnittes der Ringkokille eines GieRrades zwischen

90 und 130° zum AbgieRen von Metallstringen aus Buntmetallen mit einem Schmelzpunkt >800°C

bei Zufiihrung eines Kiihimedium. in die Vorrichtung zum Abdecken, dadurch gekennzeichnet, daf

die auf der Antriebsachse (3) gelagerte bogenférmige Abdeckplatte (7) um den GiefRrandmittelpunkt

mit Hilfe eines 6gliedrigen Koppelgetriebes schwingend angeordnet ist.

Vorrichtunj nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Abdeckplatte (7) aus Kupfer besteht.

3. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Abdeckplatte (7) aus zwei Teilen
zusammenges stzt ist, deren Teilungsebene in der Ebene des GieBrades (1) liegt.

4. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Abdeckplatte (7) auf die Stirnflache der
Ringkokille (2) zustellbar angeordnet ist.

5. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Abdeckplatte (7) am EinguR des
schmelzfliissigen Metalls in die Ringkokille (2) ein Zufiihrungselement (8) fiir das Kithimedium und
am unteren Ende einen Abflu3 (9) aufweist.

™»

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet dcr Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abdecken eines Kreisbogenabschnittes der Ringkokille eines GieRrades zum
Abgiefen von Metallstrangen aus Buntmetallen mit einem Schmelzpunkt >800°C.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Um eine horizontale Achse rotierende GieRriader werden vornehmlich in Draht-GieB3-Walzanlagen zur kontinuierlichen
Erzeugung von Metalistringen verwendet.

Das jeweilige GieBrad ist dabei an seinem duBeren Umfang als Ringkokille ausgebildet. Zwischen dem EinguR des fliissigen
Metalls und dem Austritt des erstarrten Metallstrangs wird die Ringkokille formschliissig dureh @in flaches, flexibles GieRband
geschlossen (US-PS 2865057).

Die Einstellung sowie Fiihrung dieses GieRBbandes erfolgen iiber ein oder mehrere Umlaufrollen, wovon mindestens eine
verstellbar gestaltet ist (DD-PS 71842), auch spezielle Spannvarrichtungen fir das GieBband sind vorgeschlagen worden
(US-PS 3645527). Das GieBband wird mit einer definierten Kraft gegen die Ringkokille gedriickt.

In Abhéngigkeit von der Anzahl und der Anordnung der Fiihrungsrollen schlieRt der Umschlingungswinkel jer.en Sektor der
Ringkokille ein, an welchem das Gie3band die Ringkokill» beriihrt. Bekannt sind Umschlingungswinkel zwischen 80 und 270°.
Ringkokille und endloses GieBband laufen wihrend des GieBprozesses mit gleichen Geschwindigkeiten um. Das GieSband dient
also als mitwandernde AuBenwandung der Ringkokille im Bereich des Umschlingungswinkels. Es besteht aus einem
hitzebesténdigen, metallischen Werkstoff, meist Weichsisen. Dieser Werkstoff wird in einigen Fallen vergtitat und/oder
oberflachenbeschichtet. Eine Kiihlung des GieRbandes erfolgt von auBen durch speziell gerichtete, mit Hilfe von Diisen erzeugte
Kithimitte!strahlen (DD-PS 71872; 89212). Zur Kiihlung der Ringkokilte sind die unterschiedlichsten Formen der Kihlungund der
Flihrung des Kithimediums bekannt.

Bekannt st eine Sektorenkiihlung, bei der die KihImittelvarsorgung tiber eine Hohlwelle erfolgt, von der aus das Kithimittel in
einen St-6mungsrichter gelenkt wird, der in seiner Zuordnung zur Erstarrningszone des Metallstrangs einstellbar ist

(DD-PS 218742).

Die beschriebenen StranggieBmaschinen weisen eine Reihe von Nachteilen auf. Eine Abdeckung der Ringkokille durch das
Giel3band sowie die zur Fiihrung und Vorspannung des GieRbandes erforderlichen Maschinenelemente sind sehr aufwendig
und komplizieren die gesamte StranggieBmaschine.

Zudem unterliegen die GieBbénder einem hohen VerschleiBl. Der dariurch oft erforderliche Wechsel bedingt beachtliche
Verlustzeiten fir den GieBbetrieb der gesamten Anlage. Ein derartiger GieBbandwechsel ist stets mit schwerer korperlicher
Arbeit verbunden. AuBerdern sind die GieBbander selbst teuer.

Hinzu kommt, daB die Qualitét des abgegossenen Metallstrangs in erheblichem MaRe von der Oberflichenqualitit des
GieRbandes abhingt.

Schiecht auf der Ringkokille sitzende Giebander sowie solche, die schon VerschleiBerscheinungen aufwaisen, lassen sich im
praktischen Betrieb nicht géinzlich vermeiden. Beide Fille verursachen RandiibergieBungen, die als erhdhter Verschnittanfall
erneut in den SchmelzprozeR zuriickgefithrt werden miissen. Da iiberdies das GieBband nur mit einer Spritzkiihlung gekiihit
werden kann, sind hinreichend befriedigende Bedingungen fiir die Abkiihlung des produzierter, Metallstrangs nicht gegeben.
Das wiederum hat negative Auswirkungen auf dessen Feinstiuktur.

Weiterhinist es bekannt (DE-PS 2002366), der Kokille eine oszillierende Bewegung zu erteilen, um eir Kleben der Oberfliche des
abgegossenen Metallstrangs an der Wand der Kokille zu verhindern und hohe Strangabzugsgeschwindigkeiten sowie gute
Strangqualitaten zu erreichen.
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Vorgeschlagen wurde auch eine StranggieBmaschine (EP-PS 0073670), bei der ein um eine horizontals Achse schwenkbarer
Schwinghebei eine gekriimmte Kokille trigt und der Schwinghebe! mit der Kokille durch am Schwinghebel angreifende
Antriebsslemente in eine begrenzte, bogenformig oszillierende Bewegung versetzt wird, wobei die Kurve, welche die
oszillierende Bewegung beschreibt, der Krimmung der Kokille entspricht.
In beiden Féllen schwingt die gesamte StranggieRkakille entlang einer bestimmten und begrenzten Stracke. Eine Verwendung
ahnlicher Elemente ist deshalb bei den um eine horizontale Achse rotierenden GieRridern ausgeschlossen.
In der US-PS 2838814 ist eine StranggieBmaschine beschrieben, bei der ein Kreisbogenabschnitt eines von einer Vielzahl von
Rollen getragenen und angetriebenen GieRrads aus einem keramischen Werkstoff von einem stationéren Fiihrungsschuh aus
Grafit umfaft, gefiihrt und abgedeckt wird, der in Breite und Krimmung dem Giel3rad entspricht.
Ein derartiger stationdrer Fihrungsschuh istwegen seines hohen VerschlgiBes und der Bruchempfindlichkeit zum Abdecken der
Ringkokille eines fiir hohe GieRleistungen ausgelegten GiefSrades einer Draht-GieB-Walzanlage fiir Buntmetalle mit
Schmelzpunkten >800°C ungeeignet.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die mit einem GieBrad arheitenden StranggieBmaschinen zu vereinfachen, Verlustzeiten filr den
GieRbetrieb herabzusetzen, schware kérperliche Arbeit zu vermeiden und dabei die Qualitat der Metallstréinge zu erhdhen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung ieqt die Aufgabe zugrunde, einc Vorrichtung zum Abdecken eines Kreisbogenabschnitts der Ringkokiile eines
Giefrades zum AbgieRen von Metallstringen aus Buntmetalien mit einem Schmelzpunkt >800°C zu schaffen, die bei 2ufiihrung
des Kithimittels (iber einen richtbaren Strémungstichter innerhalb des Gieradss auf dic Ringkokille an der Erstarrungszone des
Metallstrangs das umlaufende GieRband ersetzt.

Diese Aufgabe wurde erfindungsgemag folgendermafen geldst: Ein horizontaler, mehrteiliger Schwinghebel umfalt gabelartig
ein GieRrad und ist mit dem gegabelten Ende {rei schwingbar beiderseits des GieRrades auf dessen Antriebsachse gelagert. Die
Einzelteile des Schwinghebels sind miteinander durch Flansche verbunden. Der Schwinghebel ragt mit seinem anderen Ende
Giber die Ringkokille des GieRrades hinaus und wird hier im Gelenk einas Kniehebels angelenkt.

Der mit dem Schwinghebel iiber das Gelenk gekoppelte Kniehebel istan seinem unteren Ende mit einem stationér angebrachten
Gelenk verbunden und wird tiber eine am Kniehebelgelenk angelenkte Schubkurbelschwinge angetrieben.

Ein drehzahlgeregelter Antrieb treibt eine Exzenterscheibe mit einem Langloch an, in dem in einem Kulissenstein der
Kurbelzapfen der Schubkurbelschwinge sitzt. Durch dieim Langloch mégliche Zustellurig des Kulissensteins kann die Bawegung
der Schubkurbelschwinge bis gegen Null eingeregeit werden, wihrend dis Schwingungsfrequenz iiber die Drehzaht des
Antriebs regelbar ist.

Zwischen der Ringkokille des GieRrades und dem oberen Gelenk des Kniehebels ist mittels einer Prefitraverse eine Halterung mit

einem Zwischenstiick am Schwinghebel befestigt, wobei die PreBtraverse senkrecht zur Langsachse des Schwinghebels
angeordnet ist.

Die Befestigung der Halterung an der ProRtraverse erfolgt mittels einer I6sbaren Verbindung, die in senkrecht zur Ladngsachse
des Schwinghebels liegenden Langldchern sitzt. Das Zwischenstiick dient der Befestigung einer bogenférmigen Abdeckplatte,
deren Kriimmung der Krimmung der Ringkokille entspricht. Die Abdeckplatte umfaBt einen Kreisbogenabschnitt der Ringkokille
2wischen 90 und 130°. Der Kreisbogenabschnitt entspricht der Erstarrungszone des Metallstrangs. In diesem Bereich ‘wird die
Ringkokille innerhalb des GieRrades wihrend des GieBbetriebes iiber einen richtbaren sektorenartigen Stromungsrichter mit
einem Kithimedium beaufschlagt. In ihrer Breite ist die Abdeckplatte so gestaltet, daf sie die Ringkakille von aulen abdeckt, sie
jedoch nicht beriihrt. Der Ringspalt zwischen der Ringkokille und der Abdeckplatte ist mittels der ProBtraverse ginstellbar. Die
vorteilhafterweise aus Kupfer gefertigte Abdeckplatte ist in ihrer Lingserstreckung zweigeteilt, wobei die Teilungsebene in der
Ebene des GieRrades liegt. Sie weist in ihrem Innern ein oder mehrere Kiihtkanale auf, in die das Kiihimediurn {iber ein
Zufiihrungselement in der Nihe des Eingusses des schmelzfliissigen Metalls geleitet wird. Der Abfluf3 fir das Kihimedium ist
am unteren Ende der Abdeckplatte angeordnet. :
Durch die Erfindung gelingt es, das bislang erforderliche, mit dem GieRrad umlaufende GieBband zu ersetzen. Dadurch wird die
GieBmaschine vereinfacht, die Verlustzeiten beim GieBbetrieb werden herabgesetzt, schwere kdrperliche Arbeit wird vermieden
und dabei die Qualitit der gefertigten Metallstrénge erhdht. y

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfﬁhrun'gsbeispiei néher erldutert werder.
In der zugehorigen Zeichnung zeigen:

Fig.1: eine Seitenansicht der Vorrichtung mit dem Gief3rad;
Fig.2: einen Schnitt A—A gemaR Fig.1.

Ein horizontaler, mehrteiliger Schwinghebel 13 umfaltt gabelartig ein GieRrad 1 und ist mit seinen gegabelten Enden frei
schwingbar auf der Antriebsachse 3 beiderseits des Gierades 1 gelagert.

Sein vorderes Ende ragt (iber das Gierad 1 hinaus  nd istim Gelenk 18 eines Knighebels 19 angelenkt. Die einzelnen Teile des
mehrteiligen Schwinghebels 13 sind durch die Flansche 6; 10 miteinander verbunden. Der mit dem Schwinghebel 13 tiber das
Gelenk 18 gekoppelte Kniehebel 19 ist am anderen Ende m:it einem stationér angebrachten Gelenk 22 verbunden und wird Giber
eine am Kniehebelgelenk 22 angelenkte Schubkurbelschwinge 20 angetrieben.
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Ein drehzahigeregelter Antrieb 21, im vorliegenden Falle ein Gerotormotor, treibt eine Exzenterscheibe 26 mit einem Langloch 27
an, in welchein in einem Kulissenstein der Kurbelzapfen 28 der Schubkurbelschwinge 20 sitzt. Durch Zustellung des
Kulissensteins im Langloch 27 kann die Bewegung der Schubkurbelschwinge 20 bis gegen Null geregelt werden. Die
Schwingungsamplitude der Abdeckplatte 7 kann also infolge de' maglichen Verstellung der Exzentrizitit des umlaufenden
Kurbelzapfens 28 verandert werden, wiihrend die Frequenz der S chwingungen durch die Drehzahl des Antriebs 21 einstellbar ist.
Im Beispisl ist mit Frequenzen zwischen 10 und 50Hz gearbeitet worden. ,

Der gesamte kinematische Antrieb des Systems, eintegriffen der Schwinghebel 13, erfolgt somit durch ein zwangslaufiges
sechsgliedriges Koppelgetriebe. Am Schwinghebel 13 ist 2wischen der Ringkokille 2 des GieBrades 1 und dem Gelenk 18 des
Kniehebels 19 senkrecht zur Léngsachse des Schwinghebels 13 eine PreRtraverse 15 befestigt, die eine Halterung 11 mit einem
Zwischensttick 5 tragt.

Die Befestigung der Halterung 11 an der PreBtraverse 15 erfolgt mittels einer lésbaren Verbindung 12, die in senkreciit zur
Léngsachse des Schwinghebels 13 liegenden Lengldchern 14 sitzt. Am Zwischenstiick 5 ist eine bogenformige Abdeckplatte 7
mit der Kriimmung der Ringkokille 2 angeordnet, die einen Kreishogenabschnitt umfaRt, der zwischen 90 und 130° betragt und
der Erstarrungszone des Metallstrangs 23 entspricht.

Die Abdeckplatte 7 ist in ihrer Breite derart gehalten, da sie die Ringkokille 2 abdeckt. Sie ist aus Kupfer gefertigtundin ihrer
Léngserstreckung zweigeteilt, wobei die Teilungsebene in der Ebene des GieBrades 1 liegt. In ihrem Inneren weist sie ein oder
mehrereKiihlkanale fitr das Kiihimedium auf. Ein Zufiihrungselement 8fiir das Kiihimedium in die Innenkanale der Abdeckplatte 7
liegt am EinguB des schmelzfliissigen Metalls, der AbfluR 9 am unteren Ende der Abdeckplatte 7.

Halterung 11 mit dem Zwiszhenstiick 5 und der Abdeckplatte 7 sind mit Hilfe von PreRelementen 16 an der PreBtraverse 15 in
Richtung der Lingsachse des Schwinghebels 13 verschiebbar.

Damit ist in Zusammenhang mit der I6sbaren Verbindung 12 in den Langléchern 14 die Abdeckplatte 7 in ihrem Abstand zur
Stirnseite der Ringkokille 2 genau zustellbar.

Wihrend des Giebetriebes wird das schmelzfliissige Metall (iber eine Zufiihrung 17 in den Raum zwischen der Ringkohille2und
der Abdeckplatte 7 eingegossen. Die mit Kithimittel beaufschlagte Abdeckplatte 7 schwingt dabei mit vorgegebenen
Schwingurgsamplituden und -frequenzen Giber der Offnungsseite der Ringkokille 2 des sich mit der Ringkokille 2 frei drehenden
GieBrades 1. Der erstarrte Metallstrang 23 wird unterhalb der Abdeckplatte 7 durch zwei Treibrollen 4 weiterhin inder Ringkokille 2
gehalten und dieser erst auf der der Abdeckplatte 7 entgegenliegenden Seite entnommen.
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