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(54) VERWENDUNG VON ALKALI- UND/ODER TRIETHANOLAMINSALZEN DER
ALKANOYLAMIDOCARBONSAUREN IN DER METALLBEARBEITUNG

(57) Mindestens 5, vorzugsweise mindestens 30, insbeson- (a) r2
dere etwa 50 Gewichtsprozent der Alkali- und/oder Trietha-
nolaminsalze von Alkanoylamidocarbonséauren A, R1-N- (CH3) p-N
worin: R? einen Alkanoyl- oder einen Alkyisulfonyirest | }
mit jewsils 6 bis 20 Kohlenstoftatomen; R? das Radikal B, cR-R4 R3
R3 das Radikal R oder C, |
R* einen Alkylrest mit 1 bis 3 Kohlenstoffatomen; m {CH2) n-COOH
eine ganze Zahl von 2 bis §; n eine ganze Zahl von 1 bis 2,
und z eine ganze Zahi von 1 bis 6 bedeuten, werden als CH- (CH2) -COOH;
Antischaummittel in korrosionsinhibierenden Metallbearbei-
tungsmitteln verwendet. (3) |

- [ (CH3) p~N] 2-CH- (CH3) n-COOH;
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Die Erfindung betrifft Alkali- und Triethanolaminsalze der Alkanoylamidocarbonséduren, wie sie aus der
AT 344 854 B als Metallbearbeitungsmittel bekannt geworden sind. Danach werden solche Salze bisher als
korrosionsinhibierende Kihl- und Metallbearbeitungsmittel verwendet. Die meisten dort angegebenen Salze
ergeben bei der Bearbeitung der Werkstiicke einen guten bis sehr guten Korrosionsschutz. Sie zeigen
jedoch in modernen Hochleistungs-Metallbearbeitungszentren, bedingt durch den hohen KiUhischmiermitte-
lumlauf und den hohen Fdrderdruck ein unerwiinscht starkes Schdumen. Der Zusatz handelsiblicher
Entschdumer bringt dabei nur teilweise und vor allem jeweils nur kurzzeitig eine Verbesserung, hingegen
gelegentlich unerwiinschte Nebenwirkungen.

Die Erfindung hat sich daher die Aufgabe gestellt, solche Salze auszuwéhlen, die ein den Anforderun-
gen moderner NC-Maschinen geniigendes und dauerhaft geringes Schaumverhalten zeigen. Dies bieten in
tiberraschender Weise Alkali- und/oder Triethanolaminsalze von Alkanoylamidocarbonsduren der allgemei-
nen Formel

(a) R2
l
R'-N- (CHy) p-N
|
CH-R4 R3

(CHp) n~COOH,

worin:
R' einen Alkanoyl- oder einen Alkylsulfonylrest mit jeweils 6 bis 20 Kohlenstoffatomen;
R? das Radikal

CH~ (CHy) ,~COOH;

|

r4
R3 das Radikal R? oder

- [ (CH2)p-N]2-CH- (CH2) n-COOH;

r¢

R* einen Alkylrest mit 1 bis 3 Kohlenstoffatomen;
m eine ganze Zahl von 2 bis 6;
n eine ganze Zah! von 1 bis 2, und
z eine ganze Zahl von 1 bis 6 bedeuten,
in einer Menge von mindestens 5, vorzugsweise mindestens 30, insbesondere 50 Gewichtsprozent des
Konzentrates korrosionsinhibierender Metallbearbeitungsmittel in wissriger L&sung, als Antischaummittel.

Nicht nur die weitgehende Schaumfreiheit dieser Salze ist Uberraschend, sondern noch mehr die
schaumbremsende Wirkung. Zu ihnen geh&ren fast ausschliesslich Salze von Monoalkanoyl-ethylendiamin-
tri-essig- oder -propionséduren, Monoalkanoyl-diethylentriamin-tetra-essig- oder -propionsauren, Monoalka-
noyl-tri-ethylentetramin-penta-essig- oder -propionsduren, bzw. Monoalkanoyl-tetraethylenpentamin-hexa-
essig- oder -propionséuren, und zwar:

1. N-caproyl-ethylendiamin-N,N',N'-triessigsdure

. N-caproyl-ethylendiamin-N,N',N'-tripropionsdure
. N-isooctanoy!-ethylendiamin-N,N',N'-triessigsdure
. N-isooctanoyl-ethylendiamin-N,N',N'-tripropions8ure
. N-isononanoyl-ethylendiamin-N,N' N'-triessigsdure
. N-isononanoyi-ethylendiamin-N,N',N'-tripropionsdure
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7. N-isononanoyl-diethylentriamin-N,N',N" N'"-tetrasssigséure
8. N-isononanoy!-diethylentriamin-N,N',N",N"-tetrapropionsiure
8. N-decanoyl-ethylendiamin-N,N',N'-triessigs&ure

10. N-decanoyl-ethylenddiamin-N,N’,N'-tripropions&ure
11. N-undecanoyl-ethylendiamin-N,N',N'-triessigsaure
12. N-undecanoyl-ethylendiamin-N,N',N'-tripropionsdure

Salze dieser Sduren ergeben in 2%iger, wissriger L3sung derartig schaumarme Kiihischmiermittel, dass
sie selbst bei héchstem Kihischmiermittelumlauf und Férderdriicken bis 20 bar keine stdrende Schaument-
wicklung mehr feststellen lassen.

Die obgenannten Verbindungen wurden nun nach dem Lochscheibenschlagverfahren nach DIN 53902,
Teil 1, auf ihr Schaumverhalten gepriift, wobei Verbindungen der eingangs genannten AT-PS, ndmilich die
Triethanolaminsalze der N,N'-diisononanoylethylendiamin-N,N'-diessigsdure (A), bzw. der N,N’-diisonona-

noyl-ethylendiamin-N,N'-dipropionséure (B) ein sehr ungiinstiges Schaumverhaiten zeigten.

Tabelle 1
Triethanolaminsalz | Konzentration Schaumhghe Schaumh&he | Schaumh&he | Schaumhdhe
der Verbindung Nr. | (in Gew.%) | (in mm) sofort nach | (in mm) nach { (in mm) nach | (in mm) nach
dem Schilagen 10 sec 20 sec 30 sec

Blindprobe destill. Wasser 10 0 0 0

A 2% 100 70 58 40

B 2% 105 72 60 41

1 2% 13 2 0 o

2 2% 15 1 o 0

3 2% 15 2 0 0

4 2% 15 1 0 0

5 2% 15 2 0 0

6 2% 15 2 0 0

7 2% 12 0 0 0

8 2% 13 0 0 0

8 2% 16 3 0 0

10 2% 16 2 0 it

11 2% 17 4 0 0

12 2% 17 4 0 0

Wie der Tabelle 1 zu entnehmen ist, ergab beispielsweise A eine Schaumhdhe unmittelbar nach dem
Schiagen von 100 mm, die nach 10 sec immer noch 70 mm, nach 20 sec 58 mm betrug und erst nach 180
sec auf 7 mm zurlickgegangen war. Demgegentiber zeigten die erfindungsgemassen Verbindungen ein
wesentlich giinstigeres Schaumverhalten.

Interessanterweise wird die Schaumwirkung anderer Salze, insbesondere solcher in der eingangs
genannten AT-PS geschitzten Salze, aber auch diejenige anderer, herkémmlicher, wassermischbarer
Kihlschmierstoffe und Metallbearbeitungsmittel, z.B. auch von Olemulsionen, bereits durch geringe Zusitze
von nur 5 bis 40, vorzugsweise 10 bis 30 Gew.% der erfindungsgemassen Verbindungen stark reduziert.
Bei Zusdtzen von 50% und darliber ist die Schaumwirkung bereits nahezu ebenso gering wie bei den
reinen erfindungsgemissen Substanzen.

Das Schaumverhalten von Mischungen der Triethanolaminsalze der erfindungsgemaissen Sduren mit
anderen Kuhischmiermitteln, wie zum Beispiel mit A oder B aus der eingangs genannten DE-C2, oder mit
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Syntelo® (der Firma Castrol), oder einer Mineraldlemulsion Mobilmet® 151 (enthaitend Phosphorsdureester
und Borsdurealkanolaminester) ist in folgender Tabelle 2 dargestellt.
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TABELLE 2
Schaumhdhe (in mm) nach dem Schlagen:

Triethanolaminsalze {Konzentration [sofort nach| nach [nach 20 | nach 30 | nach nach nach
der Verbindung Nr... {Gew.%) dem 10 sec sec sec 60 sec | 120 sec | 180 sec
in Mischung mit ... im Schlagen

Verhdltnis ...

zum Vergl. A 2% 100 70 58 40 26 12 7

zum Vergl..B 2% 105 72 60 41 26 13 8

Nr.6:A=30:70 2 50 40 22 15 4 0 0

Nr.6:A=50:50 2 15 10 5 0 0 0 0]

Nr.6:A=60:40 2 15 7 0 0 0 0 0

Nr.7:B=30:70 2 40 28 16 7 0 0 0

Nr.7:B =50:50 2 15 10 0 0 0 0 0

Nr.7:B =60:40 2 13 3 0 0 0 0 0

sofort nach| nach nach nach |nach 4| nach 8 |nach 15
dem 60 sec | 120 sec | 180 sec | min min min
Schlagen

C (Mobiimet®) 3 250 200 180 150 120 50 10

Nr.6:C=17:83 3,6 170 120 100 80 30 6 0]

Nr.6:C=25:75 4 120 85 40 18 0 0 0

Nr.6:C=33:67 45 100 65 22 7 0 0 0

Nr.7:C=17:83 3.6 160 100 90 70 20 0 o

Nr.7:C=25:75 4 110 70 40 15 0 0 0

Nr.7:C =33:67 45 100 48 12 0 0 0 0

Patentanspriiche

1.

Verwendung der Alkali-

Formel

worin:

(A)

R2

l

R1-N- (CH3) =N

cH-Rr4

|

r3

(CHg) n-COOH

R' einen Alkanoyl- oder einen Alkylsulfonylrest mit jeweils 6 bis 20 Kohlenstoffatomen;

und/oder Triethanolaminsalze von Alkanoylamidocarbonséduren der allgemeinen
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R2 das Radikal

CH~- (CH3) n~COOH;

I

r4

R3 das Radikal R? oder

- [ (CE3) n-N] Z-CH- (CH3 ) ,-COOH;

|

R4

R* einen Alkylrest mit 1 bis 3 Kohlenstoffatomen;

m eine ganze Zahi von 2 bis 6;

n eine ganze Zah! von 1 bis 2, und

z eine ganze Zahl von 1 bis 6 bedeuten,

in einer Menge von mindestens 5, vorzugsweise mindestens 30, insbesondere 50 Gewichtsprozent des
Konzentrates korrosionsinhibierender Metallbearbeitungsmittel in wissriger Losung, als Antischaummit-
tel.

Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass Salze von Monoalkanoyl-ethylendi-
amin-triessig- oder -propionsduren, Monoalkanoy!-diethylentriamin-tetraessig- oder -propionsduren, Mo-
noalkanoyi-triethylentetramin-penta-essig- oder -propionsiuren, bzw. Monoalkanoyl-tetraethylen-penta-
min-hexa-essig- oder -propionséuren, insbesondere von wenigstens einer der folgenden Siuren ver-
wendet werden:

N-caproyl-ethylendiamin-N,N’,N'-triessigsiure

N-caproyl-ethylendiamin-N,N',N'-tripropionsiure

N-isooctanoyl-ethylendiamin-N,N',N'-triessigsdure

N-isococtanoyi-ethylendiamin-N,N',N'-tripropionséure

N-isononanoyl-ethylendiamin-N,N',N'-triessigsdure

N-isononanoyi-ethylendiamin-N,N',N'-tripropionséure
N-isononanoyl-diethylentriamin-N,N',N"",N""-tetraessigsidure
N-isononanoyl-diethylentriamin-N,N',N'"",N"-tetrapropionsiure
N-decanoyl-ethylendiamin-N,N',N'-triessigsdure

N-decanoyil-ethylendiamin-N,N',N'-tripropionsdure

N-undecanoyl-ethylendiamin-N,N',N'-triessigséure

N-undecanoyl-ethylendiamin-N,N',N’'-tripropionsdure

Wassermischbare, mineraldlhaltige Kiihlschmierstoffe und Metallbearbeitungsmittel, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie 5 bis 40, vorzugsweise 10 bis 30 Gewichtsprozent der Alkali- und/oder Triethano-
laminsalze wenigstens einer Alkanoylamidocarbonsiure der Formel (A) nach Anspruch 1 enthaiten.
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