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Metalowy rdzeri do odérodkowego odlewania zeliwnych kielichowych rur

Wynalazek dotyczy metalowego rdzenia do odérodkowego odlewania zeliwnych kielichowych rur.

Znany jest ze zgioszenia P—153 564 sposéb odérodkowego odlewania zeliwnych kielichowych rur, ktéry
polega na uzyciu rdzenia statego wykonanego ze stali, a zwtaszcza ze stali znanej powszechnie pod naiwag
Inwar’’. Rdzenie wykonane z tej stali wykazuja petng przydatnoéé¢ do odlewania zeliwnych kielichowych rur,
gdyZ rdzert ma minimalng, praktycznie réwng zeru rozszerzalno$é, co jest powodem tatwego wyciagnigcia go, bez
zakleszczeri, z kielicha odlanej rury. Rdzert ten wykonuje si¢ jako odlew, a nastepnie obrabia wi6rowo. Nie
podlega on dotychczas dalszym zabiegom obrébczym.

W czasie pracy rdzenia inwarowego w temperaturze okoto 950°C powierzchnia tego rdzenia mlekme,
skutkiem czego, rdzeri ten ulega do$¢ szybkiemu zuzyciu i tatwo moze ulec uszkodzeniu.

Celem wynalazku Jest znalezienie takiego metalowego rdzenia, aby zachowat on dotychczasowe wtasnosci
fizyczne, azwilaszcza maty wspétczynnik rozszerzalnoéci, przy jednoczesnym uzyskaniu duzej twardosci
powierzchni. Cel ten zostat osiagniety przez wykonanie rdzenia zwtaszcza z inwaru i co jest charakterystyczne
pokrycie powierzchni roboczej rdzenia warstwa chromu. Warstwa ta ma grubo$é od kilku mikronéw do kilku
dziesietnych milimetra. Warstwa chromu ma posta¢ - porowata. Warstwa ta uzyskana jest na drodze
elektrolitycznej. Pod warstwg chromu jest natozona na rdzeniu warstwa miedzi potozona réwniez najlepiej na
drodze elektrolitycznej. : )

Tak wykonany rdzert wykazuje tq samq rozszerzalnosé co rdzeri wykonany z samego inwaru, a jego
powierzchnia robocza jest twarda i czas pracy rdzenia znacznie sie przedtuza. Dalszym efektem stosowania jest
uzyskiwanie bardziej $cistych wymiaréw kielicha, odlewanej rury, wiekszgq gtadko$é powierzchni, za$ gabczasta
struktura chromu nie powoduje odpryskiwania jej, a ponadto warstwa ta lepiej trzyma stosowane przy odlewaniu
rury smary, pasty i lakiery izolacyjne. Dalszq zaletq zastosowania warstw chromu jest zwiekszenie odpornosci
termicznej powierzchni roboczej rdzenia, zwiekszenie odpornosci na s$cieranie, a takze na przypadkowe
uderzenia mechaniczne.

Rdzert wykonany zinwaru, to jest stali o powszechnie znarym sktadzie, ma mlnlmalnq rozszerzalno$é
termiczng- i zgodnie ze zgtoszeniem P—153 564 nadaje sie¢ dc nowej technologii odsrodkowego odlewania
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kielichowego Zeliwnych rur. W temperaturze pracy, to jest okoto 950°C, rdzen ten wykazuje spadek twardoéci
zwtaszcza na powierzchni roboczej. Spadek twardosci powoduje przyspieszone &cieranie sig tej powierzchni
spowodowane nie tylko normalnym tarciem jej o wnetrze kielicha odlewanej rury, ale takze spowodowane .

. cigzkimi warunkami odlewania rur, panujacymi w odlewni, a to pytem piaskowym, odpryskami zeliwa i innymi
zanieczyszczeniami, osadzajacymi sie na powierzchni roboczej rdzenia statego.

Rdzeri inwarowy wedtug wynalazku ma znaczenie diuzszq Zywotno$é dzigki utwardzeniu jego
powierzchni, a to przez poddanie zabiegom utwardzajacym polegajgcym na elektrolitycznym chromowaniu
powierzchni roboczej rdzenia. Chromowanie przeprowadza sie badZ bezpoérednio na rdzeniu inwarowym, bad2
najpierw metodg elektrolityczng naktada si¢ warstwe posrednig z miedzi, a na te warstwe naktada sie warstwe
chromu grubosci od kilku mikronéw do kilku dziesigtnych milimetra. Warstwa chromu winna byc‘. natozona przy
duzym natezeniu pradu co powoduje, ze struktura tej warstwy jest gabczasta.

Taka struktura jest bardzo pozgdana, gdyz umozliwia ona dostosowanie sig tej warstwy do wspétczynnika
rozszerzalnosci rdzenia z inwaru, a ponadto warstwa ta dobrze trzyma stosowane smary i lakiery odlewnicze, co
réwniez przedtuza czas pracy rdzenia i wptywa dodatnio na jako$é odlewanych rur. Dla uzyskania tej ggbczaste]
struktury nalezy stosowaé¢ duze nateZenia pradéw w czasie elektrolitycznego naktadania chromu. | tak dla
elementéw galanteryjnych stosuje si¢ gesto$é pradu od 10 do 30 A/dcm?, dla celéw technicznych stosuje sig
gesto$é od 30 do 60 A/dcm? dla przedtuzenia zywotnosci rdzenia dla natozenia zadanej gabczastej warstwy
nalezy, od poczatku zastosowaé znaczna gesto$é pradu bo powyzej 60 A/dcm?, apo ,,zabieleniu” nalezy
naktada¢ ' warstwe chromu stosujac gestos¢ 0,8 gestosci poczgtkowej to jest ponad 50 A/dcm"' . Czas 3
chromowania zalezy od zadanej grubosci warstwy.

Przyktad stosowania wynalazku dla rdzenia do rur klellchowych ¢ 100 milimetréw: poczatkowo ‘do
zabielenia stosuje si@ natezenie kapieli 1000 A, a po zabieleniu zmniejsza sie amperaz do 800 A i tak trzyma sie
dowolnie dtugo, najlepiej az do uzyskania warstwy okoto 0,3 mm gruboéci. Korzystnie jest zastosowaé
posredniczaca warstwe miedzi natozong elektrolitycznie, ale nie jest to konieczne. :

Wspomniane wyzej zabiegi nie przedstawiaja specjalnych trudnosci w ich przeprowadzeniu, nie wymagajq
trudno osiagalnych urzadzeri. Chromowanie pozwala na zwigkszenie .trwatoéci rdzenia i poprawe jakosci

. odlewanych rur. Zwigksza sig@ czas pracy rdzenia, zwieksza sie wydajno$é roczng kazdego urzadzenia do
odsrodkowego odlewania Zeliwnych kielichowych rur. Zmniejsza sie pracochtonno$é i czestotliwo$é¢ wymiany
rdzenia, - a ponadto wydatnie wzrasta wskaznik iloci odlanych rur z jednego rdzenia, a to podnosi efekty
ekonomiczne.

Wynalazek nadaje sie do stosowania zaréwno w modermzowanych jak i nowo budowanych urzqdzenlach
do odsrodkowego odlewania kielichowych Zeliwnych rur. Chromowanie elektrolityczne mozna z powodzeniem
stosowac¢ do regeneraciji zuzytych rdzeni, co wdalszym ciagu zwigksza efekt przedtuzenia zywotnosci rdzenia
i warto$¢ techniczng rozwigzania wedtug wynalazku. :

\

Zastrzezenia patentowe

1. Metalowy rdzeri do odérodkowego odlewania zeliwnych kielichowych rur wykonany zwtaszcza
z,inwaru”, znamienny tym, Zerobocza powierzchnie ma pokrytg warstwg chromu.

2, Metalowy rdzeri wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze warstwa chromu ma grubo$¢ od Kilku -
mikronéw do kilku dziesigtnych milimetra. :

3. Metalowy rdzers wedtug zastrz. 2, znamienny tym, 2e warstwa chromu ma posta¢ porowats.

4. Metalowy rdzeri wedtug zastrz. 1lub3, znamienny tym, Ze warstwa chromu jest osadzona na
rdzeniu za posrednictwem warstwy miedzi.
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