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@ Touret-rpour cable.

Linvention concerne un touret pour cable:

Dans ce touret, les parois latérales 2 comportent des ner-
vures ondulées dirigées radialement du centre vers T'extérieur
et dont les sections transversales perpendiculairement au
rayon sont identiques et le support central du céble est formé

par une série de couples 12 d'éléments de tambour articulés -
sur eux mémes, entre eux et aux parois latérales par des

articulations 13, 14, 15, 16 de sorte que le touret est repliable
sur lui-méme. )

Application notamment au stockage et au transport de
cébles. - -
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L'invention concerne un touret pour céﬁle; ser—
servant pour 1l'enroulement, le stoékage et le transpbrt
de fils, de cables ou d'autres matériaux en forme de fils,
et qui posséde des parois latérales formées d'une plaque,
des parties marginales permettant le roulement, un support
central pour le cable et un moyeu pour lajrotation.

Les différents états fixent les normes concernant
les paramétres, grandeurs et exigences associées les plus
importantes pour les tourets pour cables,utlllsés dans les
différents secteurs de l'industrie, mais 1a constructlon des
tourets pour cd@bles n'est pas fixée. .

Les tourets pour cables, réalisés antérieurement
presque exclusivement en bois et'qui sbﬁt constitués par un
support cylindrique pour le cable et par des'pétois latéra-
les en forme de disques limitant ce,éupport, sont de,plus
en plus remplacés par des tourets métalliques.

Deux types fondamentaux de construction des
tourets métalliques pour cdbles se sont'répandus: 1l'un avec
une paroi latérale plate et 1'autre avec une paroi latérale
de forme ondulée. Au départ,'les,parois'latéralesVmétalli-

ques en forme de disgues analbgues 3 celles des tourets pour cad

bles en bois furent dissocides de rayons issus de
l'axe, & 1° 1ntér1eur du cylindre de support, et ev1dees, et le

renforcement des parois latérales fut résolu par -
prolongation . des rayons. En,ra;son de la quanti-
té de matériau et de travail nécessaires pour la construc-
tion avec une paroi latérale plane, ces rééliSatibns ne se
sont pas étendues et ne sont utlllsees qu'en des quantltes
assez faibles. o _ 7

La comstruction avec une paroi latérale de for-
me ondulée représente un progréé plus important et s'est ré-
pandue d'une maniére générale. Entre le support cylindrique
du c@ble et l'axe sont disposés trois du un plus grand nom-

bre de rayons.La paroi latérale du touret pour céble est

réalisée a partir d'une bande métallique, par formation
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2
d'ondulations, ce'qﬁi fait'apparaitre des nervures radia-
les sur le pourtour circulaire. .

Les nervures sont plus hautes que le support
cylindrique du cé@ble étrléur hauteur va en diminuant vers
le bord-du-touret.'Ceiest'caractéristique pour cette conéf
truction, c'est gue, pour un diamétrerblus réduit, on ob-
tient une accumulation de quantités plus importantes de maté-
riau .due aux éléments plus nombreux et-a 1'augmentation de
hauteur. De méme, par suite de 1'augmentation dé la hauteur
des rayons, qui est obteme pour des diamétres plus impor-
tants, la résistance du touret’ contre l'action de forces
est plus faible. Il s'avére ici -que pour.des tourets pOS—
sédant des tailles différentes, il faut fabriquer des pa-
rois latérales ayant des tailles différéntes et des forma- -
tions d'ondulations différentes, ce qui'complique la pro-
duction. , _ i ' ,

'Si 1'on considére du point de vue de la résis-

Ky

tance mécaﬂique{ la contrainte a laguelle sont scumis les

tourets pour cables pendant 1'utilisation, on peut établir

ce qui suit: ' ' B '

a} pendant 1°' enroulement du cable, le support cylindrique
pour le cable,les rayors et le moyeu doivent porter une
masse de plus en plus grande du cable. La paroi latéra-

" le et les partieS;marginéles sont 3 peine soumises érqpef‘
dhargé et, tout compte fait, leur rdle consiste unique-
ment en un soutien latéral des spires du céble. Lors du
dev1dage, c'est le processus inverse qu1 se déroule.

b) pendant le stockage et le transport du cable enroule,‘
le support cyllndrlque_pour le c3ble, la paroi latérale -
et les parties marginales péuvent porter la masse du ca-
ble. Conformement aux connalssance;acqulses dans la pra—r
tique, 1la maJeure partie des endommagements apparaissent
prec1sement pendant cet intervalle de temps. ,

Sur la base des constructions réalisées, on
constate que la caractéristique résistance mécanique de
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la paroi latérale de tourets pour cdbles ptésehte des dif-
férences importantes vers la zone marginale: En dehors des
composants surdimensionnés et réalisés avec. une quantité
de matériau inutilement importante , 11 existe encore des
composants faibles, qui font aisément 1l'objet d'un endomma-
gement et qui peuvent mal supporter les chargés mécaniques
provoquées par les contraintes de deux types 1ndlquees ci~
dessus.

La paroi latérale présente méme le point le
plus faible - sur son bord extérieur -, ot la sollicitation
est maximale. ' '

Les tourets pour cables possédant'une paroi
latérale de forme ondulée fabriqués m&me en'grande'sérié dé
nos jours R " présentent de trés nombreux
inconvénients. Par exemple, il faut utiliser des outils de
plusieurs types pour réaliser 1le pressage des parois laté-
rales & partir de bandes métalliques, ou bien de segments,
en raison de diamétres différents sur les bords, de tourets
différents pour cdbles et de nombres différents d'ondula-
tions. . )

Si plusieurs diamét;es, de - supports_cylin-{
driques pour ca@bles sont nécessaires pour un diamétre de la
partie marginale, 11 faut réaliser des’ par01s laterales dlf—
férentes. ’ ' : '
En ce qui concerne le soudage, la 11alson coudée des
par01s latérales de forme : ondulde sur les parties margina-
les et sur le support cyllndrlque pour cable formée
par deux cordons de soudure disposés avec unelfqrme ondu-
lée,est 1la zone la plus critique du touret pour cable,
étant donné que la forme variable et le nombrerdes{onduf
lations, qui dépend du diamétre, compliquent le soudage
mécanique. Le soudage des rayons peut étre justement éga-
lement difficilement mécanisé. La position verticale de
la paroi latérale sur l'enveloppe du support pour ciable
nécessite des précautions,dontrle respect forme une exi~
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Il existe un type particulier de problémes,
qui se présentent dans le cas du transport, du stockage
et de la possibilité d'utilisation pratique du touret pdur

" cable.

Les tourets pour cibles.vides présentent un
encombrement important et par conséguent 1l existe une
tendance ancienne 2 réduire le besoin de place des tourets
vides,  grice & une possibilité de démontage et de replia—.
ge de ces derniers. L'inconvénient commun des soluticns
développées réside dans le fait que le démontage et le mon-
tage représentent un travail complexe, que l'on peut aisé-
ment petdre les piéces constitutives des tourets pour ca-
bles, par exemple les vis, et gue le montage de tourets
de tailles assez importaﬁtes pour cables peut étre dange-
reux. ' 3 ' _

Les conditions sont plus favorables dans le
cas des tourets repliables poun cébles; gui sont par exem-
ple connus d'aprés le brevet US N° 3 791 606fainsi que
d'aprés le brevet frangais N° 2 °47 848. Le défaut des tou-
rets pour cables comportant des parois'latérélés,reliées par
des bras articulés,'résiae'ceﬁendant dans le fait qu‘a
1'état ‘replié, les bras artlcules font saillie au-dela des
par01s 1atera1es. , -

Le but de 1‘1nventlon est a'éllmlner les incon-

 vénients indiqués ci-dessus et de ce fait de réaliser des

tourets pour cdbles dont la constitution:soit simple et
dont la structure soit rigide. Ils doivenﬁ pouvoir résis-
ter & deux contraintes essentlellement un degré accru

‘dans la zone marginale des parois latérales. Leur fabrlca—

tion doit &étre simple, ne doit nécessiter qu'un petit nom-
bre d'outils, s'effectuer avec un moins grand nombre de cor-
dons de soudure et le soudage doit pouvoir étre mécanisé.
Dans le cas de la formede réalisation replia-
ble, les différents éléments ne doivent pas faire saillie



10

15

20

25

30

35

| 2553078

5 ,
au-deld de la dimension du diamétre extérieur. ,Le'dépliége
et le pliage de cette forme de réalisation dbivent s'effec-
tuer en outre de fac¢on simple sans composahts devant étre
montés ou démontés en supplément. Eventuellement, ildoit
€tre prévu un conteneur gui facilite le montage et inflwe
favorablement sur le transport et le stockage des tourets
pour cables, repliés. _ , 7

L'idée de 1l'invention, qui correspond au but
recherché, est basée sur le fait qu'une paroi latérale,
qui est réalisée & partir d'une plaque plane et qui est
renforcée au moyen de nervures et d'ondulations radiales,
convient mieux pour supporter la contrainte. Une partie
importante de l'idée de l'invention 'résidé' dans le fait
gue la taille des nervures augmente proportionnellement
au diamétre et que, contrairement & la pra"tique, les ner-
vures ont des dimensions maximales précisément dans la
zone marginale du touret pour cable. Il éxfxtréégalement
dans 1l'idée de l'invention que lé repliage - des tourets
pour cdblesest possible grdce & une série de couples d'élé-
ments de tambour , reliés par des articulatioi’s ét qui se rac-
cordent par leurs extrémités aux parois latérales et se lo-
gent lors du repliage ', dans les ondulaﬁ:ions ou dans des
renfoncements ménagés a cet effet. 7

Conformément au but recherché, le touret pour,
cdble conforme & l'invention servant a l'enroulement, au
stockage et au transport de fils, de cdbles ou d'autres ma-
tériaux en forme de fils, et qui posséde des parois laté-
rales réalisées & partir d'une plaque, des parties margi-
nales pour le roulement, un support central pour le cable
et un moyeu pour la rotation, est agencé de telle manidre
que les parois latérales possédent des nervures de forme -
ondulée radiales, s'étendant a partir du centre, et dont -
la largeur et la profondeur augmentent de l'intérieur '
vers l'extérieur, les ondulations possédant de ',faq:onrarppro-
priée des génératrices rectilignes ~ et leurssections transversa-
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les perpendiculairement au rayon de la paroi latérale, étant
identigues entre elles, et que le support central pour le
céble est formé par une enveloppe cylindrique rigide ou par
une série de couples d'éléments de tambour remplacant 1'en-
veloppe cylindrigue et approprié& pour le repliage du tou-
ret jpour caéble, les éléments des couplsfd'él’éments du tou-
ret se raccordant aux parois latérales et l'un 3 1l'autre

au moyeh 'd'articuiatiors. et un conteneur enveloppaht le

touret & 1'état replié étant en outre éventuellement mon-

té sur le touret. 7

Pour une forme de réalisation;du-tburet pour
cdble conforme & 1'invention, il peut &tre caractéristi-
que que le matériau de départ de la paroi latérale soit
un disgque en forme de plague plane, les ondulations étant
formées par l'allongement du matériau, perpendiculairement
auxrayon et partout uniforme. Le nombre et la taille des
ondulations sont fixés en tenant compte de 1'allongement
du matériaux, éventuellement de telle.maﬁiére'que les pa-
rois rectilignes des bndulations se raccordent par un arc
de cercle possédant un rayon" R" au plan de la paroi laté-
rale et au sommet des ondulations, gui est paralléle & cet-
te paroi. : ' ' _
. Pour une autre forme de réalisation du touret
pour c@ble conforme & l'invention qui peut dtre égalemem;f
replié, il peut étre caractéristique que ce touret possé-
de des couples d'éléments de tambour formant une surface por-
tant le cable et reliés au milieu par des articulations etse

décalant radialement. - vers 1'extérieur lors du repliage, un

axe de support intérieur de préférence annulaire, situé dans
le plan de symétrie paralléle awparois latérales et des ar-
ticulations se raccordant & la paroi latérale, qu'en outre.
les couples d'éléments de tambour se raccordent par une extré-
mité & l'axe de support intérieur et par:leir autre extrémité alter— 7
nativement & des artiéulaticmsmpntées dans les parois latéra-
les, qu'en outre les couples d'éléments detambour sont lo-
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¢és , au niveau de leurs faces ihtérieures,Véventuellement
dans les renfoncements, par exemple dans les renfoncements
radiaux de forme ondulée des parois latérales, et qgue les
couples d'éléments de tambour comportentdes verrous empé- .
chant leur repliage. ) . _

D'autres caractéristiques et avantages de la -
présente invention ressortiront de la description donné ci-~
aprés prise en référence aux-'dessins annexés, sur lesquels.

la figure 1 présente une coupe partlelle du rou-
ret rigide pour cables; o )

la figure 2 représente différentes solutions con-
cernant les sections transversales partielles A, B et C de la
figure 1:; -

la figﬁre 3 représente une coupe prise perpendi~
culairement au rayon de la parbi latérale, du touret pour
cable, comportant un profil ondulé conforme, ‘ o

la figure 4 représente une coupe partle du tou-
ret pour cible repliable & 1'état déployé et,replle, et -

la figuré 5 représente schématiquement un conte-
neur servant au transport et au stockage du touret pour ca-
ble, replié. 7

Dans un exemple de réalisation, la partie margi-
nale 1 est située sur le bord extérieur de la paroi latéra-

le ondulée 2, qui forme ~ une partie sur laqﬁel}ef~

reut s'effectuer le roulement, par exemple conformément a la

solution partielle "A;". La solution partielle "A," est une :

autre variante comportant une rainure annulaire qui porte les

piéces d'extrémité de 1'armature formée de lattes de bois pour

l'emballage du ca@ble. Dans le cas de la solution "A3",,la par-

tie marginale posséde un profil en forme de U. : )
Le support cylindrique 4 pour le cable, qui est

‘renfoncé par 1l'anneau 41, se raccorde & la paroi latérale 2

par l'anneau 3 conformément & la solution partielle'"Blﬂ ou
au moyen d'une partie marginale conformément aux solutions
partielles "Bz" et "B3".
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Le mpyeu 5 du touret pour ca@ble ést_consﬁitué

~par un support-ﬁzvposséaant’un rebord, et un anneau de ren-

forcement auquel la pigce centrale 51 de la paroi latérale 2
se raccorde selon une ionctioh plane ~ conformément 3 la
solution partielle "Ci“ - ou bien moyennant des rebords avec

édmxaﬁonnnuuene conformément & la solutiqn’partieller"cz".

Les parois latérales 2 sont reliédes par l'axe tubulaire 6.
L'ouverture sert & la fixation de la partie d’extrémité du
céble et le trou 8 re901t la tige faisant tourner le touret

pour cable. - 7 , o
Le matériau de aépart de la paroi latérale de

LY

forme ondulde 2 peut &tre im dique réalisé 3 partir d'une to-

le plane et sur lequel,éonformément 4 1'invention, on réali-

' se les ondulations par allongement et déformation résiduel-

le du matériau.iDans ce cas il faut cheisir le profil et le
nombre des ondulations de maniére que l'allongement du maté-

riau & la fin de l'operatlon de pressage n'atteigne Jamals le

début de la contraction. On obtient ainsi un profil tel que
visible sur la figure 3, les surfaces latérales ondulées 11 -

se raccordant a.la surface 9 de la par01rlatera1e 2 et au som--

met. 10 de 1l'ondulation, par 1'intermédiaire d'arcs de cercle
possédant un rayon "R”". ' '

Le matériau de depart peut étre également const1~
titué par des segments de- plaque en forme de secteurs c1rcu—-
laires.Dans ce cas,l‘ensenble de la paroi latérale 2 est_formé

‘par l'assemblage de segments ondulés.

Selon la solutlon conforme a 1'invention, chaque
paroi latérale plus mlnge et d’un diamétre plus petit peut
étre réaliséeaun nmyen.dfun outil servant & réaliser des on-
dulations, prévu pour la paroi latérale la plus épaisse
avec le diam@tre maximal devant 8tre réalisée - et disposé en
permanence sur la presse. Etant donné qu'un profil ondulé
choisi conformément aux conditions de résistance mécanique
diminue de fagon propcrtionnelle en direction du centre des
parois latérales et s’'arréte au centre, on peut réaliser des.
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parois latérales possédant des caractéristiques semblables
et supportant de la méme facon la cbntrainté apparaissant
en cours d'utilisation, avec la taille4nécessairé pour 1
touret pour céble. 7 : '

Un autre exemple de réalisation concerne un tou-
ret pour cable,repliable, dont le support du cable est cons-
titué par une série de couples d'éléments de'tambour 12 en
forme de profilésen U et reliés au centre par des articula-
tions 16, ces éléments se déplagant les uns dans les autres
lors du'repliage. -

Les couples 12 d'élémentsde tambour,disposés a

titre d'exemple selon deux. rangs, - sont rangés en succession

alternée sur 1'axe intérieur de support 14 de forme
annulaire. Les couples 12 d'éléments de tambour se raccor-
dent par leur autre élément d'extrémité a des axes de support
extérieurs 13, 15 identiques aux axes de,Support intérieﬁrs
14, comme i des articulations qui sont fixées par exemple par
soudage a la paroi latérale 12. Les verrows 17 empéchent le
repliage du touret pour cadble.,déployé. ' 7 '

Lorsque l'on replie le,touret'pdur cable, le mi-
lieu des couples 12 d'éléments de tambour se déplace vers
la périphérie du touret. Grice au rapprochement réciprogque
des parois latérales 2, les couples d'éléments de tamboﬁr,
s'imbriquant au moyen des articulations 16, s’emboitent’f{f'n
nalement dans l'espace situé vers 1le bord ondulé de la'pé—
roi latérale 2. De cette maniére, on peut réduire la largeur
du touret pour cdble 3 environ un-huitiéme de sa valeur.

Le touret pour cadble,replié peut étre emballé
dans un conteneur 18 conformé de facon appfopriée et qui
correspond par exemple & la taille d'un touret pour cable
déployé. Le tonteneur 18 est muni d'organes latéraux rabat-
tables 19, de tiges de fixation 20 et de tiges de sécurité
21 servant a maintenir le touret pour céble.'Dans le cas du
transport dtun cable, il est possible d'expédier un touret
pour cable totalement bobiné dans le conteneur . 18 et d'ex-
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pédier I'ensemble de fagon usuelle. Aprés 1'utilisation du
cdble, on peut replier les tourets pour ci@ble vides 22 et
les retourner dans le conteneur. -
Comme cela ressort également de 1l'exemple de
réalisation, 1a paroi latérale ondulée possédant un profil

.radial augmentant de facon proportionnelle depuis le centre

en direction de la zone marginale, garantit une -construc-
tion légére et rigide et posséde, dans sa zone marginale,
une résistance mécanigue suffisante. A la paroi latérale on-
dulée, dont le bord posséde un diamétre désiré, peut &tre
raccordé un support cylindrique de c3ble possédant n'impor-
te quel diamétre voulu. - '

Un avantage partlculler tlent au falt que les
tourets pour cables peuvent étre également fabriqués en pe-
tites series étant dohnéﬂquenles parois latérales ondulées
peuvent étre réalisées, piéce par piéce, au moyen d'un seul
raccordement d'outil,en une seule opération de pressage, avec
n'importe gquel diamétre et avec une épaisseur de tdle usuel-
le . Chaque jonction sur le touret pour céble peut étre réalisée
aisément mécaniquement. '

Etant donnd que dans le volure d'un touret pour ca-

-ble vide, on peut tr_ansporter et stocker sept & huit tourets

repliés, la forme de réalisation repliable du tro'uret pour

cdble conforme a l'invention permet une manipulation extra- --
ordinairement économique des tourets pour cable, a laquelle

- sont liées une importante économie de main d'oeuvre et une

importante économie d'énergie.
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REVENDICATIONS

1. Touret pour cfble servant a"l"enrmlenernt, au _,
stockage et au transport de fils, de cBbles ou d'autres matSriaux
en forme de fils, qui posséde des parois latérales r&alisées 3
partir d'une pPlaque, des parties marginales servant au roulement,
wn support central pour le cible et un moyeu pour la rotation,
caractérisé en ce qu'il posséde des couples (12) d'éléments de
tambour formant une surface portant le céble,relié s au centre
par des articulations (16) et se dScalant radialement vers 1lex-
térieur lors du repliage, wn axe de support intérieur (14) de pré-
férence annulaire, situé dans le plan\de symétrie paralléle aux
parois latfrales (2), et des articulations (13, 15) se raccordant
4 la paroi latérale (2), et qu'en outre les cowples (12) d'&léments
dutarrbourseracoordentparmeextrémtéal'axedesupport
intérieur (14) et par leur autre extrémits alternativement aux
articulations (13, 15) montées sur les parois latérales (2).

2 Touret pour c8ble selon la. revendication 1, carac-
tErisé en ce que les couples (12) A'Gléments de tambour, repliés,
premnent appui sur les faces int&rieures, éventuellement dans les
renfoncements, par exemple dans les renfoncements radiaux de foxme
ondulée des parois latSrales (2).

3. Touret pour cfble selon 1l'une quelconque des reven-
dications 1 et 2, caractérisé en ce que -les cowples (12) d'élé&ments
du tambour camportent des verrous (17) empSchant leur repllage.

4. Touret pour cble selon 1'une quelconque des revendi-~
catians 1 & 3, caractfrisé en ce que les parois latfrales (2)
possédent des nervures radiales de forme ondulée, s'étendant a
partir du centre et dont la largeur et la profondeur augmentent
de 1'intérieur vers l'extérieur, les ondulations possédant de
fagon appropriée des génératrices rectilignes et leurs sections
transversales, perpendiculaires au rayon de la paroi latérale (2),
étant identiques entre elles, que le support central du cfble est -
constitué par une enveloppe cylindrique rigide ou bien par e
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série de cowples (12) d'éléments de tambour remplagant 1'enveloppe
cylindrique et approprifs powr le repliage du touret, les &léments
des couples d'€l&ments de tanbour &tant raccordSs aux parois lats-
rales (2) et entre eux par des articulations, et qu'en outre
éventuellaent un conteneur (18) enveloppant le tmret & 1'6tat
replis, est nmté sur ledit touret.

5. Touret pour. cfble selon la revendication 4, carac-
térisé en ce que la surface latérale (11) des ondulations se -
raccorde 3 la surface {8) & 1la paroi latBrale {(2) et au samet

- plat {10) des aﬁulatims, par respectivement deux arcs de cexc]e

possédant le méme rayon "R".

6. Touret pour cible selon 1'ime guelccnque des reven—
dications 4 et 5, caractsrisé en ce que sa forme cndulée possdde
dans ses sections transversales perpendiculaires au rayon, am profil
cbtenu par un allongement wniforme du matSriau.

7. Touret pour cdble selon 1'une guelconque des revendi-
cations 4 3 6, caractfrisé en ce que les parois latSrales (2)
sont formBes par 1'assenblage d'un ou de plusieurs segments en
forme de secteurs circulaives camportant des andulations.

8. Touret pour cible selon 1'une quelconque des reven-
dications 4 & 3, caract8risé en ce qu'il possdde un moyeu (5) fixé
rar scmdage sur la pigce centrale (51), conportant &ventuellement
un rebord, des parois latBrales (2) et constitié par des armeaux
de support et de renforcement (52) munis d'un rebord, un axe tubu-
laire (6) relié au moyeu ,un tambour (4) fixs rigidetmt aux
parois lateral&s (2) au moyen d'un rebord &t/ou d'un anneau:de
support et par soudage, et €ventuellement un ou plusieurs renfar~-
cement annulaires {41) ménagés dans le tanbour (4).
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