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DESCRIPCION

Composicion suavizante de telas.
Campo técnico

La presente invencién se refiere a composiciones suavizantes de telas. En particular, la invencién se refiere a
composiciones suavizantes de telas que son visual y reolégicamente atractivas para los consumidores y que exhiben
una buena estabilidad.

Antecedentes y técnica anterior

Es bien conocido proporcionar composiciones suavizantes de telas liquidas que suavizan la tela tratada. Estas
composiciones son afladidas normalmente a la tela en el ciclo de aclarado del procedimiento de lavado. Se ha observado
que la preferencia de los consumidores es por acondicionadores de telas liquidos que parecen espesos y cremosos,
valorados por tener una viscosidad elevada y una opacidad elevada. Los acondicionadores que parecen diluidos y/o
translicidos/aguados pueden ser percibidos como baratos e ineficaces, mientras que los acondicionadores que parecen
espesos y cremosos son percibidos como productos de alta calidad. Una via para conseguir esto es mediante el uso de
modificadores de la viscosidad polimeros.

Los acondicionadores de telas que comprenden modificadores de la viscosidad polimeros y un agente suavizan-
te catiénico son conocidos en la técnica. Por ejemplo, el documento WO-A1-02/081611 describe una composicién
suavizante de telas para el tratamiento de materiales de fibras textiles en aplicaciones domésticas que comprende un
suavizante de telas y un poliuretano soluble en agua que puede ser obtenido mediante la reaccién de (a) un diiso-
cianato, con (b) un poliéter que contiene al menos un grupo hidroxilo, (c) opcionalmente un derivado de diol de un
residuo alifatico que tiene de 2 a 12 atomos de carbono y (d) un agente que introduzca un grupo solubilizante en
agua.

Los documentos US 2004/0214736, US 6827795, EP 0501714, US 2003/0104964 y US 5880084 describen com-
posiciones suavizantes de telas que comprenden Polyquaternium 24 que es una sal de amonio cuaternario polimera de
hidroxietil-celulosa que ha reaccionado con epéxido de lauril-dimetil-amonio.

El documento EP-A2-0385749 describe composiciones acondicionadoras de telas que comprenden un material
suavizante de amonio cuaternario y un espesante polimero. El espesante tiene una cadena principal hidréfila y dos
grupos hidréfobos unidos a la misma.

El documento EP 331237 describe una composicién acondicionadora de telas acuosa que comprende un suavi-
zante de telas y un éter de celulosa no i6nico, caracterizada porque dicho éter de celulasa no i6nico tienen un grado
suficiente de sustituciéon no idnica seleccionada entre la clase que consiste en metilo, hidroxietilo e hidroxipropilo
para provocar que sea soluble en agua y en la que dicho éter de celulosa no i6nico es hidré6fobamente modificado
mediante una sustitucién adicional con uno o mas radicales hidrocarbonados que tienen aproximadamente 10 a 24
atomos de carbono, en una cantidad entre 0,2% en peso y la cantidad que hace que el éter de celulosa sea menos de 1%
en peso soluble en agua a 20°C. Los éteres de celulosa no i6nicos preferidos son hidroxietil-celulosa hidréfobamente
modificada (HMHEC) disponible en el comercio en la empresa Hercules Incorporated bajo la denominacién comercial
“Natrosol Plus”. Ejemplos especificos d¢ HMHEC que han sido descritos en composiciones acondicionadoras de telas
son Natrosol Plus 330 y Natrosol Plus 331.

Los polimeros de HMHEC consiguen la constitucion de la viscosidad formando enlaces entre particulas dispersa-
das del sistema acondicionador de telas, es decir actian como “espesante asociativo”. Esto estd en contraste con los
“espesantes de fase continua” que funcionan simplemente espesando la fase continua sin ninguna asociacion. Las ven-
tajas de los HMHEC es que son mds eficaces en peso y, por tanto, son una solucién mas eficaz en cuanto a los costes
para conseguir viscosidades elevadas del producto y también reduce el consumo del material, es decir, son mejores
para el medio ambiente en general.

Cuando estos polimeros han sido usados previamente con productos diluidos, estos han mostrado generalmente
que son mas eficaces a temperaturas moderadas (< 37°C) con componentes activos suavizantes que contienen predo-
minantemente especies catidnicas de dialquilo. A temperaturas més elevadas, la viscosidad tiende a disminuir signifi-
cativamente antes de que las composiciones gelifiquen debido a la hidrdlisis. Esto es desventajoso especialmente si la
viscosidad diana es relativamente elevada.

Con el fin de mantener la viscosidad del producto, la HMHEC debe permanecer asociado o “unida” a la fase
dispersada. Si el polimero pierde esta unién, los restos hidréfobos del polimero se pueden asociar intra-molecular-
mente de forma que la viscosidad caiga por debajo de lo especificado y el producto se haga diluido y mds propenso
a la separacion. Otro aspecto clave relativo a los componentes activos de tipo TEAQ es que de estos componentes
activos pueden contener una cantidad significativa de componentes de mono-ésteres mas solubles en agua. Estos com-
ponentes resultan incluso mds solubles en agua a medida que la temperatura del sistema es elevada y esto se cree
que conduce a la formacién de estructuras de tipo micelar en la fase continua. Estas micelas se cree que facilitan la
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liberacién de las cadenas hidr6fobas del polimero desde la bicapa de la fase organica dispersada. Ademas, los compo-
nentes activos unidos a ésteres se hidrolizan bajo estas condiciones de temperaturas elevadas, las especies de triésteres
y diésteres mas hidréfobas se descomponen para formar productos de mono-ésteres, empeorando asi atin mds el
problema.

La invencion se ha realizado teniendo en cuenta los puntos anteriores.

Sumario de la invencion

Segin la presente invencion, se proporciona una composicion suavizante de telas acuosa que comprende un sua-
vizante de telas catidnico y polimeros de polisacaridos solubles en agua que comprenden grupos hidréfobos seleccio-
nados entre arilo, alquilo, alquenilo o aralquilo que tienen cada uno al menos 14 dtomos de carbono y sus mezclas,
en que los polimeros comprenden de 1 a 2,5% en peso de dichos grupos hidréfobos y tienen un peso molecular en el
intervalo de 100.000 a 700.000 Da.

Las composiciones de la invencién proporcionan una estabilidad a temperaturas elevadas mejorada en comparacién
con composiciones que contienen los polimeros de HMHEC conocidos. Los polimeros usados en la invencidn tienen
un contenido hidréfobo més elevado que los previamente usados.

Las propiedades mejoradas se cree que son debidas al hecho de que hay suficientes cadenas hidr6fobas para man-
tener los enlaces entre los polimeros y el componente activo pero que no son demasiadas para que el polimero se haga
insoluble en agua y los polimeros no se unen intra-molecularmente consigo mismos en lugar de con los componentes
activos dispersados.

Polimeros de polisacdridos solubles en agua

Los polimeros de polisacéridos solubles en agua comprenden grupos hidréfobos seleccionados entre arilo, alquilo,
alquenilo, aralquilo y sus mezclas, en el que los polimeros comprenden de 1 a 2,5%, preferentemente 1,2 a 2% en peso
de dichos grupos hidréfobos y tienen un peso molecular en que el intervalo de 100.000 a 700.000 Da. Los polimeros
son preferentemente éteres de celulosa.

Los materiales de partida para los polisacaridos solubles en agua, como éteres de celulosa incluyen hidroxietil-
celulosa (HEC), etil-hidroxietilcelulosa (EHEC) hidroxipropilmetil-celulosa (HPMC), metil-celulosa (MC), hidroxi-
propilmetil-celulosa (HPMC) y metil-hidroxietil-celulosa (HEC), hidroxietilmetil-celulosa (HEMC), hidroxietilcar-
boximetil-celulosa (HECMC) y guar y derivados de guar y similares. Un material de partida de éter de celulosa
particularmente preferido es hidroxietilcelulosa. Un éter de celulosa como hidroxietilcelulosa se hace reaccionar con
un resto hidréfobo, como cetilglicidil-éter, para formar el éter de celulosa hidr6fobamente modificado. Esta reaccién
se debe realizar de forma que el contenido hidréfobo sea elevado para dar lugar a un contenido hidréfobo de 1 a 2,5
por ciento en peso en el polimero final.

Los restos hidréfobos son hidrocarburos de grupos alquilo, arilo, alquenilo o aralquilo que tienen al menos 14
atomos de carbono, preferentemente al menos aproximadamente 16 dtomos de carbono y, mds preferentemente un
grupo alquilo de 16 dtomos de carbono. Generalmente, el 1imite superior de los 4tomos de carbono del resto de
hidrocarburo es de 24 atomos, preferentemente 20 dtomos de carbono y mas preferentemente 18 d&tomos de carbono.
El componente hidr6fobo que contiene un hidrocarburo puede estar sin sustituir, es decir ser simplemente un grupo
alquilo de cadena larga o sustituidos con grupos no reactivos como grupos aromaticos, es decir, aralquilo. Los agentes
de alquilacién tipicos reactivos con los grupos hidroxilos de éteres de celulosa incluyen haluros, epéxidos, isocianatos,
dcidos carboxilicos o haluros de 4cidos.

Los polimeros pueden ser no iénicos o catidénicos.

Los éteres de celulosa pueden estar provistos con sustituyentes que contienen dtomos de nitrégeno cuaternario
por medio de reacciones de cuaternizacién que se pueden conseguir haciendo reaccionar los polisacdridos con agen-
tes de cuaternizacién que son sales de amonio cuaternario, incluidas sus mezclas, para efectuar la sustituciéon del
olisacdrido con grupos que contienen atomos de nitrégeno cuaternario en la cadena principal. Las sales de amonio
cuaternario tipicas que pueden ser usadas incluyen haluros que contienen dtomos de nitrégeno cuaternario, halohidri-
nas y epéxidos. Ejemplos de las sales de amonio cuaternario incluyen una o mds de las siguientes: cloruro de 3-cloro-
hidroxipropil-dimetildodecil-amonio; cloruro de 3-cloro-2-hidroxipropil-dimetiloctadecil-amonio; cloruro de 3-cloro-
hidroxipropil-dimetiloctil-amonio; cloruro de 3-cloro-2-hidroxipropil-trimetil-amonio; cloruro de 2-cloroetil-trimetil-
amonio; cloruro de 2,3-epoxipropil-trimetil-amonio y similares. Los agentes de cuaternizacion preferidos incluyen
cloruro de 3-cloro-2-hidroxipropil-trimetilo-amonio; cloruro de 3-cloro-2-hidroxipropil-dimetildodacil-amonio; clo-
ruro de 3-cloro-2-hidroxipropil-dimetiltetradecil-amonio; cloruro de 3-cloro-2-hidroxipropil-dimetilhexadecil-amo-
nio; cloruro de 3-cloro-2-hidroxipropil-dimetildodecil-amonio y cloruro de 3-cloro-2-hidroxipropil-dimetiloctadecil-
amonio.
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La cuaternizacién se puede conseguir también usando una sintesis en dos etapas de (1) aminar el polisacarido
mediante reaccidén con un agente de aminacién, como un haluro de amina, halohidrina o epéxido, seguido de (2)
cuaternizar el producto de la etapa (1) mediante reaccién con agente de cuaternizacion, o sus mezclas, que contienen
un grupo funcional que forma una sal con la amina.

El peso molecular de los polimeros esta en el intervalo de 100.000 a 700.000 Da, preferentemente en el intervalo
de 200.000 a 550.000 Da. Aunque los polimeros de pesos moleculares superiores pueden poseer propiedades modifi-
cadoras de la viscosidad, son inadecuados para ser usados en las composiciones suavizantes de telas de la invencién
ya que las composiciones resultan mas dificiles de suministrar y dispersar en el ciclo de aclarado de una méquina
lavadora.

Dependiendo de la viscosidad diana, el polimero serd usado generalmente en una cantidad de 0,008 a 1,0% en
peso, preferentemente 0,01 a 0,30%, mds preferentemente 0,02 a 0,2% en peso de la composicién suavizante de telas.

Agente suavizante cationico

El suavizante catiénico es generalmente uno que sea capaz de formar una dispersion de fase laminar en agua, en
particular una dispersion de liposomas.

El agente suavizante catidnico es normalmente un compuesto de amonio cuaternario (“QAC”), en particular uno
que tenga dos grupos C,,_»s conectados al grupo de cabeza de nitrégeno que puede ser independientemente grupos
alquilo o alquenilo, estando conectado preferentemente al grupo de cabeza de nitrégeno mediante al menos un enlace
de éster y, mds preferentemente mediante dos enlaces de éster.

La longitud media de cadena del grupo alquilo y/o alquenilo es preferentemente al menos C,, y, mas preferente-
mente, al menos C,4. Es particularmente preferido que al menos la mitad de los grupos tenga una longitud de cadena
de C5. En general, los grupos alquilo y/o alquenilo son predominantemente lineales.

Un primer grupo de QACs adecuados para ser usados en la presente invencidn estd representado por la férmula

):

[ (CH2)n(TR) 1u
| (1)
R'-N*-[ (CH2) o (OH) 13- X~

en la que cada R se selecciona independientemente entre un grupo alquilo o alquenilo Cs_ss; R! representa un grupo
alquilo C,_4, alquenilo C,_, o hidroxialquilo C,_4; T es generalmente O-CO (es decir, un grupo éster unido a R a través
de su atomo de carbono), pero alternativamente puede ser CO.O (es decir un grupo éster unido a R a través de dtomo
de oxigeno); n es un nimero seleccionado de 1 a 4; m es un nimero seleccionado entre 1, 2 0 3; y X~ es un contraién
aniénico, como un haluro o alquil-sulfato, por ejemplo, cloruro o metilsulfato. Son preferidas variantes de di-ésteres
de férmula I (es decir, m= 2) y normalmente tienen andlogos de mono- y tri-ésteres asociados con las mismas. Estos
materiales son particularmente adecuados para ser usados en la presente invencion.

Los agentes especialmente preferidos son di- ésteres de metilsulfato de trietanolamonio, también denominados
“quats. de ésteres TEA”. Ejemplos comerciales incluyen tetranil AHT-1, de la empresa Kao (un di[éster de sebo
hidrogenado] de metilsulfato de trietanolamonio), AT-1 (di-[éster de sebo] de metilsulfato de trietanolamonio), y
L5/90 (di-[éster de palma] de metilsulfato de trietanolamonio), ambos de la empresa Kao y Rewoquat WE18 (un éster
de disebo de metilsulfato de trietanolamonio) de la empresa Degussa.

Un segundo grupo de QACs adecuado para ser usado en la invencién esta representado por la férmula (II):

(R') 3N*~ (CH,) o~CH-TR? X~
| (I1)

CHTR?
en la que cada grupo R! se selecciona independientemente entre alquilo C,_4, hidroxialquilo o alquenilo C,_4 y en

el que cada grupo R? se selecciona independientemente entre grupos alquilo o alquenilo Cg_g; y en el que Na Ty X~
son como se definieron anteriormente.
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Los materiales preferidos de este segundo tipo incluyen propano-cloruro de 1,2-bis-[seboiloxi]-3-trimetilamonio,
propano-cloruro de 1,2-bis-[seboiloxi hidrogenado]-3-trimetilamonio, propano-cloruro de 1,2-bis[oleiloxi]-3-trimeti-
lamonio y propano-cloruro de 1,2-bis[estearoiloxi]-3-trimetilamonio. Estos materiales se describen en el documento
US 4.137.180 (Lever Brothers). Preferentemente, estos materiales comprenden también una cantidad del correspon-
diente mono-éster.

Un tercer grupo de QACs adecuado para ser usado en la invencion esté representado por la férmula (I11):

(R1),-N*-[(CH,),-T-R2], X (III)

en la que cada grupo R! se selecciona independientemente entre grupos alquilo C,_4 o alquenilo C,_4; y en el
que cada grupo R? se selecciona independientemente entre grupos alquilo o alquenilo Cs_,s y n, T y X~ son como
se definieron anteriormente. Los materiales preferidos de este tercer grupo incluyen cloruro de bis(2-seboiloxietil)
dimetil-amonio y sus versiones hidrogenadas.

Un cuarto grupo de QACs adecuado para ser usado en la invencidn estd representado por la férmula (IV):

(R1)-N*-(R2), X- (IV)

en la que cada grupo R! se selecciona independientemente entre grupos alquilo C,_4 o alquenilo C,_, y en el que ca-
da grupo R? se selecciona independiente entre grupos alquilo o alquenilo Cg_»5 y X~ es como se defini6 anteriormente.
Los materiales preferidos de este cuarto grupo incluyen cloruro de di(sebo hidrogenado)-dimetilamonio.

El indice de yodo del agente suavizante es preferentemente de 0 a 120, més preferentemente de 0 a 100 y lo mas
preferentemente de 0 a 90. Se usa un material esencialmente saturado, es decir, que tenga un indice de yodo de 0 a
1, en composiciones de rendimiento especialmente elevado. A bajos indices de yodo, el rendimiento suavizante es
excelente y la composicion tiene una resistencia mejorada a la oxidacién y a los problemas de olores asociados tras un
almacenamiento.

El indice de yodo se define como el nimero de gramos de yodo absorbidos por 100 g de material del ensayo.
La espectroscopia RMN es una técnica adecuada para determinar el indice de yodo de los agentes suavizantes de
la presente invencidn, usando el método descrito en la publicacion Anal. Chem., 34.1136 (1962), por Johnson and
Shoolery, y en el documento EP 593.542 (Unilever, 1993).

Las referencias a los niveles de agente suavizante catidnico en esta memoria descriptiva son al nivel total de agente
suavizante catiénico, incluidos todos los componentes catidénicos de una materia prima compleja que pudiera entrar
conjuntamente en la fase laminar acuosa. Con un agente suavizante de di-éster, esto incluye cualesquiera componentes
de mono-ésteres o tri-éster asociados que puedan estar presentes.

Para una mayor facilidad de la formulacidn, la cantidad de agente suavizante es generalmente de 50% o menos,
particularmente 40% o menos y especialmente 30% o menos en peso de la composicion total. Las composiciones
preferidas contienen de 0,5 a 8% en peso de agente suavizante.

Tensioactivo no ionico

Puede estar presente un tensioactivo no idnico con el fin de estabilizar la composicidn, o realizar otras funciones
como emulsionar cualquier aceite que pueda estar presente.

Los tensioactivos no i6nicos adecuados incluyen materiales alcoxilados, particularmente productos de adicion de
oxido de etileno y/o 6xido de propileno con alcoholes grasos, dcidos grasos y aminas grasas.

Los materiales preferidos son de férmula general:

R -Y - (CH,CH,0),H

en la que R es un resto hidr6fobo, que es normalmente un grupo alquilo o alquenilo, siendo dicho grupo lineal
o ramificado, primario o secundario y teniendo preferentemente de 8 a 25, mds preferentemente 10 a 20 y lo mas
preferentemente 10 a 18 dtomos de carbono R puede ser también un grupo aromético como un grupo fendlico, sus-
tituido con un grupo alquilo o alquenilo como se describié anteriormente; Y es un grupo conector, normalmente O,
CO.0 0 CON(RY) en el que R! es H o un grupo alquilo C,_,; y z representa en niimero medio de unidades de etoxi-
lato (EO) presentes, siendo dicho nimero 8 o mds preferentemente 10 o mds, mds preferentemente 10 a 30, lo mas
preferentemente 12 a 25, por ejemplo 12 a 20.
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Ejemplos de tensioactivos no iénicos adecuados incluyen los etoxilatos de alcoholes naturales o sintéticos mixtos
en la longitud de cadena de “coco” o “sebo”. Los materiales preferidos son productos de condensacién de alcohol
graso de coco con 15-20 moles de 6xido de etileno y productos de condensacién de alcohol graso de sebo con 10-20
moles de 6xido de etileno.

Los etoxilatos de alcoholes secundarios como 3-hexadecanol 2-octadecanol 4-eicosanol y 5-eicosanol pueden ser
también usado. Los alcoholes secundarios etoxilados ilustrativos tienen las férmulas C;,-EO(20); C,4,-EO(20); C;4,-EO
(25) y C16-EO(30). Los alcoholes secundarios especialmente preferidos se describen en el documento PCT/EP2004/
003992 e incluyen tergitol-15-S-3.

Pueden ser usados también tensioactivos no iénicos basados en polioles, ejemplos de los cuales incluyen ésteres de
sacarosa (como monooleato de sacarosa), alquil-poliglucésidos (como estearil-monoglucésido y etearil-triglucésido)
y alquil-poligliceroles.

Los tensioactivos catiénicos adecuados incluyen tensioactivos catiénicos de cadena larga (Cg_49) Unica. El ten-
sioactivo catiénico de cadena larga unica es preferentemente un compuesto de amonio cuaternario que comprende
una cadena de hidrocarbilo que tiene 8 a 40 dtomos de carbono, mds preferentemente 8 a 30, lo més preferentemente
12 a 25 atomos de carbono (por ejemplo, son especialmente preferidos los compuestos de amonio cuaternario que
comprenden una cadena de hidrocarbilo de C,q_4).

Ejemplos de tensioactivos catiénicos de cadena de hidrocarbilo larga tnica adecuados disponibles en el comercio
que pueden ser usados en la composiciones de la invencién incluyen: ETHOQUAD® 0/12 (cloruro de oleilbis-(2-
hidroxietil)metilamonio); ETHOQUAD® C,(cloruro de cocobis(2-hidroxietil)metal-amonio) y ETHOQUAD® C,s
(cloruro de polioxietileno(15)cocometil-amonio), todos ellos de la empresa Akzo Nobel; SERVAMINE KAC® (me-
tosulfato de cocotrimetilamonio), de la empresa Condea; REWOQUAT® CPEM (metosulfato de cocoalquilpentae-
toximetilamonio) de la empresa Witco; cloruro de cetiltrimetilamonio; RADIAQUAT ® 6460, (cloruro de aceite de
coco-trimetilamonio), de la empresa Fina Chemicals; NORAMIUM® MC50, (cloruro de oleiltrimetilamonio), de la
empresa EIf Atochem.

Opcionalmente, la composicién comprende un emulsionante que tiene un HLB (equilibrio hidréfilo-lipéfilo) de 7
a 20, mas preferentemente de 10 a 20 y lo mds preferentemente de 15 a 20.

Un tensioactivo particular puede ser titil en las presentes composiciones solo o en combinacidn con otros tensioac-
tivos. Las cantidades preferidas de tensioactivo no idnico indicadas con posterioridad se refieren a la cantidad total de
estos materiales que estd presente en la composicion.

Cuando estd presente, la cantidad total de tensioactivo i6nico presente es generalmente de 0,005 a 10% habitual-
mente 0,1 a 5% y a menudo 0,35 a 3,5%, basada en el peso total de la composicion. Si estd presente un aceite en la
composicion, la relacién en peso de la cantidad total de tensioactivo no iénico a la cantidad de aceite emulsionado es
preferentemente 1:30 a 1:1 en particular de 1:25 a 1:5 y especialmente de 1:20 a 1:10.

Base acuosa
Las composiciones de la invencién son normalmente acuosas.

La base acuosa comprende normalmente 80% o mds en peso de agua; a veces esta cifra se puede elevar hasta 90%
0 mds, 0 95% o mds. El agua en la base acuosa comprende normalmente 40% o mds en peso de la formulacién total;
preferentemente esta cifra es de 60% o mds, mds preferentemente es de 70% o més.

La base acuosa puede comprender también especies solubles en agua como sales minerales o alcoholes de cadena
corta (C,_,). Las sales minerales pueden ayudar a conseguir la viscosidad deseada para la composicién, como también
las sales orgdnicas solubles en agua y polimeros desfloculantes catidénicos, como se describe en el documento EP
41698 A2 (Unilever). Tales sales pueden estar presentes de 0,001 a 1% y preferentemente de 0,005 a 0,1% en peso
de la composicion total. Ejemplos de sales minerales adecuadas para estos fines incluyen cloruro de calcio, cloruro
de magnesio y cloruro de potasio. Los alcoholes de cadena corta que pueden estar presentes incluyen alcoholes pri-
marios como etanol, propanol y butanol, alcoholes secundarios como isopropanol y alcoholes polihidroxilados como
propilenglicol y glicerol. El alcohol de cadena corta puede ser afladido con el agente suavizante catiénico durante la
preparacion de la composicion.

Agente complejante graso

Un componente adicional preferido en las composiciones de la presente invencion es un agente complejante gra-
so. Estos agentes tienen normalmente una cadena de hidrocarbilo de Cg a Cy, presente como parte de su estructura
molecular. Los agentes complejantes grasos adecuados incluyen alcoholes grasos de Cg a C,, y dcidos grasos de Cg
a Cy,; de éstos, los mas preferidos son los alcoholes grasos de Cg a C,,. Es particularmente util en las composiciones
un agente complejante graso que comprenda un QAC que tenga un dnico grupo Cj, »; conectado al grupo de cabeza
de nitrégeno, como un mono-éster asociado con un éster TEA cuaternario o un agente suavizante de férmula II, por
razones de eficacia y estabilidad del producto.
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Los agentes complejantes de acidos grasos preferidos incluyen acido graso de sebo hidrogenado (disponible como
Pristerene, de la empresa Unigema).

Los agentes complejantes de alcoholes grasos preferidos incluyen alcoholes grasos de C,¢/C;s (disponibles como
Stenol y Hydrenol, de la empresa Cognis, y Laurex CS, de la empresa Albright and Wilson) y alcohol behenilico, un
alcohol graso de C,,, disponible como Lanette 22, de la empresa Henkel.

El agente complejante graso puede ser usado de 0,1% a 10%, particularmente de 0,2% a 5% y especialmente de
0,4 a 2% en peso, basado en el peso total de la composicion.

Perfume

Las composiciones de la invencién comprenden normalmente uno o més perfumes. El perfume estd presente pre-
ferentemente en una cantidad de 0,01 a 10% en peso, mas preferentemente 0,05 a 5% en peso, lo mas preferentemente
0,5 a 4,0% en peso, basado en el peso total de la composicion.

Co-suavizante

Pueden ser usados co-suavizantes junto con el agente suavizante catiénico. Cuando se emplean, estidn presentes
normalmente de 0,1 a 20% y particularmente de 0,5 a 10%, basado en el peso total de la composicién. Los co-
suavizantes preferidos incluyen ésteres grasos y N-6xidos grasos.

Los ésteres grasos que pueden ser empleados incluyen monoésteres grasos, como monoestearato de glicerol, ésteres
de azicares grasos como los descritos en el documento WO 01/46361 (Unilever).

Ingredientes opcionales adicionales

Las composiciones de la invencién pueden contener uno o més de otros ingredientes. Estos ingredientes incluyen
conservantes (por ejemplo, bactericidas), agentes tamponantes del pH, vehiculos de perfumes, agentes de contraste,
colorantes, hidrotropos, agentes antiespumantes, agentes anti-redepdsito, agentes supresores de la suciedad, polie-
lectrolitos, enzimas, agentes abrillantadores Opticos, agentes anti-encogimiento, agentes anti-arrugas, agentes anti-
manchas, antioxidantes, protectores solares, agentes anti-corrosion, agentes para conferir caida, agentes antiestéticos,
adyuvantes de planchado y colorantes.

Un ingrediente opcional particularmente preferido es un agente de opacidad o un agente de satinado. Estos in-
gredientes pueden servir para aumentar adicionalmente la apariencia cremosa de las composiciones de la invencién.
Los materiales adecuados pueden ser seleccionados entre la gama Aquasol OP30X (de la empresa Rohm and Haas),
la gama PuriColour White (de la empresa Ciba) y la gama LameSoft® (de la empresa Cognis). Estos materiales son
usados normalmente a un nivel de 0,1 a 1% en peso de la composicién total.

Uso del producto

Las composiciones de la presente invencioén son preferentemente composiciones acondicionadoras del aclarado y
pueden ser usadas en el ciclo de aclarado de un procedimiento de lavanderia doméstico.

La composicién se usa preferentemente en el ciclo de aclarado de una operacién de lavanderia textil doméstica, en
la que puede ser afiadida directamente en un estado sin diluir a una miquina lavadora, por ejemplo, a través del cajén
de suministro o, para una maquina lavadora de carga superior, directamente en el tambor. Alternativamente, puede ser
diluida antes de ser usada. Las composiciones pueden ser usadas también en una operacion de lavanderia de lavado a
mano doméstica.

Es también posible, aunque menos deseable, que las composiciones de la presente invencion sean usadas en opera-
ciones de lavanderia industrial, por ejemplo, como un agente de acabado para suavizar ropas nuevas antes de venderlas
a los consumidores.

Fabricacion

Las composiciones segiin la invencidn pueden ser preparadas mediante cualquiera de los medios conocidos en la
técnica. En un método preferido de fabricacién de una composicién suavizante de telas, se prepara una solucién del po-
limero independientemente de una dispersion del agente suavizante de telas catidnico y los componentes separados se
mezclan seguidamente para proporcionar una composicién segun la invencién. En la préctica, la solucién de polimero
es posteriormente dosificada a la dispersién con mezcladura a temperatura ambiente. Alternativamente, después de la
dispersion del agente suavizante de telas catiénico previamente fundido en una base acuosa, la solucién de polimero
puede ser anadida caliente usando método conocidos en la técnica.

Por supuesto, se entendera que el espesante polimero puede ser usado en cualquier composicién de tratamiento de
telas en la que se desee un producto espeso y cremoso que permanezca suministrable.
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Ejemplos

La invencion se ilustra adicionalmente mediante los ejemplos particulares (no limitativos) descritos a continuacion.
Todas las cantidades indicadas son porcentajes en peso en la composicidn total, salvo que se indique otra cosa.
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En los ejemplos se usaron los siguientes modificadores de la viscosidad:

Polimero | 110, Hid(;f’g’m CatDS | HE-MS Pes°ag‘r‘(’)'f_cu'a"
testigo C16 0,6 0 3,3 370.000 Daltones
A C16 1,65 0 3,91 450.000 Daltones
B C16 2,05 0 3,21 410.000 Daltones
C C18 1,39 0 3,30 420.000 Daltones
D C16 1,35 0,05 3,91 440.000 Daltones
E C16 1,35 0,01 3,91 440.000 Daltones
Cat-DS es el grado de sustitucién catiénica.
HE-MS es el alcance de sustitucion molar de hidroxietilo.
Se prepararon las siguientes formulaciones:
Materia prima Ejemplo A Ejemplo 1
HTTEAQ 5,88 5,88
Hidrenol D 0,42% 0,42%
Perfume 0,32% 0,32%
Polimero 0,079% CP 0,102% polimero A
Silicona 2,78% 2,78%
Iriodin (agente de opacidad) 0,05% 0,05%
Agua, colorante, conservante Hasta 100% Hasta 100%

50
Materia prima EjemploB | Ejemplo C Ejemplo 2 Ejemplo 3
HTTEAQ 4,88% 4,88% 4,88% 4,88%
Hidrenol D 0,35% 0,35% 0,35% 0,35%
Perfume 0,3% 0,3% 0,3% 0,3%

o Polimero 0,05% CP | 0,131% CP | 0,25% Polimero B | 0,17% Polimero B
Silicona - 2,78 % - 2,78%
Componentes menores

o (colorante, conservante)

Agua Hasta 100% | Hasta 100% Hasta 100% Hasta 100%
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Materia prima Ejemplo 4 Ejemplo 5 Ejemplo 6
HTTEAQ 4,88% 4,88% 4,88%
Hidrenol D 0,35% 0,35% 0,35%
Perfume 0,3% 0,3% 0,3%
Polimero 0,25% Polimero C 0,17% Polimero C 0,25% Polimero B
Silicona - 2,78 % -
Componentes menores

(colorante, conservante)

Agua Hasta 100% Hasta 100% Hasta 100%
Materia prima Ejemplo 7 Ejemplo 8
HTTEAQ 4,88% 4,88%
Hidrenol D 0,35% 0,35%
Perfume 0,3% 0,3%
Polimero 0,15% Polimero E | 0,20% Polimero E
Silicona - 2,78 %
Componentes menores (colorante, conservante)

Agua Hasta 100% Hasta 100%

HTTEAQ es trietanolamina cuaternaria de sebo hidrogenada basada en la relacién de
aproximadamente dos moles de acido graso de sebo hidrogenado con 1 mol de trietanolamina,
siendo cuaternizada la mezcla de reaccién posterior con sulfato de dimetilo (la materia prima final
tiene un 85% de ingrediente activos, siendo IPA el 15% restante).

Hydrenol D es alcohol graso de C16-C1s completamente hidrogenado (100% de ingredientes activos)
de la empresa Cognis.

La silicona es un aceite de silicona de PDMS de peso molecular elevado (aceite de silicona al 60%)
emulsionado con tensioactivos de etoxilatos no idnicos, como se describe en el documento WO
03022969.

La estabilidad de las formulaciones se valora después de un almacenamiento a temperaturas diferentes. Todas las

mediciones de la viscosidad se tomaron en un viscosimetro Haake medidas a una velocidad de cizallamiento de 106

S

-1
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Resultados de estabilidad del ejemplo A (espesados con CP)

Inicial | 1sem. | 2sem. | 3sem. | 4sem. | 6sem. | 8sem. | 10sem. | 12 sem.
37°C | 140 170 136 - 80 49 35 33 56
41°C | 140 173 141 - 67 36 47 176 gel
45°C | 140 172 109 - 40 38 gel - -
50°C | 140 152 42 - gel - - - -
Resultados de estabilidad del ejemplo 1 (espesados con Polimero A)
Inicial | 1sem. | 2sem. | 3sem. | 4sem. | 6sem. | 8sem. | 10sem. | 12 sem.
37°C | 116 127 120 120 123 129 120 112 90
41°C | 116 102 102 100 110 88 80 58 72
45°C | 116 120 115 110 92 59 65 gel -
50°C | 116 - 145 110 107 gel - - -
Resultados de estabilidad para el ejemplo B (espesados con CP)
Temperatura T'eF“P 0 =0 1 sem. 2 sem. 4 sem. 8 sem. 12 sem.
(inicial)
5°C 165 - - - 102 98
20°C 165 106 105 101 111 121
37°C 165 120 122 130 50 85
41°C 165 126 120 129 63 gel
Resultados de estabilidad para el ejemplo C (espesados con CP)
Temperatura Tlemp 0 t=0 1 sem. 2 sem. 4 sem. 8 sem. 12 sem.
(inicial)
5°C 150 - 125 - - 126
20°C 150 107 98 - 30 56
37°C 150 158 - 105 34 30
41°C 150 165 167 80 30 315

10
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Resultados de estabilidad para el Ejemplo 2 (espesados con polimero B)
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Temperatura Tiez?r:i% ?a:)z 0 1 sem. 2 sem. 4 sem. 8 sem. 12 sem.
5°C 95 - - 82 128
20°C 95 114 119 118 118 117
37°C 95 121 120 108 94 83
41°C 95 118 116 108 93 470
Resultados de estabilidad para el ejemplo 3 (espesados con polimero B)
Temperatura T‘eF“P 0 t=0 1 sem. 2 sem. 4 sem. 8 sem. 12 sem.
(inicial)
5°C 101 - - 116 122
20°C 101 113 120 - 125 140
37°C 101 105 101 105 125 104
41°C 101 100 91 95 82 gel
Resultados de estabilidad para el ejemplo 4 (espesados con polimero C)
Temperatura T‘ef“.p © t=0 1 sem. 2 sem. 4 sem. 8 sem. 12 sem.
(inicial)
5°C 191 - - 200 185
20°C 191 185 186 188 200 210
37°C 191 210 205 190 172 145
41°C 191 188 205 190 gel gel
Resultados de estabilidad para el ejemplo 5 (espesados con polimero C)
Temperatura Tie(ir:ip; ?a:)z 0 1 sem. 2 sem. 4 sem. 8 sem. 12 sem.
5°C 150 - 178 -
20°C 150 220 218 150 207 195
37°C 150 192 190 188 142 129
41°C 150 188 165 179 203 gel

11
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Resultados de estabilidad para el ejemplo 6 (espesados con polimero D)
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Temperatura Tie(mi;(): (i)at)z 0 1 sem. 2 sem. 4 sem. 8 sem. 12 sem.
5°C 125 166 160 180 174 174
20°C 125 182 150 170 174 172
37°C 125 208 160 174 165 140
41°C 125 195 148 160 140 140
Resultados de estabilidad para el ejemplo 7 (espesados con polimero E)
Temperatura T‘e!“P‘.’ t=0 1 sem. 2 sem. 4 sem. 8 sem. 12 sem.
(inicial)
5°C 136 137 130 144 140 140
20°C 136 149 128 130 120 120
37°C 136 120 124 131 130 104
41°C 136 123 127 138 90 105
Resultados de estabilidad para el ejemplo 8 (espesados con polimero E)
Temperatura T‘e!“P 0 t=0 1 sem. 2 sem. 4 sem. 8 sem. 12 sem.
(inicial)
5°C 201 260 252 253 260 270
20°C 201 228 227 235 250 255
37°C 201 246 223 206 200 197
41°C 201 247 220 195 182 150

Las formulaciones espesadas con polimero testigo muestran indicios de dilucién entre 4 a 8 semanas a 37°C y
45°C antes de gelificar debido la hidrélisis y esto se cree que es debido a las razones previamente descritas. Hay
también indicios de que la viscosidad del producto disminuye incluso a temperaturas ambientes mas moderadas.
Como se puede observar, todos los ejemplos espesados con los polimeros de la invencién con niveles hidr6fobos
superiores no sufrieron caidas de viscosidad a temperaturas elevadas antes del comienzo de la gelificacién. Por tanto,
las formulaciones de la invencion exhiben propiedades de viscosidad estable hasta el momento en que la hidrdlisis
provoca gelificacion.

12
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REIVINDICACIONES

1. Una composicién suavizante de telas acuosa, que comprende un suavizante de telas catiénico y polimeros de
polisacdridos solubles en agua, que comprenden grupos hidr6fobos seleccionados entre arilo, alquilo, alquenilo, aral-
quilo que tienen cada uno al menos 14 dtomos de carbono y sus mezclas, en la que los polimeros comprenden de 1 a
2,5% en peso de dichos grupos hidréfobos y tienen un peso molecular en el intervalo de 100.000 a 700.000 Da.

2. Una composicién suavizante de telas acuosa segun la reivindicacién 1, en la que el polisacarido soluble en agua
deriva de un éter de celulosa.

3. Una composicion suavizante de telas acuosa segun la reivindicacién 2, en la que el éter de celulosa es hidroxie-
tilcelulosa.

4. Una composicion suavizante de telas acuosa segtin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que los
grupos hidré6fobos comprenden cadenas hidrocarbonadas que tienen de 16 a 24 dtomos de carbono.

5. Una composicién suavizante de telas acuosa segtin la reivindicacién 4, en la que los grupos hidréfobos com-
prenden grupos alquilo de 16 dtomos de carbono.

6. Una composicion suavizante de telas acuosa segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el
grupo hidréfobo comprende de 1,2 a 2% en peso del polimero.

7. Una composicion suavizante de telas acuosa segtn cualquiera de la reivindicaciones anteriores, en la que el
polimero tiene un peso molecular de 200.000 a 550.000 Da.

8. Una composicién suavizante de telas acuosa segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el
polimero esta presente en una cantidad de 0,008 a 1% en peso de la composicion.

9. Una composicion suavizante de telas acuosa segun la reivindicacion 8, en la que el polimero estd presente en
una cantidad de 0,02 a 0,3% en peso de la composicién.

10. Una composicién suavizante de telas acuosa segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el
compuesto suavizante de telas es un compuesto de amonio cuaternario.

11. Una composicién suavizante de telas acuosa segtin la reivindicacién 10, en la que el compuesto suavizante de
telas comprende un compuesto de amonio cuaternario con enlaces éster.

12. Una composicién suavizante de telas acuosa segun la reivindicacion 11, en la que el compuesto suavizante de
telas comprende un compuesto de amonio de trietanolamina basado en sebo.

13. Una composicién suavizante de telas acuosa segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el
compuesto suavizante de telas estd presente en una cantidad de 0,5 a 8% en peso de la composicion.

14. Una composicién suavizante de telas acuosa segtin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que compren-
de adicionalmente un alcohol graso o 4cido graso que contiene de 8 a 22 dtomos de carbono.

15. Una composicién suavizante de telas acuosa segun la reivindicacién 14, que comprende de 0,3 a 2% en peso
de un alcohol graso de C5-Cs.
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