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Patentanspriiche:

1. Schutavorrichtung filr Bands#gen, deren Hdheneinstellung sich selbsttétig beim Einschalten des
Antriebsmotors an das dem Ségeband zugeflihrte Schnittgut tiber entsprechende Mechanismen
anpaBtund daR die Schutzvorrichtung nach Beendigung des Sigevorganges automatisch in eine
den ganzen Ségebereich abdeckende Ausgangslage zuriickgeht, wobei das S#geband (iber ober-
und unterhalb des Schnittbereiches angeordnete Umlenkrollen gefiihrt wird, gekennzeichnat
dadurch, daR die Schutzvorrichtung (6) fiir das Sigeband (4) in etwa senkrechter Richtung
beweglich angeordnet und mit einem oberhalb des Schneidbereichas angeordneten
Pneumatikzylinder (7) verbunden ist, derart, daR es beim Verschwenken einer an der
Schutzvorrichtung (6) befindlichen Klappe (8) in Vorschubrichtung zum VerschluR einer, mit cem
Pneumatikzylinder (7) und einer drucklufterzeugenden Einrichtung (11) durch ein
Leitungssystem (12) verbundenen, auf das Séigeband (4) gerichteten Diise (9) kommt, so daR die
Schutzvorrichtung (6) nach oben gehoben wird und das Séigeband (4) in der fiir das zu sdgende
Schnittgut erforderlichen Durchgangshéhe freigibt.

2. Schutzvorrichtung nach Anspruch 1., gekennzeichnet dadurch, daB die obere
Ségebandfiihrung (13) in die Schutzvorrichtung (6) integriert ist, derart, daR sich die obere
Ségebandfiihrung (13) immer unmittelbar tiber dar Werkstiickoberfliche befindet.

3. Schutzvorrichtung nach den Anspriichen 1. und 2,, gekennzeichnet dadurch, daf die an der
Schutzvorrichtung (6) befindliche Klappe (8) durch eine Feder (14) vor der Diise (9) in Abstand
gehalten und nur unter Uberwindung der Federkraft in Vorschubrichtung und vor die Diise (9)
verschwenkbar angeordnet ist.

4. Schutzvorrichtung nach den Anspriichen 1. und 2., gekennzelchnet dadurch, daf die
drucklufterzeugende Einrichtung (11) mit dem Antriebsmotor der unteren Umlenkrolle (2) iiber
entsprechende Betétigungselements in Verbindung steht,

5. Schutzvorrichtung nach den Anspriichen 1, und 3., gekennzeichnet dadurch, da am unteren Teil
der Schutzvorrichtung (6) ein oder mehrere Réder (10) angeordnet sind, die die G leitreibung
zwischen der Schutzvorrichtung (6) fiir das Ségeblatt (4) und der Werkstiickoberfliche verhindern.

6. Schutzvorrichtung nach den Anspriichen 1. bis 5., gekennzeichnet dadurch, daf die Diise (9) so
gestaltet ist, daR beim Offnen dieser Diise ein geddmpftes Absenken der Schutzvorrichtung (6)
erfolgt.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfinidung

Die Erfindung betrifft eine Schutzvorrichtung filr Bands&gen, deren Hoheneinstellung sich selbsttéitig an das Materialstiick
anpaRt. Das Sigeband l4uft dabei tiber Umienkrollen und wird von diesen ober- und unterhalb des Schnittbereiches gefihrt
sowie einem Auflagetisch filr das Schnittgut. Die das S4geband abdeckende Schutzvorrichtung geht dabei nach Beendigung des
S#gevorganges automatisch in oine den ganzen Sgebersich abdeckende Ausgangslage zuriick,

Bands#gen, insbesondere Heimwerkerbandségen, miissen entsprechend den geltenden Arbeitsschutzbestimmungen so
aufgebaut sein, daB eine Geféhrdung des Bedienenden durch das umlaufende Ségeband nicht auftreten kann.

Charakteristik der bekannten technischen L8sungen

Bekannt sind Schutzvorrichtungen an Bands#gen, deren Hohenverstellung sich selbsttatig an das Materialstiick und die
Héhenunterschiede an einem Materialstiick anpaBt (DE-GM 69215141; FR-PS 2460190; GB-PS 741079).

Erreicht wird diese selbsttitige Hohenverstellung zum gréBten Teil durch in Vorschubrichtung vor dem Ségeband angeordnete
Hebelsysteme bzw. Gesténge, die so aufgsbaut sind, daB ein Teil der vom Bedienenden eingeleiteten Vorschubkraft dazu
benutzt wird, die Schutzvorrichtung nach oben zu verschieben, Mit der DE-OS 2425531 wurde bereits vorgeschlagen, eine in
Vorschubrichtung, um eine Achse oberhalb des Schneidbereiches, schwenkbare Schutzvorrichtung sv anzuordnen, da die
Schutzvorrichtung beim Verschwenken in Vorschubrichtung mit einem im Oberteil der Bands#ége angeordneten Friktionsrad in
kraftschliissige Verbindung gelangt, die ein Hinaufheben der Schutavorrichtung bewirkt. Der Nachteil dieser Schutzvorrichtung
besteht darin, daB die zum Hinaufheben der Schutavorrichtung erforderlichen Kréfte immer durch den Bedienenden aufgebracht
werden milssen. Weiterhin macht sich eine genaue Dimensionisrung der Vorschubkraft, insbesondere bei der gegen ein
Friktionsrad verschwenkbaren Schutzeinrichtung, erforderlich. Bei einer 2u groBen Vorschubkraft kann es zu
Klemmerscheinungen kommen, wobei bei einer 2u geringen Vorscliubkraft der Reibschlu® und damit die Kraftiibertragung
zwischen Friktionsrad und Schutzvorrichtung nicht mehr gewiihrleistet ist. Fir die Erzielung einer hohen Schnittqualitdt ist es
erforderlich, die freie Ségebandliénge im Lasttrum zu minimieren, Das bedeutet, daf die oberhalb des Schnittbsreiches
angeordnete Sigebandfiihrung, im allgemeinen aus einer hinteren und zwei seitlichen Begrenzungen bestehend, so dicht wie
méglich an der Werkstiickoberfliche angeordnet sein muR.
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Zlel der Erfindung

Die erfindungsgemiiBe Losung soll die Unfaligefahr beim Umgang mit Bandsligen verringern, die Bedlenung erleichtern und die
Einstellung der oberen Bandfilhrung auf die jeweils erforderlicha Schnitthdhe optimieren und automatisieren.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schutzvorrichtung fir Bandslgen zu schaffen, deren Hbhenverstellung sich
selbsttiitig an die Kontur des 2u séigenden Werkstilcks anpafit und das S#igeband nach Beendigung des Shgeprozesses
volistindig abdeckt, wobel die GrdBe der Vorschubkraft keinen Einflu auf das Verfahren der Schutzvorricitung ausiibt,
Waeiterhin soll die Erfindung ermé&glichen, daB der oberhalb des Schnittbereiches anygeordnete Fihrungskopfim
Zusammenhang mit der Schutzvorrichtung verfahren wird, um somit immer optimale Schnittbedingungen zu haben,
Erfindungsgemi® wird die Aufgabe dadurch geldst, daB die Schutzvorrichtung parallel zum Stigeband verschiebbar, mit einem
Pneumatikzylinder verbunden, angeordnet ist. Sobald eine an der Schutzvorrichtung befindliche Klappe, in Vorschubrichtung
verschwenkbar gelagert, betatigt wird, kommt es zum VerschluR einer Druckluftaustrittsdffnung (Dise), die ihrerseits Uber ein
Leitungssystem mit dem Pneumatikzylinder und einem Drucklufterzeuger verbunden ist, so da die angestaute Luftin den
Pneumatikzylinder strémtund somit die Schutzvorrichtung und der damit verbundene, obere Filhrungskopf nach oben gehoben
wird, wobei das Séigeband in der filr das zu sigende Werkstiick entsprechenden Héhe freigegeben wird,

In weiterer Ausbildung der erfindungsgeméBen Lésung wird die obere Ségebandfiihrung in die Schutzvorrichtung derart
integriert, daB sich die obere Sigebandfiihrung immer unmittelbar Uber der Werkstiickoberfliche befindet. Die an der
Schutzvorrichtung angeordnete Kiappe wird dabei von einer Feder vor der Dilse in Abstand gehalten und ist unter Uberwindung
der Federkraft in Vorschubrichtung vor der Dilse verschwenkbar angeordnet. Die Dilse ist dabei so gestaltet, da® beim Offnen
dieser ein geddmpftes Absenken der Schutzvorrichtung mdglich ist.

Waeiterhin steht die druckmittelerzeugende Einrichtung mit der vom Antriebsmotor angetriebenen unteren Umlenkrolle iiber
antsprechende Betétigungselemente in Verbindung.

ErfindungsgemiiB sind am unteren Teil der Schutzvorrichtung weiterhin ein oder mehrere Rollen angeordnet, die die
Gleitrelbung zwischen der Schutzvorrichtung filr das S#igeblatt und der Werkstoffoberfliche verhindern,

Ausflhrungsbelsple!
In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig.1: die Vorderansicht einer Bandsége mit dur erfindungsgeméRen Schutzvorrichtung;
Fig.2: eine Seitenansicht nach Fig.1;
Fig.3: einen Schnitt durch den pneumatischen Schalter.

Gemi#B Fig. 1 besteht die Bands#ge aus einem Geh#use 1, in deren Unterteil ein Antriebsmotor tiber ein Getriebe eine untere
Umlenkrolle 2 antreibt. Im Oberteil des Geh#uses ist eine obere Umlenkrolle 3 angeordnet. Uber diese Umlenkrollen wird das
S#geband 4 gefilhrt, wobei beim Schneidvorgang zur Verringerung von Sigebandauslenkungen u. a. die obere
Ségebandfihrung 13 in Funktion tritt.

Uber dem unteren Geh&useteil ist ein Tisch 5 angeordnet, auf dem das Werkstiick an das S#geband 4 herangefiihrt werden kann.
GemiB der erfindungsgem#Ren Lésung ist das Sigeband 4 zwischen dem Oberteil des Gehiuses und dem Tisch 6 durch eine
Schutzvorrichtung 6 abgedeckt. Diese ist mit der Kolbenstange eines Pneumatikzylinders 7 fest verbunden, der im oberen Teil
des Gehéuses in Vorschubrichtung hinter oder neben der oberen Umlenkrolle 3 fest angeordnet ist.

Beim Einfahren der Kolbenstange in den Pneumatikzylinder 7 wird die fest mit der Kolbenstange verbundene, gegen Verdrehen
gesicherte Schutzvorrichtung 6 angehoben und gibt dabei das Sigeband 4 oberhalh des Tisches 6 frei.

Ein Hinaufschieben der Schutzvorrichtung 6 erfolgt dann, wenn das zu bearbeitende Werkstiick auf das abgedeckte Sigeband 4
zugeschoben wird und dabei die in Vorschubrichtung schwenkbare Klappe 8 die Druckluftaustrittséffnung (Diise) 8 (iber einen
pneumatischen Schalter 15 schlief3t,

Die geméR Fig. 2 mit der drucklufterzeugenden Einrichtung 11 stetig gefdrderte Druckluft kann nun dort nicht mehr entweichen
und gelangt (ber das Leitungssystem 12 in den Pneumatikzylinder 7, dessen Kolbenstange sich nach oben bewegt und somit
das Sdgeband 4 freigibt.

Die Druckluft gelangt iiber das Leitungssystem 12 solange in den Pneumatikzylinder 7, wie das 2u schneidende Werkstiick gegen
die in Vorschubrichtung schwenkbare Klappe 8 drilckt. Sobald das Séigeband 4 in der notwendigen Héhe freiléuft, schwenkt die
Klappe 8 durch die Federkraft der Feder 14 des pneumatischen Schalters 15 (Fig.3) wieder in ihre Ausgangslage und gibt die
Druckluftaustrittséffnung (Diise) 9 frei. Die dann dort austretende Druckluft beseitigt dabei die beim Ségevorgang anfallenden
Spiine von der Oberflidche des Werkstiicks und garantiert somit ein sauberes Ségen nach dem AnriR.

Das unten an der Schutzvorrichtung 6 angebrachte Rad 10 léuft jetzt auf der Oberfliiche des zu séigenden Werkstiicks, und es
kénnen somit leichte Hdhenunterschiede des Werkstiicks ausgeglichen werden.

Kommt die in Vorschubrichtung schwenkbare Klappe 8 aufgrund gréBerer Hhendifferenzen des Werkstiicks wieder mit der
Waerkstiickoberfliche in Berithrung, wird sie in Vorschubrichtung verschwenkt, schlieBt erneut die Druckluftaustrittséffnung
(Diise) 9 und die Schutzvorrichtung 6 wird nach oben gehoben. Sobald der Sigevorgang beendet ist, gleitet die
Schutzvorrichtung 6 geddmpft in ihre Ausgangslage und bedeckt das Séigeband 4 im gesamten Schneidenbereich.
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Fig. 3
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