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Zariadenie na fixovanie vystu¥i a tvaro-
vanie pdrobetdonovych dielcov je urdené pre
vyrobu pérobeténovych dielcov. Zariadenie
mé rdmovi konStrukciu, v ktorej sa pohyb-
livé fixané mostiky s tytkami. Na okra-
joch rédmovej konStrukcie st zakotvené pre-
stavitelné pozdlZne a prieéne noZe, ktoré v
ich dolnej fasti un43aja kréjacie lank4.
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Vynélez riedi zariadenie na fixaciu vystu-
¥ a tvarovanie porobeténovych dielcov.
Doposial zndme spdsoby tvarovania po6-
robeténovych dielcov v technolégiach SI-
POREX, CALSILOX,UNIPOL spoé&ivaji v kra-
jani zatuhnutej poérobeténovej hmoty kré-
jacim drotom, ktory je stulastou®krajacie-
ho zariadenia. Pri uvedenych technoldgiach
sa vystuz dielcov fixuje vo forme poZiada-
viek dokumentédcie dielcov a nédsledne sa
forma odleje pérobeténovou ldtkou. Po jej
zatuhnuti sa demontuje fixatné zariadenie
vystuzi a blok zatuhnutej hmoty sa pre-
miestni do krdjacieho zariadenia, v ktorom
sa tvaruje podla poZadovanych rozmerov
vyrobkov — dielcov. Takto vytvorené dielce
vykazuji zna&ny rozptyl predpisanej polohy
vystuzi v dielcoch spdsobeny nedostatofnou
vézbou fixaéného a krdjacieho zariadenia.

Podstata zariadenia na fixdciu vystuZi a
tvarovanie porobeténovych dielcov spociva
v tom, Ze fixadny ram vystuZi dielcov s cie-
lom, aby bolo umoZnené tvarovanie zatuhnu-
tej pérobeténovej hmoty vo vézbe na polo-
hu vystuZi je vybaveny prestavitelnymi po-
zdl¥nymi a prie¢nymi noZmi, ktoré una$aji
krajacie lanka podla tvarovych poZiada-
viek dielcov.

Hlavné vyhody pouZitia zariadenia pre
fixdciu vystuZi a tvarovanie pérobetdnovych
dielcov st zvy3enie presnosti umiestnenia
armatir v dielcoch, zvySenie rozmerovej
presnosti dielcov, plynulé nastavenie roz-
merov dielcov bez obmedzeni vyplyvajicich
7 charakteristik suc¢asnych krajacich zaria-
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deni, moZnost nédsledného opracovania diel-
cov v poautokldvovom spracovani bez ne-
bezpetia poskodenia reznych néstrojov.

Na vykrese je na obr. & 1 naznateny po-
dorys fixatno-tvarovacieho zariadenia a na
obr. & 2 prieény rez.

Zariadenie pre fixdciu vystuZi a tvarova-
nie pérobeténovych dielcov pozostiva z réa-
movej konstrukcie 1, v ktorej si zabudova-
né posuvné fixatné mostiky 2 stabilizujice
vystue 3 pomocou fixa&nych tyfiek 4. Na
okrajoch ramovej konStrukcie 1 sd-zakotve-
né premiestnitelné pozdiZne 5 a prie¢ne no-
7e B, ktoré v ich dolnej Casti unaSaji po-
zdlZne 7 a prietne krédjacie lankd 8.

Postup pouZitia fixa¢no-krdjacieho zaria-
denia je nasledovny§: Podla vyrobnej doku-
mentécie dielcov sa zvoll a nadstavi poloha
prieénych a pozdlZnych krédjacich noZov a
teda i drétov, &im sa urfia rozmery diel-
cov. Poloha fixatnych mostikov a ty€iek sa
zvoli tak, aby zodpovedala polohe vystuZi
dielcov podla vyrobnej dokumentacie. Vy-
stuZe sa prichytdvaji k ty¢kdm pomocou
rozperiek (PVC].

Po odliati porobeténovej latky do formy
sa takto upravené fixatno-kréjacie zariade-
nie pomocou Zeriavu vloZi do formy. Po za-
tuhnuti pérobeténovej hmoty sa opédt pomo-
cou Zeriavu zariadenie odstrdni z formy,
pritom vystuZ ostdva v zatuhnutej hmote,
ktord je stGfasne podla- zvolenych poldh
krédjacich drotov pokrédjand. Zariadenie sa
uloZi na pracovisko pre dalSiu pripravu vy-
robného cyklu.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na fixovanie vystuZi a tvaro-
vanie poérobeténovych dielcov, vyznatujice
sa tym, Ze fixadny ram (1) s pohyblivymi
mostikmi (2) a tytkami (4) pre fixovanie

vystuZl (3) je vybaveny prestaviteInymi po-
zdlznymi (5) a prietnymi noZmi (8), ktoré
un4aji krdjacie lankd (7) a (8). '
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