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Sposéb wytwarzania wezy gumowych tlocznych, zwlaszcza wezy
pozarniczych oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia wezy gumowych tlocznych zwlaszcza wezy
pozarniczych, oraz urzgdzenie do stosowania tego
sposobu. Dotychczas do produkeji wezy gumowych
tlocznych i pozarniczych stosuje sie mieszanki gu-
mowe wykonane z kauczukéw naturalnych lub syn-
tetycznych, wzglednie z obydwu kauczukéw jedno-
czeSnie. Z mieszanek gumowych wytlacza sie na
wytlaczarce gumowa dusze, podwulkanizowuje sie
ja w kotle wulkanizacyjnym, a nastepnie na urza-
dzeniu dublujagcym oklada sie dusze plyty klejo-
wa bedaca lepiszczem do wewnetrznej
oplotu, celem uzyskania przyczepnosci
duszy do oplotu weza.

Tak przygotowang dusze pudruje sie wew-
natrz stearynianem cynku, celem unikniecia skle-
jenia sie jej, a nastepnie wsuwa ja sie za pomoca
blaszanej rynny do oplotu weza pozarniczego. Na-
stepnie skonfekcjonowany waz podilgcza sie za po-
moca metalowych koncowek z zaciskami do zrodia
przegrzanej pary, powodujgcej wulkanizacje weza.
Wykonane tym sposobem weze charakteryzujg sie
duzym ciezarem, nieszczelno$cia na skutek wy-
stepujacych czesto w mieszankach duszy weza za-
nieczyszczen ciatami stalymi oraz duzg pracochlon-
noScig procesu konfekcjonowania, co w wysokim
stopniu podwyzsza koszt wykonania wezy.

Znany jest réwniez spos6b wytwarzania wezy
gumowych tlocznych szczegdlnie wezy pozarniczych
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z lateksu naturalnego lub syntetycznego. Wyko-
nanie wezy tym sposobem jest bardzo pracochion-
ne, oraz ze wzgledu na stosowanie lateksu, weze
te sa drogie. Wad tych nie wykazuja weze tloczne
pozarnicze wykonane sposobem wedlug wynalazku.
Zgodnie z wynalazkiem wykonany wedlug po-
wszechnie znanych sposob6w oplot do weza tlocz-
nego wzglednie pozarniczego zostaje wywrécony
na lewg strone za pomocg urzadzenia, ktdérego
przyklad wykonania przedstawiono na rysunku. Po
czym na odwrécong strone oplotu naklada si¢ war-
stwe uszczelniajacg z gumy lub tworzywa, na
powszechnie znanych urzadzeniach, stosowanych
do tego celu w przemy§le gumowym. Z kolei pod-
daje sie waz zwulkanizowaniu, a nastepnie wy-
wréceniu, lub odwrotnie najpierw wywraca sie, a
nastepnie wulkanizuje. Do wywracania oplotu stu-
zy urzadzenie, ktérego przyklad wykonania przed-
stawiono na rysunku, ktéry przedstawia widok
poziomy urzadzenia. Urzadzenie to sklada sie z
czeSci statej i czeSci ruchomej.

Cze$é stala wyposazona jest w obwoéd magne-
tyczny 1, ktéry utrzymuje w polu magnetycznym
tuleje 2 stuzacg do wywracania na lewa strong
oplotu weza 5. Cze§é ruchoma urzadzenia sklada
sie z woézka 3, na ktérym zamocowany jest beben
4 z nawinietym oplotem weza 5. Na woézku 3 za-
mocowany jest obwod magnetyczny 6 sluzacy do
wytwarzania pola magnetycznego utrzymujacego
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rdzefh 7 w wewnatrz oplotu weza poZarniczego 5.
RdzeA 7 za pomocg linek 8 jest doczepiony do
poczatku wywréconego oplotu 5.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w sposéb
nastepujacy. Do poczatku oplotu 5 wsuwa sie rdzen
metalowy 7 do konca ktérego przyczepione sg dwie
linki 8 z uchwytami, po czym do oplotu  wklada
sie tuleje 2 i konice linek 8 zaczepia sie do poczat-
ku oplotu 5. Nastepnie do obwodu magnetycznego
1 i 6 wlgcza sie prad, ktéry powoduje powstanie
pola magnetycznego w obu obwodach, ktére z ko-
lei powoduja przyciagniecie rdzenia 7 do obwodu
6, oraz tuleje 2 do obwodu 1.

Nastepnie uruchamia sie czg§¢ ruchomg urzadze«
nia — woézek 3, ktory jadac do przodu powoduje
wywrdcenie na lewg strone oplotu 5. Po wywro-
ceniu na drugg strone poltowy diugo$ci nawiniete-
go oplotu 5, mocuje sie poczatek oplotu do bebna
4 i jednocze$nie napedzajgc beben, nastepuje wy-
wrocenie drugiej polowy oplotu 5, a nastepnie
zwiniecie go na beben 4.

Weze gumowe tloczne lub pozarnicze, wykonane
sposobem wedlug wynalazku charakteryzujg sie
dobra szczelnoS$cig, sg lzejsze od wykonanych do-
tychczas znanymi sposobami oraz sg tansze na sku-
tek zmniejszenia pracochtonno$ci ich wykonania
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poniewaz jest mozliwo§¢ polozenia warstwy usz-
czelniajgcej o minimalnej grubo$ci.

Urzadzenie do wywracania oplotu weza wedlug
wynalazku pozwala na wytwarzanie wezy o nie-
ograniczonej diugo$ci, stwarza mozliwo$¢é reperacji
poprzez wywracanie oplotu z warstwg uszczelnia-
jaca, a same weze sg bardziej elastyczne o lep-
szej szczelno$ci oraz o lepszym wygladzie este-
tycznym, poniewaz nalozong warstwe uszczelniajg-
cag mozna dokladnie sprawdzi¢ i ewentualnie do-
konaé poprawek co do szczelno$ci i wygladu este-
tycznego weza.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania wezy gumowych tlocznych
zwlaszcza wezy pozarniczych znamienny tym,
ze warstwe uszczelniajgeg wykonuje sie na zew-
natrz oplotu weza, ktérg nastepnie wywraca sie
do wewnatrz.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 znamienne tym, Ze wyposazone jest
w tuleje (2), oraz rdzeh (7), do ktdérego przy-
mocowane sg linki (8) przeznaczone do wywra-
cania oplotu lub weza (5) utrzymywane we wia-
§ciwych polozeniach przez sily pola magnetycz-
nego lub elektrycznego.
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