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Vynélez sa tyka zariadenia na kontinuit-
né filtrovanie tavenin termoplastickych ma-
teridlov zmen$ujicich chladnutim svoj ob-
jem, pretladanim taveniny cez nutene sa
pohybujaci filtradny pas priene na tok
filtrovaného materialu.

Foélie a vlakna z termoplastickych mate-
ridlov sG velmi jemné dtvary. Ich vyroba
si vyZaduje velmi homogenné a Cisté po-
lyméry, lebo v opafnom pripade dochéadza
k réznym vyrobnym porucham, ktoré majd
za ndsledok zhorSenie ich kvality a najmé
ich~ spracovania. Filtrdciou tavenin sa
zlepSuje kvalita roznych disperzii, najmd
farebnych koncentrdtov, a tym sa znacne
ovplyvni aj dal8i priebeh ich spracovania.

Dnes sa najfastejie filtrdcia robi preru-
Sovanym spdsobom, t. j. tak, Ze po zaneseni
filtra¢nych, napriklad kovovych tkanin sa
prerusi vyrobny proces a filtratnd tkanina
sa-musi vymenit, Takymto spésobom a nafi
nadvédzujacim zariadenim filtrdcia md vela
nedostatkov. V kaZdom pripade vymena
filtraénych sit predstavuje &asovi stratu,
a teda aj pokles kapacity vyrobného zaria-
denia ‘a kazZdy novy ndbeh vyroby je spoje-
ny s tvorbou odpadu, ktory v niektorych
pripadoch, ako je vyroba pigmentovych
koncentratov, predstavuje urcité finandéné
straty,

Vyrobny proces pri takychto periodicky
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pracujicich zariadeniach na filtrdciu ne-
prebieha za rovnakych podmienok, nakol-
ko so stupiiom upchévania sita narastd
v zariadeni tlak, ¢o najmd pri kontinuit-
nych vyrobdch jemnych vyrobkov, ako si
vladkna, nepriaznivo ovplyviiuje ich kvalitu.
Napriklad aj pri vyrobe pigmentovych kon-
centratov s tlakom v zariadeni sa meni ich
kvalita o do stupiia rozdispergovania a
vysledkom vyroby je potom nehomogénny
vjrobok ¢o sa tyka farebnej vydatnosti.
Pri vyrobe vldken s narastanim tlaku pri-
chddza ku zmendm uf¢innosti Cerpadiel, a
tak ku kolisaniu hribky vldken a podobne.
Z tychto dévodov sa vo svete problém
filtracie rie$i daldimi spdsobmi. PouZivaja
sa zariadenia, kde vymena sit sa robi bez
odstavky vyrobného =zariadenia. V tychto
pripadoch filtraéné zariadenie pozostdva
z nosifa aspoii dvoch filtraénych €¢lenov,
z ktorych jeden je v prevéddzke, kym druhy
sa vymieiia a je pripraveny pre zaradenie
do prevadzky vo vhodnd chvilu. Pri zne-
disteni, a tym stdpnutim tlaku, sa presunie
nosié¢ filtraénych ¢lenov do opatnej polohy
a v tomto okamihu nastédvaji velké tlakové
narazy, So taktieZ nie je Ziadlce. - :
Dalsim zdokonalenim filtradnych =zaria-
deni je systém, kde sa ventilom usmeriiuje
prid taveniny na jeden z filtraénych Elenov.
Pri spracovdvani menej ndrotnych mate-
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ridlov Gistenia filtrov sa robi &astou pre-
tiltrovaného materidlu, ktory prudi opac-
nym smerom a nedéistoty zachytené na fil-
tre sa odplavia z povrchu sita aj s taveni-
nou von zo zariadenia a tvoria odpad.

Uvedené systémy zariadeni maja okrem
velkej obsluhy aj td nevyhodu, Ze vyrobny
proces neprebieha za konStantnych pod-
mienok. Tieto nedostatky rie§i zariadenie
podla NSR pat. 1611 132, pri ktorom filtrac-
né sito prechadza vo forme pésu napriel
toku filtrovaného materidlu, prifom utes-
nenie vstupu a vystupu filtradného pésu sa
vykondva spevnenim filtrovaného materiéa-
lu vo vodiacich kandlikoch, a to podstat-
nym zvySenim jeho viskozity primeranym
ochladenim filtrovaného materidlu alebo
striedanim chladenia a ohrevu. V pripade,
Ze filtrovany materidl stuhne vo vodiacich
kanélikoch, nedd sa sitom pohybovat a po-
tom sa musi stuhnuty filtrovany materiél
vo vodiacich kandlikoch ohriat natolko, aby
zmékol, a tym umoZnil posun filtraéného
pésu.

Tento systém filtrovania tavenim termo-
plastickych materidlov sa osved¢il len
u polymérov so Sirokym rozsahom teplét
méiknutia, ako je napriklad vysokotlakovy
polyetylén. U izotaktickych polyolefinov je
nastavenie vhodnych podmienok vo vstup-
nej a vystupnej komore velmi obtiaZne a
u polymérov s ostrym bodom tavenia tak-
mer nemozné.

Uvedené nedostatky odstrafiuje postup
filtracie, ktory sa robi na zariadeni podla
tohoto vynélezu, ktoré bude popisané ne-
skoér. Postup filtr4cie taveniny termoplastic-
kého materidlu, ktory sa chladenim zmrs§-
tuje, spociva v jej pretld€ani cez niitene sa
pohybujici filtraény pds, ktory prieéne pre-
hradzuje tok filtrovaného materidlu. Vo
vstupnom S§trbinovitom kandle a obdobnom
vystupnom vodiacom kandle pre filtraény
pés- je filtrovany materidl chladeny tak, Ze
stuhne a v dosledku jeho zmrstenia sa ten-
to odlipi od hladkych stien vodiacich kané-
lov, ¢im vznikne medzera medzi stenou ka-
nédla a stuhnutym materidlom na filtracnom
pase. Medzera dovoli posunutie filtratného
pésu, a tym aj obnovenie fasti filtra, omu
napomédha e3te aj klinovite sa rozSirujdci
profil Strbinovitych vodiacich kanélov.

Zariadenie podla vyndlezu pozostdva
z filtraéného telesa s prietokovym kanélom
pre filtrovany material. Prietokovy kanél
je v celom profile prehradeny niitene sa
pohybujicim filtradnym pédsom. Filtraény
pas vstupuje do filtracného telesa cez Str-
binovity vystupny vodiaci kandl s vnuator-
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nymi stenami, ktoré v smere pohybu fil-
tratného pédsu sa rozdiruji. Pre zlepSenie
vedenia filtratného pésu prietokovy kanél
filtrovaného materidlu je z oboch strdn
filtraéného pésu vymedzeny perforovan;’/ml
platiiami.

Prednostou tohoto spésobu kontinuitnej
filtracie realizovaného na zariadeni podla
vynélezu je to, Ze na vstupe a vystupe fil-
tra€ného zariadenia nie je treba ochladeny
filtrovany ‘ materidl znovu ohrievat a na-
tavovat, aby sa mohlo posunit filtraénym
péasom. Takto sa uSetri energia.

Na obr. 1 ]e schematicky v reze kolmom
na filtrany péds a stbeZne s jeho pozdiZnou
osou zndzornené ako priklad urobenia za-
riadenia podla vynélezu, kym na obr. 2 st
v tom istom reze zndzornené detaily urobe-
nia S3trbinovitého vstupného a vystupného
vodiaceho kanéla pre filtraény pés.

Na obr. 1 je schematicky v reze zndzor-
nené zariadenie podla vyndlezu, ktoré po-
zostava z filtra€ného telesa. 10 vo vnutri
s prietokovym kandlom 12 filtrovaného ma-
teridlu, ktory je prie¢ne prehradeny filtrac-
nym pdsom 20. Filtra¢ny péas 20 vchddza do
filtraéného telesa 10 cez vstupny Strbinovi-
ty vodiaci kandl 30a a z neho vychadza cez
vystupny Strbinovity vodiaci kandal 30b. Oba
vodiace kandly 30a, 30b maji vnitorné
steny rozbiehajiice sa v smere posunu
filtraéného péasu 20 a st vybavené chlade-
nim 31 napojenym na nezndzorneny zdroj
chladu. Filtratny pds 20 v priestore prieto-
kového kandla 12 je obmedzeny u kaZdej
strany perforovanou platiiou 40a, 40b, pre
ulahCenie vovédzania filtraného pasu 20
a jeho podopretie. Na prietokovy kondl 12
prilieha privodné a odvéadzacie potrubie
1la, 11b taveniny filtrovaného materidlu.
Niteny posun filtraéného pésu 20 vykondva
odtahovaci ¢len 21 s pohonom 23, ktorého
rychlost je ovplyviiovand ovlddacim a re-
gulaénym c¢lenom 22 v zivislosti na tlaku
v privodnom potrubi 1la filtrovaného ma-
teridlu.

Na obr. 2 st schématicky v reze znézor—
nené 3Strbinovité vodiace kandly 30a, 30b
s rozbiehajicimi sa vnitornymi stenami
v smere posunu filtraéného pésu 20, pripo-
jené k nezndzornenému filtranému telesu
10 cez perforované platne 40a, 40b. Medze-
rou medzi nimi prechddza filtratny pas 20
spolu s vrstvou 50 filtrovaného materidluy,
ktory sa ochladenim odlepuje od oddiale-
nych sa vndtornych stien 3trbinovitych vo-
diacich kandlov 30a, 30b a vytvdra zétku.

FiltraCné teleso mé& ohrev 13, napojeny
na neznézorneny zdroj tepla.
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PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na kontinuitné filtrovanie ta-
venin termoplastickych materidlov zmen-
Sujucich chladnutim svoj objem, pretld&a-
nim cez natene sa pohybujdci filtraény péas
prie¢ne na tok filtrovaného materialu, po-
zostava z filtraCného telesa s prietokovym
kandlom pre filtrovany materidl prehrade-
nym pohybujicim sa filtranym péasom
prechddzajiucim z oboch stran filtra¢ného

telesa Strbinovitymi vodiacimi kandlmi,
vyznacuje sa tym, Ze vstupny Strbino-
vity vodiaci kandl (30a) a vystupny &trbi-
novity vodiaci kandl (30b) filtra¢ného
pasu (20) je v smere pohybu filtratného
pasu (20) roz$ireny a tento je v prietoko-

.vom kandli (12) filtrovaného materidlu

z oboch strdn vymedzeny perforovanymi
platiiami (40a, 40b).

2 vykresy
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