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©) Schieifmaschine mit einer in der H5he zum Maschinentisch verstellbaren Schieifwalze.

6) Gegenstand der Erfindung ist eine Schleifmaschine mit
einer am Maschinengestell eingelagerten Schleifwalze (14)
und einem darunter angeordneten Maschinentisch (4) als
Werkstiickauflage, wobei ein Werkstlck (17) mit Hilfe eines
Transportbandes (5) unter der Schieifwalze (14) hindurch-
bewegt wird. Die Schieifwalze (14) ist seitlich an ihren La-
gergehdusen an Hubeinrichtungen (9, 10) abgestiitzt, wobei
zum Messen der Hubverstellung ein elektronisch arbeiten-
der MaBistab (23) vorgesehen ist, der der Istwertgeber ist.
Als Sollwertgeber dient ein die Werkstickstiarke abfragen-
der MeBschieber (18) und beide MaBeinrichtungen (18, 23),
die an eine elektronische Schaltung (19) angeschlossen
sind, die den Istwert speichert und bei Auslésung die Hub-
einrichtung (9, 10) auslost, um eine automatische Werk-
stiickstidrken-Einstellung herbeizufihren.
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Die Erfindung betrifft eine Schleifmaschine mit einer am
Maschinengestell gelagerten Schleifwalgze und einem darunter
angeordneten Magchinentisch als Wérkstﬁckauflage, deb mit
einem Transportband versehen ist, wobei die Schleifwalze

zu dem Maschinentisch hthenverstellbar ist. |

Bei Schleifmaschinen, die z.B. mit elastischen Schleifwalzen

arbeiten, wird die Oberfliche der durchlaufenden Werkstiicke
bearbeitet, ohne daB die Werkstilicke auf ein gewisses Stirke-
nafl gebracht werden miissen. Bei solchen Maschinen wird die
Werkstilckstirke so eingestellt, daB der Bedienungsmwann zZu-
niichst die zu bearbeibtenden Werkstiicke wmit einem MeBgerit
mit und dann entweder wmittels Handrad oder elektromecha-
nigch die Maschine auf die gemessene Werkstlickstfrke nach
einer an der Maschine angebrachteﬁ Skala einstellt. Hierbel
kommnt es immer wieder vor, daB entweder Ablesefehler am MeB-
gerit oder Einstellfehler gemacht werden, so daB oftmals

die Werkstiicke oder die Schleifelemente beschidigt werden.
Weiterhin werden hdufig Werkstiicke in kleinen Serien bhear-
heitet, was zur Polge hat, daB die Maschine stindig auf eine
andere Werkstlickstirke eingestellt werden muB, was insbeson-
dere bei Teilen in der MObelindustrie hiufig vorkommt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine derartige
Schleifmaschine so auszugestalten, daB eine einfache Ein-
stellmbglichkeit flir die Werkstlckstérke geschaffen wird

und sich die Maschine dann bei Bedarf auf diese eingestellte




%

10

0133217

Paul Ernst Ing. grad.

\]
i

'

und gemessene Werkstiickstfrke automatisch einstellt.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch geldst, das
an der Hubeinrichtung ein elektronisch arbeitender MaBstab
als Istwertgeber angeordnet ist, und daB als Sollwertgeber
ein die Werkstlickstdrke abfragender MeBschieber vorgesechen
ist, wobei der MafSstab und der MeBschieber an eine elektro-
nische Schaltung angeschlossen sind, die den Sollwert auf
die Hubeinrichtung iibertrigt.

_Eine vorteilhafte Ausfithrungsform besteht darin, daB als

Hubeinrichtung zu beiden Seiten der Schleifwalze eine Ge-

windespindel mit einer jeweiis ein Tagergehiuse der Walze

tragende Rohrmutter vorgesehen ist, wobel der elektronisch
arbeitende Malstab an einer Seite am Maschinengestell und

an der anderen Seite an der Rohrmutiter angeordnet ist.

Weiterhin ist es vorteilhaft, da8 die Gewindcspindel iber
¥egelridder und eine Verbindungswelle angetrieben sind.

Die Erfindung bringt den wesentlichen Vorteil, da die Werk-
stilcke mit dem Mefschieber abgefragt und dexr Vert
einer elektronischen Schaltung bzw. Anordnung eingegeben
wird, so daB dieser Wert sofort oder spiter abgerufen wer-
den kann und damit sich die Maschine auf die gemessene Werk-
stiickstdrke automatisch einstellt. Einstellfehler werden da-

wmit ausgegdhlossen, da das Bedienungspersonal keine Einstellq

manipulationen vornehmen braucht. Auch bei klelinen Serien
158% sich die Maschine problemlos auf die gewlinschte Werk-
stiickstirke eingtellen.
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) Die Erfindung wird in der nachfolgenden Beschreibung anhand
eines in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiels
niher erliutert. : '

Es zeigen,
10 e
Pig. 1 eine Ausfiilrungsform einer derartigen
Schleifmaschine im Aufriff und
Fig. 2 eine Seltenansicht von Fig. 1.

Die in der Zeichnung dargestellte Schleifmaschine besiizt
ein Maschinengestell 1, an dem ein Transporigestell 2 ge-
haltert ist. Das Transportgestell 2 weist zweil inm Abstand
zueinander angeordnete Bandwalzen 3 auf, lber die ein Trans-~
porthand 5 lauft, wobei weiterhin innerhalb des Transport-
bandes 5 ein Maschinentisch 4 angeordnet ist. Zum Antriet
des Transportbandes 5 dient ein Motor 6 mit Kettenantrieb 7.
Oberhalt des Transportbandes 5 befindet sich eine Schleif- |
20 valze 14, die hochelastisch ist, so daB sie sich der Wg;ké//
stlickoberfliche anschmiegt. Ein Werkstick 17 wird mit Hilfe
des Transporthandes 5 unter der Schleifwalze 1§zﬁihdurchgeé
fiih»t, Die Schleifwalze 14 ist seltlich ap/ﬁééergehﬁusen 13,
von denen mur das linke in Pig. 2 gezeiéf ist, abgestitzt,
30 wobei die Lagergehiuse 13 jeweils auf Hubeinrichtungen aui~
gitzen, bgstehend aus einer Rohrmutter 10, die inmerhalb
einer GuBfihrung 2 2ngeordnet ist und einer Gewindespin-
del 9. Die GuBfithrungen 8 sind am Maschinengestell 1 ange~-
bracht, Die Gewindespindeln 9 sind an ihrem unteren Ende
35 mit einem Kegelrad 27 versehen, wobei eine Vérbindungswel-
le 12 mit endseitig angeordneten Kegelrddern 11 vorhanden
.s%. Der Antrieb erfolgt lUber einen Getriebemotor 15 wit
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5 Kettenantrieb 16.

Zur automatischen Einstellung der Werkstiickstdrke, d.h. des
Abstandes der Schleifwalze 14 von dem Transportband 5 dient
ein elektronisches Aggregat bzw. elektronische Schaliung 19,
10 wobel ein Istweritgeber in Form eines MeBschiebers 18 vorge~
sehen ist, der ein MeSBwerkstiick 25 abtastet. Dieser MeB-
schieber 18 ist an die elektronische Schaltung 19 angeschlos-
gen, wobeli der vom MeBschieber 18 abgegriffene Wert an dem
elelktronischen Geridt 19 gespeichert und durch Betdtigen des
15 Knopfes 26 abgerufen werden kann. Sichtbar ist dieser Wert
'dudh.eine digitale Werkstilickestirkenanzeige 20. Als Soll~
wertgeber dient ein elektronisch arbeitender MaBstad 23, der
auf der Unterseite mit dew Maschinengestell 1 und suf der
. Oberseite an der Rohrmutter 10 verbunden ist. Die elektrischd
20 Verbindung erfolgt tiber eine Leitung 22 zu dem elekironi-
schen Apparat 19, Durch eine digitale Anzeige 21 wird die
momentane Stérke an der Maschine angezeigt.

‘ Die Automatik funktioniert derart, daB eine Werkstiickstir~
o5 | ke 25 Uber den MeBschieber 18 abgetastet wird, wobei bei.

: Abrufen -dieses Wertes sich der elektronisch arbeitende MafS-
stab 23-dieser Stirke anpaBt und hierbei der Getriebemo-
tor 15 in entasprechende Richitung anliuft. Dieser Ausgleichs-
vorgang erfolgt so-Imnge, bis der MaBstab 23 den vom MeBS-
%0 schieber 18 eingegebenen Wert erreicht hat. Bs erfolgh so-~
it eine Art Nachfithrsteuerung, die vom MeBschieber 18 auf
den elektronisch arbeitenden MaBstab 23 Ubertragen wird.
Eine exakte und auch sehr feinfihlige Steuerung 188% sich
such dadvrch erreichen, daB als Hubeinrichtung Gewindespin-
deln 9 mit Rohrmuttern 10 verwendet werden.
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{ 1)Schleifmaschine mit einer am Maschinengestell gelagerten

Schleifwalze und einem darunter angeordneten Maschinentisch
als Werkstiickauflage, der mit einem Transportband versehen
ist, wobei die Schleifwalze zu dem Maschinentiseh hthenver-
stellbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB an der Hubeinrich-
_ tung (9, 10) ein elektronisch arbeitender Mafstab (23) als
Istwertgeber angeordnet ist, und daB als Sollwertgeber ein
die Werkstiickstirke abfragender MeSschieber (18) vorgesehen
ig%, wobei der Ma8stab (23) und der Me8schieber (18) an eine
elektronische Schaltung (19) angeschlossen sind, die den
Sellwert auf die Hubeinrichiung (9, 10) Hbertrigt.

2)3ehleifmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
da3 als Jubeinrichtung zu beiden Seiten der Schleifwalze (14
eine Gewindespindel (9) mit einer jeweils ein Tagerge-
hiuse (13) der Walze (14) tragende Rohrmutbter (10) vorge-
sehen ist, wobei der elektronisch arbeitende MeBstab (23)
an einer Seite am Maschinengestell (1) und an der anderen
Seite an der Rohrmutter (10) angeordnet ist.

3)Schleifmeschine nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeich-
ret, daB die Gewindespindeln(9) iiber Kegelrider (11, 27)
und eine Verbindungswelle (12) angetrieben sind.
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