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Schwerkraftabscheider.

@ Der Schwerkraftabscheider weist zwischen der Zuluft-

und der Abluftzone (A bzw. B) eine Filtereinrichtung
aus einem oder mehreren flachen, kastenférmigen Elemen-
ten (4) auf. Diese Filterelemente (4) weisen eine untere, d.h.
zuluftseitige Wand aus einem Maschengeflecht (5) und
eine obere, d.h. abluftseitige Wand (6) aus einem starren
Material auf, wobei in der oberen Wand (6) in Abstiinden
Offnungen (7) fiir den Durchtritt der Abluft vorgesehen
sind.

Dank der kastenartigen Konstruktion der Filterele-
mente, mit einer zwischen den beiden Winden (5, 6) lie-
genden Beruhigungszone fiir die Luft, ist ein storungsfreier
Betrieb des Abscheiders gewihrleistet, d.h. eine Verstop-
fungsgefahr des Filters weitestgehend ausgeschaltet.

Auslass B g 4

— ;—E—‘SS
2

H -
LN
7
A~
[




656 554

PATENTANSPRUCHE

1. Schwerkraftabscheider fiir schwebefdhiges Gut, insbe-~
sondere fiir Papierschnitzel, bei welchem das abzuscheidende
Gut iiber eine Zuluftleitung (2) in den oberen Abschnitt ei-
nes Abscheiderbehalters (1) geblasen wird, das abzuschei-
dende Gut nach unten in den Entnahmeteil (8) des Behilters
(1) fallt un die Transportluft iiber eine ebenfalls im oberen
Behilterabschnitt vorgesehene Abluftleitung (3) weggeleitet
wird, wobei zwischen Zuluft- und Abluftzone (A bzw. B) im
Behilter eine Filtereinrichtung (4) vorgesehen ist, dadurch
gekennzeichnet, dass sich die Filtereinrichtung (4) als Trenn-
vorrichtung im wesentlichen iiber den ganzen Behilterquer-
schnitt erstreckt und aus wenigstens einem flachen, kastenar-
tigen Element besteht, dessen untere, d.h. zuluftseitige Wand
aus einem Maschengeflecht (5) und dessen obere, d.h. ab-
luftseitige Wand (6) aus einem starren Material mit Durch-
tritts6ffnungen (7) fiir die Abluft besteht.

2. Schwerkraftabscheider nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die zuluftseitige Wand aus einem Draht-
geflecht (5) besteht, das dazu bestimmt ist, das abzuschei-
dende Gut zuriickzuhalten.

3. Schwerkraftabscheider nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Offnungen (7) in der abluft-
seitigen Wand (6) in Abstéinden voneinander angeordnet
sind.

4. Schwerkraftabscheider nach einem der Anspriiche
1—3, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der zuluftseiti-
gen und abluftseitigen Wand (5 bzw. 6) unter Bildung einer
Strémungsberuhigungskammer (9) ein Abstand besteht.

5. Schwerkraftabscheider nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Filtereinrichtung (4) als wegnehmba-
rer Finsatz ausgebildet ist.

6. Schwerkraftabscheider nach einem der Anspriiche
1-35, dadurch gekennzeichnet, dass die Filtereinrichtung (4)
aus mehreren nebeneinander angeordneten kastenformigen
Einsdtzen besteht.

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Schwerkraftab-
scheider fiir schwebefdhiges Gut, insbesondere fiir Papier-
schnitzel, bei welchem das abzuscheidende Gut iiber eine Zu-
luftleitung in den oberen Abschnitt eines Abscheiderbehél-
ters geblasen wird, das abzuscheidende Gut nach unten in
den Entnahmeteil des Behdlters féllt und die Transportluft
iiber eine ebenfalls im oberen Behélterabschnitt vorgesehene
Abluftleitung weggeleitet wird, wobei zwischen Zuluft- und
Abluftzone im Behélter eine Filtereinrichtung vorgesehen
ist.

Bei bekannten Schwerkraftabscheiders der vorstehend
genannten Art besteht die Filtereinrichtung zwischen der
Zuluft- und der Abluftzone iiblicherweise aus einem gitterar-
tigen Sieb. Infolge der relativ hohen Strémungsgeschwindig-
keiten der Transportluft zeigt sich jedoch entweder, dass ein
relativ hoher Anteil des abzuscheidenden Gutes durch das
Sieb durchgeht, oder aber das Sieb rasch verstopft wird. Da-
durch bleibt die Verwendung von derartigen Schwerkraftab-
scheidern auf relativ schweres Gut beschrinkt oder es miis-
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sen aufwendige Konstruktionen zur Verhinderung der Fil-
ter- bzw. Siebverschmutzung vorgesehen werden.

Zweck der vorliegenden Erfindung ist es nun, den be-
kannten Nachteilen mittels einer einfachen K onstruktion zu
begegnen.

Der Schwerkraftabscheider zeichnet sich zu diesem
Zweck erfindungsgemiss dadurch aus, dass sich die Filter-
einrichtung als Trennvorrichtung im wesentlichen iiber den
ganzen Behélterquerschnitt erstreckt und aus wenigstens ei-
nem flachen, kastenartigen Element besteht, dessen unteren,
d.h. zuluftseitige Wand aus einem Maschengeflecht und des-
sen obere, d.h. abluftseitige Wand aus einem starren Materi-
al mit Durchtritts6ffnungen fiir die Abluft besteht.

Vorzugsweise besteht dabei die zuluftseitige Wand aus ei-
nem Drahtgeflecht mit passender Maschenweite. Die Off-
nungen in der abluftseitigen Wand, vorzugsweise als Metall-
platte ausgebildet, sind in solchen vorbestimmten Abstinden
angeordnet, dass im Raum zwischen den beiden Winden
eine Beruhioungszone fiir die Luft bzw. Abluft entsteht.

Die geeignetste Losung wird durch gegenseitiges Anpas-
sen der Offnungsgrdssen und -abstinde und des Abstandes
zwischen den beiden Winden gefunden.

Das Filterelement ist vorzugsweise mehrteilig und aus-
wechselbar ausgebildet.

Ein Ausfiithrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes
wird nachstehend anhand der Zeichnung noch etwas niher
erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine schematische Ansicht, im Schnitt, eines
Schwerkraftabscheiders nach der Erfindung, und

Fig. 2 ein Detail, ausschnittsweise, einer beim Abscheider
nach Fig. 1 verwendeten Filtereinrichtung.

Die Zeichnung zeigt in Fig. 1 rein schematisch einen
Schwerkraftabscheider mit vertikalem Abscheidergefiss
oder -turm 1, in dessen oberem Abschnitt ein Einlass 2 fiir
die das abzuscheidende Gut tragende Zuluft und ein Auslass
3 fiir die Abluft vorgesehen sind. Zuluft- und Abluftzone A
bzw. B sind durch eine Filtereinrichtung 4 voneinander ge-
trennt.

Diese Einrichtung besteht aus flachen, kastenartigen Ele-
menten, deren zuluftseitige Wand aus einem Drahtgeflecht 5
besteht. Die Maschenweite ist dabei fiir das abzuscheidende
Gut passend ausgewihlt.

Die abluftseitige Wand der Einrichtung besteht z. B. aus
einem Blech 6, in welchem in vorbestimmten gegenseitigen
Absténden eine Vielzahl von Luftdurchtrittséffnungen 7
vorgesehen sind. Am unteren Ende des Abscheidergehiuses
1 ist eine passende Entnahmed6ffnung 8 fiir das Gut vorgese-
hen.

Fiir den optimalen Betrieb des Abscheiders wird einer-
seits der Abstand a zwischen den beiden Winden 5 und 6,
die Grosse der Luftdurchtrittséffnungen 7 und deren gegen-
seitiger Abstand b so gewdhlt, dass im Raum 9 zwischen den
Winden 5 und 6 eine Beruhigungszone fiir die Transportluft
entsteht.

Es hat sich gezeigt, dass dank dieser Konstruktion ein
kontinuierlicher, storungsfreier Betrieb des Abscheiders ge-
wahrleistet ist.

Selbstverstindlich kann zusitzlich zu der erfindungsge-
mdssen Massnahme noch eine Regulierung der Luftmenge
vorgesehen werden.
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