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tkanina, zejména pro sitovy tisk

Oblast techniky

Vynadlez se tyka zptisobu vyroby tkaniny, zejména pro
vyuziti jako formy pro sitovy tisk neboli sitotisk, ktera
obsahuje nekovovou léatku, kterd je opatrena pléaStovou vrstvou
a poté je galvanicky pokovena kovovym povlakem. Vynalez se
rovnéZ tyka tkaniny, obsahujici vzajemn& se krizZujici
prameny, zejména tkaniny pro sitovy tisk, vyrobené uvedenym

zplUsobem.

Dosavadni stav techniky

Celd staleti poté, kdy byl poprvé vyuiZit v Cing&, ve3el
postup sitového tisku ve zndmost v Evropé&, a to pfibliZné od
devatenadctého stoleti. Tento postup sitového tisku spociva v
tom, ¥e se jemnad textilni tkanina nebo draténé sito napne do
ramu pro sitovy tisk, a Ze se jeho plochy, které maji byt bez

obrazku, pokryji tak, Ze jsou nepropustné pro barvivo.

Kromé rucneé vyrezavanych Sablon, napriklad pro
etiketovani nebo psani, jsou dnes s vyhodou obvykle vyuzivany
fotograficky pfipravované pfimeé nebo neprimé Sablony. Volba
typu pouZité 3Sablony, at' uZ jde o pfimé 3ablony s emulzi, s

pfimym filmovym materialem a emulzi nebo s pfimym filmovym
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materidlem a vodou, je ponechano na volném uvaZeni

provozovatele sitového tisku.

K vyrob& formy pro sitovy tisk je obvykle nezbytné
provést celou Ffadu krokd. Nejprve je nutno tkaninu pro sitovy
tisk vypnout pres upinaci ram z lehkého kovu nebo slitiny, ze
dfeva nebo z podobného materidlu, a prilepit tuto tkaninu k
uvedenému ramu v jeji napnuté poloze. ¢isté&ni této tkaniny
umozfiuje néslednou aplikaci fotograficky citlivé emulze,
napriklad s pouzZitim manualniho potahovaciho kandlu nebo
strojnim zpGsobem s pouZitim automatického potahovaciho

zarizeni.

Jeliko? uvedeny potahovaci povlak neni moZno provést
zcela pfresn& pfimo aZ k vnitfni stran& ramu, musi byt
zbyvajici povrchovd oblast nasledné utésnéna s pouzitim
sitového plniva. Takto povleleny povrch je nyni exponovan
prostfednictvim originadlu (filmu) odpovidajiciho tisténému
vzoru ¢&i obrazu. Oblasti tidténého obrazu, které nejsou
exponovany, Jjsou vymyty. Po vyschnuti S$ablony je provadéno

retuSovéani, pricemZ jsou okraje pokryty sitovym plnivem.

Pro urdité oblasti pouZiti je pfi préci s plastikovymi
oky znadmo usazovat palladiovd jadra nebo krystaly na povrchu
prostfednictvim chemického oSetfovani tohoto povrchu a
pfislusna vladkna pokovovat ¢&i metalizovat. Tato procedura
chemického oSetfovani zahrnuje celou fadu riznych etap a musi
byt pfizpisobena z hlediska svého usporaddédni a pracovnich

postup prisludnym pouZitym plastickym materidlim.

Omezeni z hlediska volby materidlu Jsou 3JjiZ predem

stanovena na zaklad& 3patnych nebo nevhodnych materidla.




7namé nakladné predb&iné oSetfovédni miaZe byt nasledovano
velmi nakladnym chemickych procesem prisluSného pokovovéani. V
disledku své nepostadujici vodivosti nemlZe byt predem
ofetfeny povrch plastikové tkaniny primo glavanicky pokryt

kovovym povlakem.

V patentovém spise US-A-1 934 643, ktery byl udélen jiZ
v roce 1930, je popisovana tkanina z elektricky vodivého
materidlu, JjejiZ povrch Jje opatfen nekovovou potahovou
vrstvou nebo potahovou vrstvou s Cistého kovu nebo ze
slitiny, zejména 2z niklu nebo chromu, a to pouzitim
rozpradovani, pokovovdni nebo s vyuZitim chemického ¢i

galvanického postupu.

V patentovém spise US-A-4 042 466 Je popsan zpusob
vyroby tkaniny, kterd je vyréb&na pro pouziti jako Sablona
pro sitovy tisk z textilni latky, pricemZ je tkanina opatrfena
kovovou potahovou vrstvou. Za tim G€elem jsou plastikové niteé
potaZeny tenkou kovovou vrstvou, napfiklad mé&di, a to v
tlousStce vrstvy od 1 do 2 pm, kterd slouZi jako vodiva

mezilehld vrstva, na kterou je prostfednictvim galvanizace

nandSena vrstva niklu o tlouStce 25 um.

Konecné patentovy spis DE 32 43 190 Al se tvka
kontinudlniho postupu vyroby pokovenych textilnich plochych
struktur, které jsou potaZeny elektricky vodivou kovovou
vrstvou a poté jsou galvanicky zesileny. Prvni kovova vrstva
miZe byt nand3ena prostfednictvim mokrych chemickych
bezproudych procesl nebo prostfednictvim pokovovani sraZenim
kovovych par. Ziskanym vysledkem je pokovend metalizovana

textilni povrchovd struktura, kterd si JjeSté =zachovava



textilni vlastnosti. Lepeni vzdjemného prekriZeni ok je

nezédouci.

Podstata vynalezu

Vzhledem ke shora uvedenému zndmému dosavadnimu stavu
techniky si vynalezce vytkl =za «cil dosahnout takového
zdokonaleni daného postupu, které je uvedeno v uvodni <&asti
tohoto popisu, a pfitom soucasné odstranit znamé nevyhody, to
znamend zejména s nevelkymi ndklady vyrdb&t provozneé
spolehlivou tkaninu, urenou zejména pro pouZiti u sitového
tisku, kteradZto tkanina by méla pfi vysokém =zatiZeni
podstatné ni#3i stupeni roztaZeni v porovnani se znamymi
tkaninami, pri&emZ by u této tkaniny jiZ nadale nedochézelo k
jejimu posunovani nebo deformovani. Tento vynalez ma snahu
nalézt takové fFeSeni, aby bylo moZno drahé a ndkladné kovové
tkaniny nahradit pokovenymi plastikovymi tkaninami S

odpovidajicimi vlastnostmi.

Shora uvedeného ukolu je dosaZeno rfe3enim, které je
charakterizovdno v nezavislych patentovych narocich. V
zavislych patentovych ndrocich jsou pak uvédéna jeho vyhodna

zdokonaleni.

V souladu s pfedmé&tem tohoto vyndlezu je plastikova
tkanina pfipravovana pro nasledujici zpracovani tak, Ze je na

z

ni z obou stran uplatiiovan nékolikandsobny postup pokovovani
srdZenim kovovych par nebo takzvaného pokovovani
rozpradovanim, a to s pouzitim katodové atomizace, <&imz jJe
pfipravovédna pro galvanizalni operaci, pfi niZ je opatfovéna
kovovou pléa3tovou vrstvou o povrchovém odporu od 0,2 ohm/2 do

200 ohm/2, naceZ je galvanicky potahovana.
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pPrfedmétem tohoto vyndlezu je rovné&Z takovd pripravna
procedura, kterd Je provadéna prostfednictvim vakuového

plazmového rozpraSovani.

V souladu s predm&tem tohoto vyndlezu mohou byt vedSkeré
materialy, pouZivané pro pokovovani sradzenim kovovych par,
zcela volné zvoleny, pri¢emZ? museji byt prizpusobeny
nisledujicimu galvaniza&nimu procesu. Zejména je doporucovano
pouzivat niklu, a to z davodu jeho chemické odolnosti. Jinymi
latkami, které zde mohou byt s vyhodou pouZivany, jsou zlato,
st¥ibro, mé&d, ocel nebo lehké kovy, =zejména hlinik, a to
samostatn& nebo ve slitiné&ch.

Proces pokovovédni sréZenim kovovych par nebo proces
pokovovani rozpraSovanim ¢i rozstrikovanim ma byt provadén po
obou strandch a mlZe byt rovnéZ mnohondsobné& opakovan. V
tomto ohledu je vytvarena vrstva o tlouStce zhruba od 5 az

pfes 200 nanometrli, zejména pfes 50 nanometzru.

Elektrické vodivosti tkaniny je dosahovano
prostfednictvim suchého procesniho kroku pokovovani sréaZenim
kovovych par, prostfednictvim katodového pokovovani
rozpradovanim, jak jiz bylo shora uvedeno nebo

z

prostfednictvim vakuového plazmového rozprasovani.

Mechanické vlastnosti pokovené metalizované tkaniny jsou
primarn& stanoveny prostfednictvim galvanizalni operace.
RoztaZnost tkanihy je vyrazné& sniZena soucCasné se zvySenim
pevnosti tkaniny, pfi&emZ nezdvisle na povaze vychozi tkaniny
je na mimofadny stupefl zvy3ena odolnost této tkaniny k

prokluzu.



Pokovovaci &i metaliza&ni 1latky pfispivaji =zejména k
pevnosti ve spojovacich mistech tkaniny =z plastikového
z4dkladniho materidlu a k vytvafeni vodivého povrchu. Je tedy
takto potom moZ¥né nahradit drahé a nakladné kovové tkaniny
pokovenymi metalizovanymi plastikovymi tkaninami s obdobnymi

vlastnostmi.

Tak?e zakladnim materidlem, pouZivanym na formy pro
sitovy tisk, ktery je vyrdbén v koneéném stavu, a ktery Je
opatfen povlakem, je pokovend metalizovand plastikova
tkanina, s vyhodou s kovovym.povlakem niklu, a to z duavodu
jeho obecn& vysoké pevnosti. Kovovy povrch desky pro sitovy
tisk snizuje opotrebeni 3Zablony, pricemz je mozno dosahnout

velmi vysokého po&tu tiskafskych kopii s takovouto Sablonou.

Vodivy povrch desky pro sitovy tisk zamezuje vytvareni
statické elektfiny. Omezeni z hlediska materidlti, z kterymi
je moZno tisknout, nebo z hlediska tiskafskych barev Vv
dasledku problémd se statickou elektfinou Jsou prakticky

odstranéna.

Pokovend metalizovan&d plastikovad latka podle pfedmétu
tohoto vynadlezu zaruduje velmi minimalni jev roztazZnosti s
postadujici urovni zakladni pevnosti, a rovnéZi zajistuje, Ze
na $abloné& lze jenom velmi téZko mé&rit registrované odchylky,

nezavislé na upinacim napéti.

Skuted¢nost, Ze omezené pruZnd pokovend metalizovana
tkanina je po celé povrchové ploSe pokovena, zaruluje vysokou
reprodukovatelnou kvalitu Sablony s vybornou ostrosti okraju
a s presnym odméfovanim tiskarské barvy. Ochrannd félie,

kterd je v pfipadé nutnosti pouZivéna odstranuje nadbytelné




manipula&ni operace, které by mohly zpusobit narudeni kvality
povlaku. JelikoZ Jje povlak nanaSen na nekonecny valec
tkaniny, nejsou zde potfeba Zadné pokryvaci operace, které je

nutno provadét u dosud znadmych konvenénich postupi.

Vyhody, dosahované vyuZitim predmétu tohoto vynalezu,

lze shrnout nésledovné:

3

- operace pokovovani sradZenim kovovych par, operace
pokovovani rozpradovanim nebo operace pokovovani vakuovym
plazmovym rozpraSovadnim na tkaniny, a to zejména na
plastikové tkaniny, Jje provadéna nendkladné a nepretrzité a
poskytuje vodivou plastovou vrstvu jako zadklad pro nasledné
galvanické pokovovéani, a to bez vytvafeni vedlejsich produktt

nebo odpadnich produktt, které by bylo nutno odstranovat;

- ani? by bylo nutno néjak prizphsobovat pfislusné
vyrobni procesy Jje moZno vyuzZivat materidly na Dbéazi
plastickych materidld pro dal3i operace pokovovani sraZenim
kovovych par nebo pokovovadni rozpraSovanim, a to naptiklad

materidly PET, PA, PE, HPPE a podobné materialy;

- materidly pro pokovovani sréazZenim kovovych par mohou
byt rovné&Z prakticky volné zvoleny‘ a mohou tak Dbyt

prizptsobeny napfiklad pro nasledujici galvanizacni proces;

- galvanické ukladani kovu, které mbZe byt volné
stanoveno 2z hlediska wukladané tloustky kovu, mlZe byt
provadéno primo na plastovou vrstvu;

- takovymto zpuUsobem vytvarend pokovend metalizovana

plastikovd tkanina mé& podstatné niZsi stupen roztazZnosti a
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podstatn& vy38i uroveii Unosnosti, takZe vykazuje z hlediska
rozta®nosti a unosnosti obdobné vlastnosti Jjako ocelové

pletivo; a

- oka této tkaniny jiZ naddle nemohou prokluzovat nebo
byt deformovana, a to v dasledku jejich pokoveni, to znamené,
e napéti ve sm&ru niti pfize nevyvolava deformaci tkaniny,
tkanina s velmi otevr¥enymi oky si zachovdva svoji geometrii

ok i pfi mechanickém zatiZeni.

Predm&t tohoto vyndlezu vyborn& prispivd zejména k
vyrobé& Sablon pro sitovy tisk, av3ak predmé&tnd tkanina mizZe
byt rovn&Z shora popsanym zpusobem zpracovdvana pro ucely
jejiho jiného  pouZiti, zejména napriklad pro ucely
filtradnich tkanin nebo povrchovych ¢&i plochych prvkd pro

stinici G&ely v oblasti elektroniky.

Prehled obrazkd na vykresech

Daldi vyhody, =znaky a podrobnosti predmétu tohoto
vyndlezu budou zFfejmé z nasledujiciho popisu jeho prikladného
provedeni, ktery bude poddn s prihlédnutim k pfiloZenym

schematickym vykrestm, kde:

obr. 1 znazorhuje pohled na pfedmé&tnou tkaninu v fezu;

obr. 2 znazoriiuje axonometricky pohled na zvé&t3enou Cast

predmétné tkaniny; a

obr. 3 znazortiuje ve zvét3eném mé&ritku <&ast z obr. 2,
zobrazujici axonometricky pohled na spoj mezi dvéma vzajemnée

se kfiZujicimi prizemi.




pPriklady provedeni vynélezu

Tkanina 10 na vyrobu Sablon pro sitovy tisk je vyrabéna
ze vzajemn& se kfiZujicich osnovnich niti ¢&i prize 12 a
atkové prize &i niti 14, jak Je znazorné&no na vyobrazeni
podle obr. 1, v tak zvané plétenické ¢i panamové vazb& neboli
s dekoraci se vzorem ko3ikového pletiva, kde dvé osnovni
‘nit& 12 a dvé& utkové nité 14 ndlezeji do prislusné stridy, a
zejména opakujici se jednotky, ktera je spojena danym poctem

spojovacich mist, oznaenych vztahovou znackou 16.

Osnovni nit& 12 a Gtkové nité& 14 mohou obsahovat
jakékoliv plastické zdkladni materidly, napriklad
polyamid (PA), polyetylén (PE), polyetyléntereftalat (PET)

nebo podobné materidly.

Plastickd tkanina 10 Jje podrobena kontinualn& jako
valcovy svitek procesu pokovovani sraZenim kovovych par,
pficemz maximadlni délka tkaniny je stanovena prostfednictvim
nejvétsiho moZného navijeciho priméru v zafizeni pro

provadé&ni procesu pokovovani sréZenim kovovych par.

Materidlem, pouZivanym Vv procesu pokovovani sréaZenim
kovovych par, byvA napriklad zlato, stfibro, meéd, nikl, ocel,
hlinik nebo podobné drahé a vzacné neZelezné té&zké nebo lehké
kovy, a to kaZdy samostatn& nebo ve vzajemné kombinaci,
pfidemZ? se tyto materidly vyuZivaji zejména takovym zplsobem,

aby to vyhovovalo n&sledné operaci galvanizace.

Pokovovani srdZenim kovovych par nebo pokovovani

rozpraSovanim, pfipadné rovnéZ aplikace vakuové plazmy je



provaddéno na obou strandch a mbZe byt pfipadné na zakladé

specidlnich pozZadavkd né&kolikandsobné opakovano.

P¥i této operaci je vytvarena plasStové vrstva 18, ktera
m& tloudtku b o velikosti od zhruba 50 aZ pfes 200 nm, jak je
zcela zretelné vidét 2z vyobrazeni na obr. 3, a to kolem
osnovni nité 12 a utkové nité 14, z nichZ kaZda tvori
prislusné plastikové jéadro, kterdZto plastikova jadra jsou na
obr. 2 a na obr. 3 oznacena vztahovymi znacCkami 12, a 14,,
aby je bylo moZno rozlisit od prisluSné osnovni nité 12 a
atkové nité& 14 za uUCelem zcela jasne pf¥ehlednosti obrazkd, a

ma pramér a o velikosti napfiklad od 15 pm do 100 um.

V zavislosti na typu tkaniny a na druhu procesu
pokovovani srdZenim kovovych par mohou mit plaStové vrstvy 18
hodnotu povrchového odporu od hodnoty niz8i, nez 0,5 ohm/2 aZz

do hodnoty, pfesahujici 100 ohm/2.

Operace  suchého pokovovadni mlZe rovnéZ  vést k
nahromadovani materidlu v oblasti kaZdého spojovaciho
mista 16, pricemZ jeden z takovych spoju je na obr. 2 oznalen
vztahovou znalkou 20 mezi vzajemné se kriZujici osnovni

niti 12 a utkovou niti 14.

Na plastickou tkaninu, které byla ‘pfipravena
prostfednictvim pokovovédni srazenim kovovych par shora
uvedenym zplUsobem, mbZe byt nyni provadéno pfimé galvanické
pokovovani. PF¥i tomto procesu galvanického pokovovani mohou
byt opét pouZivany jakékoliv kovy, jako napriklad méd, nikl

nebo podobné kovy.



Materidl pro pokovovani srédZenim kovovych par a tloustka
materidlu, naneseného prostfednictvim pokovovadni sraZenim
kovovych par musi vyhovovat nésledujicimu galvanizacnimu
procesu, a to za tim Glelem, aby bylo zabranéno tomu, Ze by
mohlo dojit ke zmend3eni plastové vrstvy 18 v galvanicke
lazni, pridemZz vodivost nanesenych kovovych par by mohla byt
sni%ena nebo =zcela odstranéna v pfipadé prodlouZené doby

expozice.

Kombinace pro galvanické pokovovani mohou byt mimo Jjiné

nasledujici:

- pouZiti m&di pro pokovovani sraZenim kovovych par s
povrchovym odporem zhruba od 0,5 do 1,0 ohm/2 pro nasledujici

galvanické pokovovani niklem, nebo

- pouZiti oceli pro pokovovani srazenim kovovych par s
povrchovym odporem zhruba od 0,4 ohm/2 do 10 ohm/2 pro

nasledujici galvanické pokovovani niklem.

Operace galvanického pokovovéni miZe byt provadéna jako
nepretrzity kontinudlni proces prakticky s jakoukoliv délkou
vdlcového svitku, pficemZ Jjejim vysledkem je uzavieny kovovy
povlak 22 o volitelné tlou3tce vrstvy e, jejiz velikost &ini
s vyhodou 2 pm aZ 20 pum a vice, provedeny pfes celou

tkaninu 10.

Tento uzavfeny kovovy povlak 22 poskytuje jak vysokou
Groveil mechanické stability, =zejména vysokou uUroven odporu
proti prokluzovéni, tak i vysokou chemickou odolnost na Céasti

pokovené tkaniny 10. Jak JjiZ bylo uvedeno je jeji pevnost




podstatné zvysena, a to se souCasnym podstatnym sniZenim jeji

roztaZnosti.
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PATENTOVE NAROKY
bl

1. Zpasob vyroby tkaniny, zejména pro pouZiti jako foxmy
pro sitovy tisk vyznadcujici s e tim, zZe
obsahuje nekovovou tkaninu, kterd Jje opatfena plastovou
vrstvou (18) a poté je galvanicky pokovena kovovym
povlakem (22), pricemi je plastikova tkanina (10)
nékolikanésobné opatfena z obou stran tkaniny prostfednictvim
pokovovani srdZenim kovovych par nebo prostfednictvim
katodového pokovovani rozpradSovani kovovou plastovou
vrstvou (18) s povrchovym otvorem zhruba od 0,2 ohm/2 az

do 200 ohm/2 a je poté galvanicky povlecena.

2. Zplsob vyroby tkaniny, zejména pro pouziti jako formy
pro sitovy tisk vyznadc¢cujici s e tim, Ze
obsahuje nekovovou tkaninu, kterd Je opatfena plastovou
vrstvou (18) a poté Jje galvanicky povleCena kovovym
povlakem (22), pficemZ je plastikova tkanina (10) opatfena ve
vakuu prostfednictvim plazmového rozpradovani na obou
strandch kovovou plastovou vrstvou (18) s povrchovym otvorem
zhruba od 0,2 ohm/2 aZ do 200 ohm/2 a Jje poté galvanicky

povlecena.

3. Zpusob podle naroku 1 nebo 2
vyznadcujici s e tim, Ze na vzadjemné se
kriZujici prameny nebo nité& (12, 14) se nana3i méd a nésledné
se galvanicky nana3i vrstva niklu, pfiCemZ povrchovy odpor
&ini zhruba od 0,5 do 1,0 ohm/2 ve vrstvé nanesené

pokovovanim srdzZenim kovovych par.

4. Zplsob podle jednoho z narokl 1 az 3

vyznadcujici s e tim, Ze na vzdjemné se
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kfi?ujici prameny nebo nité& (12, 14) se nanasi ocelovy
materidl a nésledné se galvanicky nands$i vrstva niklu,
prigemZ povrchovy odpor ¢&ini zhruba od 0,4 do 10 ohm/2 ve

vrstvé nanesené pokovovanim srdZenim kovovych par.

5. Zpusob podle naroku 1 nebo 2
vyznadcujici s e tim, Ze material kovové
plastové vrstvy (18) obsahuje zlato, stfibro, nikl nebo med,

zejména ve velmi &isté formé.

6. Zplusob podle naroku 1 nebo 2
vyznadcujici s e tim, zZe materidl kovové

pla3dtové vrstvy (18) obsahuje nikl, chrom, ocel nebo hlinik.

7. Zplsob podle jednoho z narokl 1 az 6
vyznacuijici s e tim, Ze je vytvarena:
plastovad vrstva (18), kterd m& tloudtku (b) vrstvy zhruba
od 5 a? pres 200 nanometrl, zejména od 50 do 200 nanometru.

~

8. Zplsob podle jednoho z narokl 1 az 7

vyznadcuijici s e tim, Ze je galvanicky
provadén kovovy povlak (22), uzavirajici plastiovou
vrstvu (18), pricemz tloustka (e) vrstvy kovového

povlaku (22) Jje zhruba od 2 pm aZ pfes 20 pm, prficemZz jJe

jako kovovy povlak (22) nan&Sen zejména nikl.

9. Tkanina, obsahujici vzdjemné& se protinajici nekovové
prameny, zejména tkanina pro sitovy tisk, ktera byla vyrobena
v souladu S jednim z predchazejicich naroku,
vyznadcuijici s e tim, zZe prameny nebo
plastické nité (12, 14) jsou pokryty plastovou vrstvou (18),

ktera je nékolikanédsobné nanasena na obé strany
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prostfednictvim pokovovani sraZenim kovovych par, pokovovani
rozpra3ovanim nebo rozstfikovanim, a to s povrchovym odporem
zhruba od 0,2 ohm/2 do 200 ohm/2, kterd je dale pokryvéna
kovovym povlakem (22), pricemZ plastova vrstva (18) obsahuje

alesponl jeden kovovy material.

10. Tkanina podle naroku 9
vyznacuijici s e tim, Ze plastova
vrstva (18) obsahuje zlato, stribro, nikl, meéd, chrom, ocel

a/nebo lehky kovovy nebo ocelovy materidl.

11. Tkanina podle naroku 9 nebo 10
vyznac¢cuijilci s e tim, Ze tloustka (b)
plastové vrstvy (18) je zhruba od 5 aZ pfes 200 nanometri,

zejména od 50 do 200 nanometrdu.

12. Tkanina podle jednoho z narokl ) az 11
vyznadcuijici s e tim, zZe galvanicky
vytvofeny kovovy povlak (22) na plastové vrstvé (18) ma

tloudtku (e) vrstvy zhruba od 2 pum aZz pfes 200 pm.

13. Tkanina podle jednoho z narokt 9 az 12
vyznadcujici s e t im, Ze je urcena k pouziti

jako filtracni tkanina.

14. Tkanina podle jednoho z narokl 9 az 12
vyznadcuijici s e tim, zZe je urcena pro

~stinici aG&ely v oblasti elektroniky.
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