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‘ReSeni se tyk4 zplsobu manipulace, skla-
dovani a zrdni predrezaného, homogenizo-
vaného, nasoleného a zchlazeného vyrobni-
ho masa a zalizeni k provad&ni tohoto zpil- ~
sobu, sestdvajici ze zdsobnikli a navaZova-
ciho zéasobniku opatfenych dopravnimi &er- |
padly a tenzometrickym véZnim systémem. ‘ | \
Podstatou je preferpdvdni vyrobnich mas :
rozmélné&nych na velikost 8 aZ 20 mm do
zdsobnik{t v chlazeném prostoru. Za¥izeni se
vyznaduje tim, Ze pro rozdélovani jednotli-
vych druhd surovin do jednotlivich z&sob-
nik{l je pouZito ototného zakonceni potrubi.
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Vynédlez se tyka zplsobu a zaFizeni ke
skladovéni, zrdni a manipulaci s masem pro
vfrobu mékk¢ch saldmd a drobnych mas-
ngeh vyrobki.

V souasné dob& vedker4d manipulace s
pfedfezanym vyrobnim masem probihd ve
stohovatelnych nerezovych vandch o obje-
mu 500 1, které jsou prevéZeny vysokozdviZ-
nymi voztky. V téchto vandch jsou téZ vy-
robni masa skladovdna a probih4 zde i pro-
ces zréni.

Nedostatkem uvedeného postupu je velky
potet manipulaci s jednou vanou, coZ je pr-
vek, kter¢ naru3uje spojitost vyroby a v ne-
posledni Fadé& i jeji bezpenost. Dalsim ne-
dostatkem je, Ze manipulace provadéné tim-
to zplisobem neposkytuje moZnost automa-
tizovani vyroby, tedy zajiSt&ni jejtho prii-
myslového charakteru.

Tyto nevyhody odstraiiuje zplisob podle
vynélezu, jehoZ podstata spolivd v tom, Ze
pfedi'ezané a homogenizované maso, naso-
lené a zchlazené ldkem, se dopravuje po-
moci gerpadel potrubim do zé&sobnikl, kde
je uskladiiovdno podle druhfi a kde probihé
proces zréni. Manipulace p¥l ddvkovéani jed-
notlivych druht mas p¥i sestavovéni recep-
tury vyrobku je Iizena a kontrolovéna po-
¢itatem. Zaf{zeni k provddéni zplisobu ma-
nipulace, skladovdni a zrdni v podminkédch
priimyslové vyroby uzenin je sloZeno z jed-
noho navaZovaciho z&sobniku a né&kolika
z4sobnikli, které jsou opat¥eny c&erpadly a
tenzometrickym vé¥nym systémem. Rozdg-
lovdani mas podle druhll do jednotlivych z&-
sobnikd je provdd&no otofnym zakonfenim
potrubdi.

Zptisobem podle vynélezu se dociluje zvy-
Seni technické trovné& manipulace s vyrob-
nim masem, je z tohoto procesu odstranéna
ve$§kerd doprava vysokozdviZnymi voziky —
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doposud bylo nutno Sest manipulaci s jed-
nou vanou. To je velky p¥isp&vek pro eko-
nomiku a predevdim pro bezpetnost vyrob-
nfho procesu. Dal§im nov§m technickym
tfinkem, ktery nabizi zplisob a zaFizeni po-
dle vynélezu je moZnost automatizovéni vy-
roby. Po&ital Fidi a kontroluje skladové hos-
podéistvi a dale je ¥Fidicim prvkem pii
sestavovani receptur vyrobkd, coZ je typic-
kym rysem pritmysiového charakteru vyro-
by a coZ dosavadni zplisoby neumoZiiovaly.

Pripojené vykresy znézoriiuji piiklad pro-
vedeni vynédlezu. Na obr. 1 je pidorysny
pohled, na obr. 2 je fez A — A.

Zékladem zafizeni jsou zdsobniky 1 a na-
vaZovaci zésobnik 2. KaZdy z t&chto zdsob-
nik{t je opatien Cerpadlem 3 s vytlaénym
potrubim 4, u navaZovaciho zf&sobniku do-
pravnim potrubim 5. KaZd¢ z&sobnik stojf
na Cidlech elektronického véZniho systému
8. Potrubi piisunu suroviny mé oto&né za-
kongeni 7.

Pfedfezané, homogenizované, solnym l4-
kem nasolené a zchlazené maso se dopra-
vuje od velkoobjemové michatky pomoct
terpadla s néasypkou potrubim s oto&nym
zakonfenim 7 do jednotlivych zdsobnikd 1.
Zde probihd zréni suroviny. Sestavovani re-
ceptury vyrobkd, tj. navaZovéni jednotlivych
druhft surovin v navaZovacim tanku, ¥fdi
podital na zékladé operdtorem vloZenych
informaci a informaci z védZniho systému,
ddvkovanim jednotlivfch surovin z tanki 1
do navaZovaciho tanku 2. Sestavend smés
surovin je z navaZovaciho tanku od&erpédna
potrubim 5 do michadky, event. k dalSfmu
zpracovani.

Zplsob a zarizeni podle vynédlezu je moZ-
no pouZit v masném pramyslu jako progre-
sivni prvek zprimyslnéni masné vyroby.

PREDMET VYNALEZU

1. Zptisob manipulace, skladovéni a zréni
homogenizovaného, nasoleného a zchlaze-
ného vyrobniho masa, vyznaeny tim, Ze vy-
robni maso se pfedfeZe na velikost zrn 8
aZ 20 mm a preCerpd do chlazeného prosto-
ru k uskladné&ni a zréni.

2. Zafizeni podle bodu 1 sestdvajici ze za-
sobnik@ a navaZovaciho zdsobnfku opatie-
nych dopravnimi &erpadly a tenzometric-
kym védZnim systémem, vyznafujici se tim,
#Y¢ mé ototné zakondeni potrubi (7).
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