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La présente invention se rapporte en géndral & des
compositions pour combattre les feux ou les incendies et a des
procédés pour les appliquer. Plus particuli&rement, la présente
invention se rapporte & une solution pour combattre ou lutter
contre les incendies, & caractéristiques améliorées pour &tein-
dre les incendies ou les feux, et permettant une plus grande
souplesse d'utilisation d'équipement classique pour combattre
les incendies.

On ne sait pas couramment que les incendies qu'on ren-
contre dans les zones publiques ou privées dans le monde entier
ont é&té de plus en plus difficiles 3 éteindre, particuliérement
durant ceg dernidres décades par comparaison avec les incendies
qu'on rencontrait précédemment. On a trouvé, par exemple, que
les contenus en matériaux dans les zones habitées existant main-
tenant ont souvent une teneur en produits chimiques ou une origi-
ne trés différente de ceux qu'on utilisait précédemment. Parti-
culidrement,c'est l'utilisation de matériaux synthétiques, qui
a augmenté récemment aux dépens des matériaux naturels, qui a
posé un probl&me important pour le pompier professionnel .et
les personnes des administrations publiques.

On a souvent trouvé que les nouveaux matériaux utili-
sés pour la construction ou la décoration briilaient avec une
flamme plus chaude, en rendant la lutte contre les incendies

au mieux difficile et souvent impossible pour sauver des vies
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précieuses ou des biens précieux. Ces conditions plus chau-
des et plus dévastatrices constituent une menace méme plus
grande pour la vie par suite de la perspective de fumées
nocives et mortelles &mises par de nombreux matériaux couram-
ment trouvés dans ces zones habitées. L.a combinaison des incen-
dies plus chauds et des fumées mortelles pose de plus grands
problémes 3 combattre fournissant des incendies de plus gran-
de durée qui représentent souvent beaucoup plus gque ce que
méme le pompier actuel le plus fortement expérimenté et le
mieux entrainé peut combattre avec succés pour la protection
des vies et des biens. Le temps écoulé avant l'extinction est
particulidrement important non seulement pour empé&cher d'au-
tres endommagements, mais aussi pour arréter le dégagement '
des fumées mortelles qui sont des risques & la fois pour les
habitants et pour le pompier. Une extinction d'incendie rapi-
de et efficace est la seule solution.

Un systéme idéal pour combattre les feux ou les in-
cendies comprendra un liquide pour combattre les incendies
qui éteint un incendie rapidement et, en particulier, qui re-
froidit le feu si bien que la forte chaleur produite est ra-
pidement réduite. Les compositions classiques qui peuvent
contenir divers produits tensio-actifs n'ont pas ét& aptes de

-~

manidre satisfaisante & éteindre 1'incendie pendant un temps
acceptable ou 3 refroidir le feu suffisamment pour limiter les
fumées mortelles. Adell dans le brevet américain n® 3.912.647,
par exemple, décrit des compositions de utte contre 1l'incen-
die, contenant des concentrations élevées de produits tensio-
actifs mélangés dans un solvant et mélangées avec de l'eau
jusqu'd fournir une substance visqueuse qui est produite pour
essayer d'étouffer le feu. Un solvant tel que du naphte doit
gtre utilisé pour amener le gel visqueux & s'écouler. Ces
concentrations élevées dans la gamme d'environ 3 % (ou da-
vantage) de produit tensio-actif ne satisfont pas aux exi-
gences courantes de lutte contre les incendies.

Les systémes et les é&quipements de lutte contre les
incendies couramment disponibles n'ont malheureusement pas pu

rivaliser avec l'augmentation soit du risque de pertes tragi-
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ques par les incendies qui font rage, soit des risques exigés
de la part du pompier. Quelques nouvelles compositions de fa-
brication de mousse et quelques nouveaux disponibles mécani-
gues ont &té rendus disponibles ces dernidres années pour at-
taquer les incendies mais, de nouveau, les possibilit&s de lut-
te contre les incendies ne se sont pas améliorées de maniére
importante. Par exemple, les agents de lutte contre les incen-
dies couramment connus sous le nom de mousses aqueuses de for-
mation de films (en abrégé AFFF) sont couramment utilisés pour
l'application aux incendies de classe A ou de classe B. Cepen-
dant, ces mousses et d'autres mousses encore ont des inconvé-
nients particuliers se rapportant a la rapidité d'extinction
des incendies et aux moyens d'application gquand on utilise
un équipement classique de pompage et de refoulement .

Dans les concentrations de fabrication de mousse, il
est typique gu'un concentré particulier contenant une matiére
fabriquant une mousse, telle que les produits tensio-actifs fluo-
rés, soit évacué dans une des diverses conduites de refoulement
provenant de la pompe centrifuge couramment utilis@&e, montée
sur le camion d incendie. Les moyens de mesure pour fournir la
concentration désirée du concentré de fabrication de mousse éva-
cué a partir d'une cuve d'alimentation jusque dans une condui-
te de refoulement doivent &tre suffisamment précis pour four-
nir la concentration désir&e de la composition de fabrication
de mousse. Pour chacune des conduites de refoulement, un dispo-
sitif semblable de mesure et d'é@&vacuation doit &tre présent.Ces
dispositifs supplémentaires de mesure et d'évacuation s'ajoutent
sensiblement au prix de revient du dispositif de lutte contre
les incendies, et épuisent l'espace de grande valeur sur le
camion 3 incendie. De mani&re plus importante, ces dispositifs
diminuent la pression de la pompe et la capacité de la pompe
sur le fluide refoulé& de lutte contre les incendies,en limitant
ainsi la distance 3 laquelle le fluide de lutte contre les in-
cendies peut &tre distribué.

On connait d'autres compositions de mousse pour 1l'ex-
tinction de feux ou d'incendies,qui utilisent divers produits

tensio-actifs non ioniques en tant qu'additifs pour aider
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1l'émulsionnement et réduire les colits par combinaison avec

des produits tensio-actifs flﬁorés, des solvants et des agents
de stabilisation de mousse. Francen, dans le brevet américain
n® 3.772.195, et Falk dans le brevet américain n° 4.090.967,
décrivent des exemples de ces compositions produisant des
mousses d faible expansion. Typiquemént, ces formulations sont
appliquées & travers des ajutages fournissant de manidre pro-
portionnelle des quantités de 1 %, 3 % et 6 % du concentré de
formation de mousse dans le courant aqueux. Les produits ten-
sio-actifs non ioniques décrits dans ces brevetsrsont utiles
seulement lorsqu'ils sont combinés avec des produits tensio-
actifs fluorés,parce que seuls ils n'ont pas d'aptitude suffi-
sante au mouillage pour mouiller les surfaces des liquides
organiques qui briilent.

D'autres brevets américains, tels que le brevet. amé-
ricain n° 3.541.010 de Dingman et le brevet américain n°®
3.578.590 de Nieneker et collaborateursrdécriﬁent des composi-
tions de mousse supplémentaires formées 3 partir de mélanges
d'alkylphénols éthoxylé&s et de sol#ants pour éteindre des feux
ou des incendies provenant des matériaux des classes A et B. La
composition est form&e & partir d'un concentré contenant au ma-
ximum 30 % d'eau, nécessitant la présence d'un solvant pour
empécher la gélification de 1l'alkylphénol &thoxylé non ioni-
que. Le concentré décrit dans ces brevets produit une mousse
dans laquelle environ 0,5 & environ 6 % en volume du produit
existe dans le courant refoulé.

Dans chaque cas, ces formulations de mousse sont
appliquées dans le courant aqueux seulement du c6té refoule-
ment de la pompe. Si les formulations de mousse ne sont pas
appliquées au courant aqueux du cdté& refoulement de la pompe,
mais plutdét du co6té aspiration, il en résulte une mousse ex-
cessive, provdquant la cavitation de la pompe et une perte tota-
le de rendement. Ainsi, chaque conduite'de refoulement de
mousse doit avoir son propre dispositif de mesure et d'é&vacua-
tion, ce qui, dans des buts pratiques, limite 1'utilisation
d'une seule conduite de refoulement de mousse sur le camion 3

incendie pour chaque pompe. Typiquement, l'exigence d'un dis-
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positif d'évacuation séparé pour le proportionnement et d'une
alimentation sépar€e de concentré de mousse pour chaque con-
duite de refoulement & partir de la pompe est trop coliteuse

et exige de l'espace supplémentaire qui n'est pas disponible.
L'utilisation d'une seule conduite pour la mousse limite de
maniére importante l'efficacité du diépositif de lutte con-
tre les incendies parce que d'autres conduites de refoule-
ment pulvérisant de l'eau retireraient par lavage la mousse
pulvérisée & partir de la seule conduite de refoulement ou
autrement seule l'unique conduite pour la mousse serait utili-
sée, réduisant l'aptitude du pompier & &teindre l1l'incendie dans
la plus bréve période de temps.

Un autre facteur qui doit &tre considéré comme im-
portant pour obtenir un dispositif ou systéme idéal de lutte
contre les incendies est le volume de solution de lutte contre
les incendies utilisée pour éteindre 1'incendie. Ce volume
peut &tre un facteur critique dans des emplacements &loignés
olt 1'accés a8 l'eau est limité 3 une cuve d'alimentation trans-
portable accompagnant le camion & dispositif de pompage pour
les incendies. L'utilisation de volumes inférieurs est &gale~
ment d'une importance cruciale pour éviter les endommagements
extensifs par l'eau, couramment subls par les propriétaires-
de biens & la suite de tentatives classiques pour é&teindre
l'incendie. Les taux d'assurance incendie réfléchissent jus-—
qu'a un certain point le fait que, dans certains cas, les en-
dommagements par l'eau sont plus nocifs pour les biens que
1'incendie lui-méme.

C'est 1l'objet principal de la présente invention de
fournir un procédé et une composition qui permettent aux person-
nes s'occupant de lutte contre l'incendie d'utiliser un équipe-
ment classique au maximum pour &teindre des feux ou des incen-
dies dans de plus courtes périodes de temps. o

C'est également un objet de la présente invention de
fournir une solution concentr&e et un procédé pour lutter
contre les ihcendies, grace auxquels la sgolution de concentré
peut é&tre ajoutée du cOté aspiration de la pompe, sans provo-
gquer une mousse excessive ou une cavitation excessive de la pom-
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pe pour produire une solution de lutte contre les incendies
d pulvériser sur le feu ou l'incendie.
C'est &galement un objet de la présente invention
de fournir 3 la fois une composition d'une solution de lutte
contre les incendies et un procé&dé pour lutter contre les in-
cendies en produisant la solution de lutte contre les incen-
dies ayant un trés faible niveau d'un produit tensio-actif
non ionique capable de lutter de manidre plus efficace et
plus &conomique contre les incendies des classes A, B et D.
La présente invention a &galement pour objet la pré-

vision d'une solution de lutte contre les incendies qui &teint

rapidement 1'incendie et a un effet de refroidissement unique
sur les surfaces des combustibles.

La présente invention ge rapporte & une composition
de lutte contre les incendies et & un procé&dé pour pulvériser
un courant liquide sans mousse, afin d'éteindre de manidre
plus efficace et plus effective les incendies ou les feux en
utilisant de faibles volumes de liquide. La composition de lut-
te contre les incendies est formée 3 partir d'un concentré
comprenant un ou plusieurs produits tensio~actifs non ioniques
ayant un point de trouble combin& de 20°C-100°C et suffisam-
ment d'eau pour former une solution de cohcentré ne renfermant
pas plus de 30 % en poids du produit tensio-acéif. La compo-
sition finale de lutte contre les incendies est formée 3 par-
tir du concentré et ajoutée au cdté aspiration d'une pompe
classique. Une solution de lutte contre ies incendies est
formée, n'ayant pas plus de 0,2 % en volume du produit ten-
sio-actif qui ne provoque pas de formation de mousse indési-
rable ou de cavitation ind&sirable de la pompe, par suite de
la faible concentration du produit tensio-actif. La solution
de lutte contre les incendies sous cette forme est pulvérisée
sur des feux ou des incendies pour former un moyen efficace
pour combattre les incendies, tout en obtenant une grande sou-
plesse pour le dispositif classique de pompage pour la lutte
contre les incendies.

La composition de lutte contre les incendies de

la présente invention comprend des concentrations aqueuses
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trés faibles d'un ou de plusieurs produits tensio-actifs non
ijoniques, ayant un point de trouble combiné compris entre
20°C et 100°C. Les compositions de lutte contre les incendies
sont formées en tant que solutions aqueuses 3 partir d'une
solution de concentré du produit tensio-actif. Cette solution
de concentré est rendue disponible sur le dispositif de lutte
contre les incendies et préte 3 1'utilisation par é&vacua-
tion, par exemple, dans un courant d'eau du c&té aspiration
de la pompe classique pour pulvériser un refoulement & tra-
vers chaque conduite de refoulement classique, sans formation
excessive de mousse ou sans cavitation excessive de la pompe.

Les produits tensido-actifs utilisables pour la pré-=
sente invention comprenﬁent des produits tensio-actifs non
ioniques ayant un point de trouble compris entre 20°C et
100°C, ou qui, lorsqu'on les combine, produisent un point de
trouble mixte dans cet intervalle. Un point de trouble en-
dessous de 20°C pour le seul produit tensio-actif ou la com-—
binaison de produits tensio-actifs rendrait ces produits non
suffisamment solubles pour &tre utiles. Un produit tensio-
actif ayant un point de trouble au-dessus de 106°C, qui perd
son aptitude 3 l'extinction des incendies, ne serait pas uti-
le non plus. Cependant, il—est possible gu’une combinaison de
plus d'un produit tensio-actif non ionique, dont chacun a un
point de trouble en dehors de 1l'intervalle spécifié&, mais qui
ensemble produisent un point de trouble mixte compfis dans
1'intervalle, soit suffisamment 501ub1e et efficace dans des
buts de lutte contre les incendies selon la présente inven-
tion.

En général, on a trouvé, que les produits tensio-
actifs utiles pour réaliser les fonctions de la présente in-
vention sont principalement, bien que non exclusivement,
ceux obtenus par la condensation d'oxyde d'éthyléne ou d'oxy~-
de propyléne avec diverses substances et particuliérement
avec des composés phénoligues ayant une chaine latérale.Par-
mi les substances, il y a les suivantes : des acides gras
tels que les acides stéarique, laurique, palmitique, etc.;

des alcools gras tels que le mannitol, le sorbitol, etc.;
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des alcools primaires, secondaires ou tertiaires tels que
1'éthanol, l'alcool isopropylique ou isobutylique, etc.;

des amines grasses ou des amides grasses; des alkylolamines,
et des copolyméres séquencés avec des oxydes d'&thyléne et
de propyléne a poids moléculaire de 1.100-15.500, des copoly-
méres séquencés d'oxypropyléne-oxyéthylé&nepolyols provenant
d'éthylénediamine. Les produits tensio-actifs produits par

la condensation d'oxyde d'éthyléne avec des .alkylphé&nols sont
particuliérement utiles.Le groupe alkyle peut avoir de 1 i 12
(ou davantage) atomes de carbone, bien qu'on pré%ére particu-
liérement des groupes ayant 6 a 9 atomes de carbone, tels que
les groupes octyle, nonyle, etc...

Des combinaisons d'un ou de plusieurs produits non
ioniques sont choisies pour fournir une solubilité dans 1l'eau
dans l'intervalle de point de trouble de 20°C-100°C pour
fournir la moindre quantité de mousse.

Dans la formation du produit tensio-actif, la quan-
tité des molécules d'oxyde d'@thyléne peut &tre modifide en-
tre moins de 3 jusqu'd 40, bien gu'elle soit de pré&férence
de 1,5 & 9. 7

Dans la mise en pratique de la présente invention, la
solution de concentré est formée avec pas plus de 30 % en
poids du produit tensio-actif non ionique et, de préférence,
20-29 % en poids du produit tensio-actif non ionique. Si de
plus grandes quantités du produit tensio-~actif sont utilisées
de mani&re telle que la concentration soit supérieure 3 30 %
en poids du produit tensio-actif dans l'eau, le produit ten-

30

35

sio-actif forme un gel le rendant moins utilisable, si toute-
fois il est utilisable. Il est en conséquence important de
maintenir la concentration du produit £ensio—actif non ionique
au maximum & 30 % enpoids.

C'est cette solution de concentré qui est placée dans
une cuve d'emmagasinage ou d'alimentation et pré&vue pour
l'utilisation par le pompier sur le camion 3 incendie. Ce
concentré en solution, lorsqu'il est maintenu dans la cuve

d'emmagasinage 3 une concentration maxima de 30 % en poids,

peut étre emmagasiné pour une utilisation facile pour former
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la solution de lutte contre les incendies. C'est de cette
cuve d'emmagasinage que le concentré est &vacué du cdté aspi-
ration d'une pompe classique, chacune de ses conduites de
refoulement pulvérisant un courant liquide sur 1'incendie.
Bien s{r, la solution de concentré peut &tre pré-mé€langée

et amenée & la pompe du cbté aspiration pour la pulvérisation
a l'extérieur & travers les conduites de refoulement.

La solution de concentré a la caractéristique unique
de pouvoir &tre évacuée du cOté aspiration de la pompe, plu-
tét que de devoir &tre évacuée dans l'ajutage de la conduite
de refoulement. On croit que cette possibilité, pour la pre-
miére fois, fournit le mélange et la formation de la solution -
de lutte contre les incendies du cdté aspiration de la pompe,
si bien que chacune des conduites de refoulement est capable
d'évacuer le courant de liquide de lutte contre les incen-
dies sans mousse excessive ou sans cavitation excessive qui
surchaufferait et rendrait inutilisable la pompe. La nécessi-~
té comme dans la technique antérieure d'avoir des moyens indi-
viduels d'évacuation et de mesure sur chaque conduite de
refoulement est supprimée, avec une &conomie et une conserva-
tion de l'espace sur le camion & incendie qui en sont les con-
séquences. Le dispositif de pompage du camion & incendie
fournit ainsi une plus grande souplesse, sans &tre limité& a un
seul type de refoulement.

Pour utiliser la solution de concentré&, un moyen clas-
sique d'évacuation ou de mesure est prévu du cdté aspiration
de la pomée classique. Les camions courants 3 dispositif de
pompage pour les incendies comprennent des capacités de pompe
telles que 946 1/mn, 1.892 1/mn, 2.738 1l/mn, 3.784 1/mn,

4.730 1/mn et 5.676 1l/mn. Dans le dispositif de pompage de
5.676 1/mn, ordinairement six conduites de 6,35 cm chacune
réglées 3 une capacité de 946 1/mn sont prévues. Avant la pré-
sente invention, lorsqu'un équipement d'évacuation &tait uti-
lisé pour envoyer les compositions de la technique anté&rieure
dans la conduite de refoulement, la dimension de la conduite
gtait réduite de 3,81 cm, ayant seulement une capacité de

378 1/mn. Ainsi, avec l'équipement de proportionnement et de
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mesure installé&, cette conduite particuli&re est utile seu-~
lement dans le but de produire et de pulvériser la mousse, en
diminuant ainsi la souplesse du camion & dispositif de pompa-
ge pour les incendies. Selon la présente invention, cepen-
dant, chacune des six conduites de refoulement de 6,35 cm
est utilisable pour pulvériser la solution de lutte contre
les incendies 3 sa capacité évaluée.

La solution de lutte contre les incendies est formée
3 partir de la solution de concentré en quantité telle que la
solution de lutte contre les incendies contienne entre 0,02 %
et 0,2 $ en volume du produit tensio-actif. De préférence, la
solution de lutte contre les incendies aurait le produit ten-
sio-actif & la concentration comprise entre 0,03 % et 0,1 % en

=~

volume. Lorsqu'on mélange au préalable la solution & partir
du concentré jusqu'd la concentration spécifigée, la pompe ti-
re la:solution pré-mélangée de lutte contre les incendies.

La concentration de ce produit tensio-actif dans la
solution de lutte contre les incendies est importante pour
permettre 3 l'incendie d'é@tre &teint trés rapidement. On a
trouvé que la faible concentration permet & 1'incendie d'é&tre
étouffé par un nuage provenant de la solution de lutte con-
tre les incendies. L'incendie est &teint plus rapidement
qu'avec toute autre composition de lutte contre les incendies.

La faible concentration du produit tensio—~actif non
jonique dans la solution de lutte contre les incendies est
également importante parce qu'elle permet & la pompe du ca-
mion 3 incendie de pomper la solution sans mousse excessive
ou sans cavitation excessive qui endommagerait la pompe ou li-
miterait la distance & laquelle le courant d'eau serait di-
rigé. Pour bien montrer 1'importance de la concentration, qui
n'est pas supérieure & 0,2 % en volume du produit tensio-
actif, une concentration de produit tensio-actif de 0,5 % en
volume, telle que décrite dans le brevet américain n°
3.578.590 de Nieneker et collaborateurs, a été utilisée dans
un camion i incendie ayant une capacité de 1.832 litres. Le
produit non ionique particﬁlier utilisé &tait un &thoxylate

de nonylphénol avec 9 moles d'oxyde d'éthyléne. Ceci fournis-
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sait 0,3 % du produit tensio-actif non ionique au courant
aqueux et le mélange a &té pompé i travers une série d'aju-
tages standard, au taux de 227 litres par minute. Le mélan-
ge a &té ajouté au cOté aspiration de la pompe et pulvéri-
sé& 3 une distance maxima de 16,7-18,2 métres, par comparai-
son avec une distance de 25 métres avec de l'eau pure ou
avec la formulation de la présente invention , utilisant au
maximum O,2 % de produit tensio-actif dans l'eau. Ceci illus-
tre le fait que, lorsqu'il y a une certaine formation de
mousse dans l'utilisation de la composition de la technigque
antérieure, ceci provoque une perte de pression suffisante
pour réduire la distance de pulvérisation. .

De plus, pour bien montrer la distinction entre la
présente invention et la composition de la technique antérieu-
re, l'ajutage du tuyau a été bloqué (enfermé)rcomme cela est
classique dans la lutte contre les incendies dans certains
cas, en permettant ainsi & la solution de produit non ionique
de circuler a travers la valve classique de dérivation pour
revernir dans la cuve d'alimentation en eau. En trois minutes,
la pompe a commencé & &tre surchauffée par suite de la mous~
se produite dans la pompe. La cavitation qui en a résulté
dans la pompe aurait endommagé la pompe et l'aurait rendue
inutilisable. Lorsque l'ajutage a &té de nouveau ouvert, &
un débit de 227 litres par minute, il en a résulté& un courant
de 7,6-12,1 métres. Le courant d'eau n'était pas continu mais
tendait § gicler. Aprés que toute 1l'eau a été& pompée hors de
la cuve, la jauge de la cuve indiquait encore gu'elle était
pleine, mais l'inspection de la cuve montrait qu'elle &tait
pleine de mousse dense qui donnait la fausse indication de la
quantité du contenu de la cuve. La mousse emp&chait ainsi le
fonctionnement & un point tel que méme le nouveau remplissa-
ge de la cuve était inefficace.

Les exemples suivants illustrent l'efficacité de la
présente invention. On comprend que ces exemples'ne sont pas
destinés & limiter le domaine de protection de la présente
invention.

Les exemples 1 et 2 ont été réalisés avec la composi-
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tion d'extinction d'incendie de la présente invention, qui
était formée a partir d'un concentré composé&, en poids, de 74
% d'eau, de 21,0 % de nonylphénoxypolyéthoxyéthanol,aved 9 mo-~
les d'oxyde d'éthyléne, de 4,0 % de polymére séquencé d'un
nonylphénoxypolyé&thoxyéthanol, ayant un mélangé,de produit de
condensation avec 3 et 9 moles d'oxyde d'éthyléne, le poids
moléculaire &tant 2.900 et le point de trouble 58°C, de 0,8 %
d'inhibiteurs de corrosion, tels que le nitrate de sodium et
la boramide (acide borique et monoéthanolamine), et de 0,2 %
d'inhibiteurs biocides tels que le sel de sodium de-l-hydro-
xypyridine-2-thione. Les inhibiteurs de corrosion peuvent
&tre classiques; cependant, un rapport en poids de 2 : 1 &
1 : 2 entre le nitrate de sodium et la boramide de 0,1 % &
3 % en poids est adéquat. Le biocide peut &tre présent & une
concentration de 0,001 % & 1 % en poids et peut aussi inclu-
re un ou plusieurs des produits suivants : le sel de sodium
d'omadine de la société dite Olin Corp. (sel de sodium de 1~
hydroxypyridine-2~thione); le produit dit proxel CRL de la
société dite ICI America (1,2-benzisothiazolin-~3-one); le
produit dit Kathon 886-Microbiocide de la société dite Rohm
& Haas (8,6 % de 5-chloro-2-méthyl-4~isothiazolin-3-one,et
2,6 % de 2-méthyl-4-isothiazolin-3-one). Ce mélange avait
un point de trouble de 58°C. 3,78 litres de ce concentré& ont
&té pré-mélangés avec 1.892 litres d'eau et aspirés du cdté
aspiration d'un dispositif de pompage. Ceci fournit 0,2 % de
la solution de concentré ou 0,05 % en volume des ingrédients
non ioniques dans la solution de lutte contre les incendies.
EXEMPLE 1

Une fosse expérimentale de 3 métres de diamétre a é&té
utilisée. 343 litres de mazout n°® 2 ont été ajoutés a la fos~
se et enflammés. On a laissé& briiler pendant 2 minutes. Ce feu
ou cet incendie a &té& &teint en utilisant un agent de mouil-
lage du commerce dans l'eau d'extinction. L'incendie a &té
éteint en 90 secondes en utilisant deux conduites de dispo-
sitif de pompage qui fourniséent 378,5 litres par minute.

L'eau et 1'agent de mouillage consommés &taient en gquantité de

1.135,5 litres.
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La fosse a 8té nettoyée, on y a ré&introduit 343 1li-
tres de mazout n° 2 et on a laissé brdler pendant 2 minutes.
T1 a &té &teint en 20 secondes en utilisant la solution de
lutte contre les incendies. Cette solution a &té pulvérisée
sur 1l'incendie avec une conduite de suralimentation au taux
de 87 litres par minute sans formation excessive de mousse ou
sans cavitation excessive. Seuls 30,1 litres de cette solu-
tion ont &té exigés pour 1l'extinction, avec une consommation
de 0,06 litre de la solution de concentré.

EXEMPLE 2

Du bois a &té utilis@ comme mati&re combustible.

45,3 kg de bois ont été traités avec de l'essence et enflam-
més. On les a laissés briler pendant quatre minutes avant
1'extinction. On a utilisé un courant d'eau pour é&teindre

le bois, en utilisant une conduite de suralimentation au taux
de 87 litres par minute. 72 secondes é&taient exigées pour
l'extinction.

Un second empilement de 45,3 kg de bois a &té enflam-
mé de manidre semblable et on l'a laissé briler pendant 4 minu-
tes. Il a été éteint en 11 secondes en utilisant une conduite
de suralimentation au taux de 87 litres par minute, avec de
1'eau contenant la solution indiquée ci-dessus de lutte contre
1'incendie, sans formation excessive de mousse ou Sans cavi-
tation. Les exemples 3, 4, 5, 6 et 7 ont tous été testés en
utilisant une solution de concentré renfermant, en poids, 74 %
d'eau, 23,5 % de nonylphénoxypolyé&thyléneoxyéthanol avec 9
moles d'oxyde d'éthyléne, 1,5 % de nonylphénoxypolyéthyléne-
oxyéthanol avec 1,5 mole d'oxyde d'éthyléne et 1 % des mémes
inhibiteurs de corrosion et biocides que dans les exemples 1
et 2. La solution de concentré a un point de trouble de 33°C.
3,78 litres de cette solution ont été de nouveau pré-mélangés
avec 1,892 litres d'eau pour former la solution de lutte
contre les incendies, ayant 0,05 % en volume du produit ten-
sio-actif, qu'on a fait passer a travers la poﬁ@e a partir
du c6té aspiration.

EXEMPLE 3
Un mélange de combustibles, en quantité de 473 litres,
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formé d'un mélange 50-50 de mazout n° 2 et d'essence a &té
placé dans une fosse expérimentale de 3,6 métres de diama-
tre. Le mélange a &t& enflammé et on 1'a laissé briiler pen-
dant 2 minutes. Il a &ét& éteint d'abord avec une mousse com-
merciale du produit dit AFFF, en utilisant un ajutage 3 6 %
de mousse. L'extinction a &té& réalisée en 31 secondes en uti-
lisant la solution & 6 % appliquée au taux de 378 litres

par minute. 193 litres de solution 4'AFFF ont &t& utilisés
pour une consommation de 11,6 litres de produit dit AFFF.

La fosse a &été nettoyée et on y a réintroduit 473
litres de combustible, on a enflammé ce combustible et on
1'a laiss@ brililer pendant 2 minutes. Il a &té &teint en 28
secondes en utilisant la solution décrite ci-dessus de lut-
te contre les incendies. Cette solution de lutte contre les
incendies a €té pulvérisée sur le combustible brilant par
1'intermédiaire d'une conduite de suralimentation au taux
de 87 litres par minute. Seulement 41,6 litres de mélange
d'extinction ont &té& utilisés, ce qui revient & 0,08 litre
de produit utilisé,

EXEMPLE 4

Le test consistait 3 brliler deux empilements de pneus.
Il y avait 200 pneus dans chaque empilement. Les empilements
ont &té enflammés avec 18,9 litres d'un mélangé d'essence et
d'huile pour moteur. On a laissé& les empilements bridler pen-
dant 6 minutes , ce qui &tait suffisant pour produire une
chaleur extré@me et pour que l'incendie pé&né&tre d travers tout
l'empilement. Le premier empilement a &té& pulvérisé avec de
l'eau pure en utilisant deux conduits de suralimentation pro-
venant d'un dispositif de pompage de 1.892 litres. L'eau a
€té pompée au taux de 113,5 litres par minute. La cuve a &té
asséchée par pompage en 8 minutes et l'incendie &tait encore
non contrdlé.

Le second empilement a été pulvérisé avec la solution
de lutte contre les incendies de la présente invention. Une
conduite de suralimentation a &té utilisée au taux de 113,5
litres par minute. L'incendie était complétement &teint en

deux minutes. On a seulement eu besoin de 227 litres de la
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solution de lutte contre les incendies. Ceci revenait a
0,45 litre du concentré utilisé.
' EXEMPLE 5

23 kg de magnésium ont &té enflammés avec 57 kg de
bois. Il a fallu 5,5 minutes & l'incendie pour briler avant
extinction. L'eau a été utilisée pour 1'extinction, provenant
d'une canalisation & tuyau au taux de 113,5 litres par minu-
te. 12 minutes étaient exig@es pour l'extinction.

Un second empilement de magnésium a été enflammé de

la méme manidre et on l'a laissé briler pendant 5,5 minutes.

TI1 a été éteint avec la solution décrite ci-dessus. Cette so-
lution a été pulvérisée sans mousse excessive ou sans cavita-
tion excessive de la pompe sur 1'incendie, au taux de 87
litres par minute, et l'extinction a été réalisée en 2,5 mi-
nutes. 7 7

EXEMPLE 6

Ce test montre l'aptitude supérieure au refroidisse-
ment des produits de la présente invention par rapport & celie
de 1l'eau. 511 litres (510,9 décimdtres cubes) de gaz L.P.
(gaz de pétrole 1liquéfié) a été utilisé dans chaque test.
guand on l1'a libéré, ce gaz L.P. se dilate 2.500 fois pour
produire 1.377 m3 de gaz. Une cuve a gaz L.P. de 946 1 a &té
montée pour que les gaz en cours de combustion puissent étre
envoyés dans la cuve et qu'on puisse les laisser s'échapper
4 travers une valve i l'autre extrémité.

On a estimé que la température du gaz en cours de
combustion &tait 1.149°C. Le test consistait & déterminer com=
bien de temps il faudrait pour refroidir la cuve jusgu'a 1'in-
tervalle de 27-52°C, afin que les pompiers puissent bloquer ou
fermer les valves d'entrée et de sortie.

Dans le premier test, de l'eau a été utilisée & par-
tir de ces deux conduites & tuyau au taux de 473 litres par
minute en provenance de chaque conduite. On exigeait 210 se-
condes pour réduire la température de la cuve et des valves
jusqu'a l'intervalle de 27-122°C. 3.302 litres d'eau ont &té
utilisés pour les refroidir. / '

Dans le second test,on a encore enflammé 1.377 m3 de
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gaz et on les a fait passer i tiavers la cuve de gaz dit 250
L.P. de la méme manidre. La cuve a &té& refroidie jusqu'a 1'in-
tervalle de 27-122°C en 29 secondes, en utilisant les composi-
tions de la présente invention. Le concentré a &té mélangé au
taux de 3,78 litres pour 1.892 litres d'eau & 1'aspiration
de la pompe et pulvérisé sur la surface de la cuve au taux
de 87 litres par minute. On a utilisé seulement 42 litres de
la solution d'extinction.d 'incendie pour refroidir la cuve.
Ceci revient & 0,08 litre de produit utilisé.

EXEMPLE 7

Plusieurs centimdtres d'eau ont &té placés dans une
fosse de 1,8 métres sur 2,4 métres, et 57 litres d'alcool-
carburant ont &té ajoutés au-dessus de l'eau. L'alcool~car-
burant a &été enflammé et on 1'a laissé brler pendant 30
secondes , I1 a &té &teint en 15 secondes avec un produit com-
mercial dit AFFF pompé & travers un ajutage 3 6 % de mousse
au taux de 342 litres par minute. Aprés extinction, la mousse
normalement stable se dissipait rapidement, On a utilisé
85 litres de solution 3 6 % du produit dit AFFF. Ceci revient
d 5,1 litres du produit dit AFFF utilis& pour l'extinction.

Dans un second test, on a utilisé 57 litrES-d'alCOQl—
carburant ajoutés au-dessus de plusieurs centimétres d'eau
dans la fosse de 1,8 métre x 2,4 métres, on les a enflam-
més et on leé a laissés bridler pendant 30 secondes. On a
&teint en 14 secondes en utilisant une solution de concen-
tré comme dé&crit ci-dessus et on 1'a mélangée avec de 1'eau
du cdté aspiration de la pompe, au taux de 3,7 litres de
formulation/1.892 litres d'eau. Le volume extrémement faible
€gal & 20 litres de cette solution de lutte contre 1l'incen-
die a été& utilisé pour l'extinction, ce qui est égal 3 0,04
litre de la solution gde concentré.

Les faibles volumes de solution de lutte contre les
1ncend1es utilisés dans les exemples ci-dessus montrent bien
1'utilit@ de la présente invention dans des zones plus é&loi-
gnées, sans accds 3 de grands volumes d'eau. En outre, le
faible volume de solution dé lutte contre les incendies four-

nirait considérablement moins d'endommagement par 1'eau, par
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comparaison avec les fluides classiques de lutte contre les
incendies.

Les observations réalis@es dans les tests ci-dessus
et dans d'autres situations de lutte contre les incendies
conduisent a indiquer, en théorie, que 1'insolubilité de
mélange aux températures élevées crée un film de produit
tensio-actif non ionique sur le mélange combustible, qui
est facilement vaporisé. Cette vapeur se dilate de nombreuses
fois plus que si de 1'eau était transformée en vapeur d'eau.
Cette vaporisation produit un nuage autour de 1l'incendie et
étouffe rapidement l1l'incendie, en empéchant l'air d'entrete-
nir la combustion, Le ph&nom&ne de la production de cette
vapeur d'extinction a un effet de refroidissement énergique
sur les surfaces du combustible. Par exemple, des matériaux
en cours de combustion, &teints avec la composition de la
présente invention, peuvent &tre tenus dans la main immédia-
tement aprés extinction alors que des matériaux &teints avec
de l'eau et d'autres agents de mouillage a plus grande con-
centration sont encore trop chauds pour &tre touchés. La pré-
sente invention permet aux pompiers de pénétrer rapidement
dans un batiment en cours de combustion contenant divers ma-
tériaux des classes A, B ou D et d'éteindre rapidement 1'in-
cendie avec une utilisation minima d'eau.

Il devrait étre clair que l‘'efficacité de la présen-~
te invention ne dépend pas de la mousse. En fait, des agents
anti-mousse ont &té utilisés pour démontrer son utilité com-
me agent d'extinction. Les produits de la pré&sente invention
sont peu cofiteux, fonctionnent lorsqu'on les dilue avec un
grand volume d'eau, ils peuvent &tre emmagasiné€s sous forme
de concentrés sans corrosion ou sans gaspillage, ils peuvent
&tre mélangés avec de l'eau pour des solutions prétes a 1'uti~-
lisation sans danger de corrosion, ils peuvent é&tre dilués
avec de 1l'eau dure ou douce, de l'eau claire ou de l'eau sau-
mitre, et leur aptitude & l'extinction d'incendie ou de feu
indique une amélioration substantielle par rapport & la tech-
nique connue.

L'appréciation de certaines des valeurs de mesures
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indiquées ci~dessus doit tenir compte du fait qu'elles pro-
viennent de la conversion d'unités anglo-saxonnes en unités
métriques.

La présente invention n'est pas limitée aux exemples
de réalisation qui viemnent d'étre décrits, elle est au con-
traire susceptible de variantes et de modifications qui appa-

raitront & 1'homme de 1l'art.
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REVENDICATIONS

1l - Composition de lutte contre les feux ou les in-

cendies pour la pulvérisation sous forme d'un courant liquide
sans mousse, caractéris€e en ce qu'elle comprend un ou plusieurs
agents tensio-actifs non ioniques ayant un point de trouble
combiné de 20°C~-100°C, présents dans un milieu aqueux & une
concentration de 0,02-0,2 % en volume.

2 - Composition selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce qu'elle comprend le produit tensio-actif choisi dans
le groupe se composant d'alkylphénoxypolyoxyéthyléneéthano;s.

3 - Composition selon la revendication 2, caractéri-
s€e en ce que le groupe alkylphénoxy et le groupe nonylphénoxy
et le groupe polyoxyéthylé&ne contient 1,5-40 moles d'oxyde
d'éthyléne.

4 - Composition selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 & 3, caractérisée en ce que la composition se compose
essentiellement du produit tensio-actif non ionique, d'un bibf
cide et d'un inhibiteur de corrosion.

5 - Procédé de lutte contre les feux ou les incendies,
caractéris@ en ce qu'il consiste 3 préparer un concentré com-
prenant un ou plusieurs produits tensio-actifs non ioniques
ayant un point de trouble combiné de 20°C-100°C et suffisamment
d'eau pour ne pas former plus de 30 % en poids d'une solution
de concentré du produit tensio-actif, § mélanger ce concentré
avec de l'eau pour former une solution, pour la lutte contre
les feux ou les incendies, de ce produit tensio-actif en guan-
tité non supérieure a8 0,2 % en volume du produit tensio-actif,
et d pulvériser cette solution de lutte contre les incendies
sous forme d'au moins un courant aqueux sans mousse sur un feu
ou dans un incendie. '

6 - Procédé selon la revendication 5,caractérisé en
ce que le produit tensio-actif est choisi dans le groupe se com-
posant d'alcools é&thoxylés.

7 - Procédé selon la revendication 5,caractérisé en
ce que le produit tensio-actif est choisi dans le groupe se com-
posant de nonylphénoxypolyoxyéthyléneéthanols contenant 1,5-

40 moles d'oxyde d'éthyléne.
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8 = Procédé selon la revendication 5, caractérisé en
ce que le mélange du concentré avec l'eau est réalisé du cd-
té aspiration d'une pompe pour la pulvérisation.

9 = Procé&dé selon l'une quelconque des revendications
5 &8 8, caractérisé en ce que le produit tensio-actif est pré-
sent dans la solution de lutte contre les incendies en guan-
tité comprise entre 0,02 et 0,2 % en volume.

10 - Procédé selon l'une quelconque des revendica-

-

tions 5 & 8, caractérisé en-ce qu'il consiste 3 faire passer
la solution de lutte contre les incendies & travers une pompe
et 3§ pulvériser la solution de lutte contre les incendies a
travers plusieurs conduites de refoulement, sans produire

de cavitation dans la pompe. i

11 - Procédé selon la revendication 10, caractérisé
en ce que la solution de lutte contre les incendies renferme
le produit tensio-actif & une concentration de 0,03 % 3
0,1 % en volume.

12 - Procé&dé selon l'une quelcenque des revendiéa—
tions 5 & 8, caractérisé en ce que la solution de concentré
renferme 20 % & 29 % en poids du produit tensio-actif.

13- Procédé selon l'une gquelconque .des revendica-
tions 5 & 8, caracté@risé en ce que la solution de lutte con-
tre les incendies renferme le produit tensio-actif 3 une
concentration de 0,03 % a8 0,1 % en volume, et la solution de
concentré renferme 20 % 3 29 % en poids du produit tensio-
actif.

14 - Procédé selon la revendication 10, caractérisé
en ce que la solution de concentré renferme 20 % a 29 § en
poids du produit tensio-actif.

15 - Procédé selon la revendication 5, caractérisé
en ce que le produit tensio-actif est un copolymére séquencé
choisi dans le groupe se composant de copolym&res séquencés
d'oxyde d'éthyléne et d'oxyde de propylé&ne, ayant un poids '
moléculaire de 1.100-15.500, et de copolymé@res séquencés
d'oxypropyléne-oxyéthylénepolyols provenant d'éthYlénediami—

ne.



