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Description

La présente invention concerne une platine de
construction modulaire pour mouvement de piece
d'horlogerie, comprenant un premier élément de
platine, au moins un élément de platine rapporté
dispose contre ledit premier. Ce type de dispositif
est particuliérement avantageux pour réaliser une
platine modulaire dont le premier élément de plati-
ne est en matériau synthétique et les éléments rap-
portés sont en alliage métallique. L'invention con-
cerne également le mouvement pour piece d'horio-
gerie et la montre utilisant une telle platine.

Les platines de type connu peuvent étre fabri-
quées en une seule piéce, soit entiérement en ma-
tériau métallique, soit entierement en matériau syn-
thétique. Elies peuvent également étre fabriquées
en plusieurs piéces, par exemple par juxtaposition
de deux ou plusieurs éléments métalliques et/ou
synthétiques.

Chacune de ces constructions comporte ses limi-
tes et inconvénients. Dans le cas des platines en-
tierement synthétiques, les tolérances de fabrica-
tion, en particulier au niveau des points de fixation
et des trous d'alignement, font que la précision ob-
tenue permet uniquement la pose d'éléments ne re-
quérant pas une grande précision de positionne-
ment. Des mouvements dont certains éléments né-
cessitent une grande précision de positionnement
ne peuvent donc pas étre fabriqués avec des plati-
nes en matériau de ce type sinon au prix d'un taux
important de rebut en fabrication. Par ailleurs, lors
de l'assemblage du mouvement, d'importantes pré-
cautions doivent étre prises afin d'éviter que le pont
ne casse lors du chassage des aiguilles.

Les piatines métalliques, dont I'emplacement des
trous et les diameétres de ces derniers peuvent étre
réalisés dans des tolérances strictes (ce qui n'est
pas nécessaire pour tous les trous), sont également
plus complexes a réaliser et leur cout de revient est
donc plus élevé que celui des platines en matériau
synthétique.

Pour les platines utilisant deux ou plusieurs élé-
ments synthétiques ou métalliques, des piliers doi-
vent étre disposés contre la partie synthétique ou la
partie métallique de la platine afin de servir de
points d'appui et de positionnement pour le pont de
rouage ou d'autre organes du mouvement, tels ie
pont de tige, un module éiectronique, etc. Ces pi-
liers, en particulier a cause de l'addition des tolé-
rances, contribuent a diminuer la précision du mou-
vement assemblé a partir d'une telle platine et a
augmenter son colt de revient.

Par ailleurs, avec les platines de types connus, il
n'est pas possible de modifier la forme sans affec-
ter le processus de fabrication de I'ensemble de la
platine. Il faut donc pratiguement concevoir une
nouvelle platine a chaque fois qu'un nouveau mou-
vement est utilise.

Le but principal de la présente invention est de
proposer une platine a faible codt pour piéce d’hor-
logerie, mais dont les tolérances de fabrication per-
mettent de réaliser des mouvement de grande pré-
cision. Ce but est atteint grace aux moyens reven-
diqués.
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La platine de construction modulaire selon la pre-
sente invention permet de bénéficier a la fois des
avantages économiques des matériaux synthéti-
ques, ainsi que de la grande précision et de la ro-
bustesse des piéces métalliqgues. On utilise avanta-
geusement I'élément métallique rapporté pour dis-
poser différents éléments mobiles du mouvement,
entre autres les rouages. Ainsi, il est possible de
prévoir une série de platines, destinées a des mou-
vements de formes et de dimensions différentes,
dont I'élément métallique comporte des dimensions
standard, permettant une production en grande sé-
rie; I'élément synthétique de la platine peut étre de
forme et/ou de dimensions variables. On peut ainsi
réaliser différents modéles a un faible codt de pro-
duction étant donné d'une part, le faible coit des
éléments en matériau synthétique, et d'autre part,
I'économie réalisée grace a l'utilisation d'un élément
métallique commun produit en série, d'ou une gran-
de souplesse au niveau de la production. Il est faci-
le de produire un élément synthétique comportant
une épaisseur variable, par exemple répartie sur
plusieurs plans paralleles. On utilise cette caracté-
ristique afin que les entretoises étre le pont de
rouage du mouvement et la piatine soient confor-
més directement a2 méme l'élément de platine syn-
thétique, ou encore que la platine synthétique agis-
se en tant qu'entretoise. On évite ainsi l'utilisation
de piliers chassés ou rivetés, qui affectent la préci-
sion et augmentent le cout.

La platine modulaire selon f'invention comprend
donc moins de composants qu'une platine de type
connu. Ceci permet de diminuer le co(t de revient
et d'augmenter la précision en additionnant moins
de tolérances d'éléments assemblés. Par ailleurs,
on peut aisément prévoir un ensemble facilement
démontable et réparable.

L'invention est exposée ci-aprés de fagon plus
détaillée, a l'aide des figures suivantes:

la fig. 1 représente une vue de dessus (cété ca-
dran) d'une platine modulaire a deux éléments;

la fig. 2 représente une vue en coupe des por-
tions A et B de la fig. 1.

La platine modulaire 1 selon la présente inven-
tion comprend un premier élément de platine 20,
servant d'élément de base, et au moins un élément
de platine rapporté 30, les éléments 20 et 30 étant
fabriqués de maniére préférentielle a l'aide de ma-
tériaux différents. Le premier élément 20 est de
maniére préférentielle en matériau synthétique, peu
coliteux et facile a fabriquer grace aux procédés de
type connus, comme par exemple le moulage par
injection. L'élément 20 a une forme sensiblement
plane et son contour externe peut prendre une mul-
titude de formes, en fonction du mouvement et de
la piece d'horlogerie pour lesquelles la platine 1 est
destinée.

La face supérieure 24 est celle qui coopérera
avec le cadran de la montre; elle est donc de pré-
férence sensiblement plane, sauf qu'une certaine
partie de cette face est avantageusement rabaissée
par rapport au reste. Le rebord 23 définit le contour
de cette partie rabaissée. La surface formée a l'in-
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térieur du rebord 23 forme une face d'appui 26 sur
laquelle 'élément de platine rapporté 30 est dispo-
sé. Il est avantageux que la hauteur du rebord 23
corresponde sensiblement a ['épaisseur de l'élé-
ment rapporté 30, afin que la face supérieure 32 de
cet élément et la face supérieure 24 du premier
élément forment deux plans concomitants. La face
supérieure 24, 32 de l'assemblage résultant est
alors sensiblement uniforme. Le profil défini par le
contour 31 de l'élément de platine rapporté 30 est
sensiblement similaire au profil défini par le rebord
23 de la surface 26, le périmétre du premier profil
étant légérement supérieur au périmétre du second.
Selon une variante, I'élément 30 est disposé au
moins partiellement sur la surface supérieure 24 du
premier élément de platine 20 plutdt que sur une
surface d'appui 26 située dans un autre plan.

Sur la forme d'exécution illustrée, des tenons 22
a téte formée en général par ultrasons, disposés
avantageusement sur la surface d'appui 26, servent
a4 maintenir I'élément 30 en place, en coopérant
avec celui-ci. Selon diverses variantes, tes deux
éléments 20 et 30 peuvent étre fixés ensemble par
vissage, rivetage, collage, soudure aux ultra-sons,
ou tout autre moyen de fixation de type connu, soit
de fagon indépendante avant I'assemblage des dif-
férents éléments constituant du mouvement, soit a
l'aide d'un moyen de fixation unique, servant égale-
ment a fixer un autre élément, comme par exemple
le pont de rouage 40 du mouvement. Les caracté-
ristiques techniques assurant l'espacement et I'ob-
tention d'un positionnement précis des différents
éléments sont décrites plus loin.

L'élément 20 comprend par ailleurs une fenétre
21 dont la forme est déterminée en fonction des
éléments devant coopérer avec la face interne de
la platine 1 (celle qui sera opposée au cadran de la
montre pour laquelle la platine est destinée, apres
assemblage des différents éléments). Sur la figure,
le contour interne 25 délimite la fenétre 21. Cette
fenétre libére la face interne de I'élément 30 qui est
ainsi accessible par la face interne de la platine.
Les différents éléments du mouvement pourront
donc étre disposés contre cette face de l'élément
rapporté 30. Plusieurs ouvertures 34, ménagées
dans I'élément 30, permettent d'une part sa fixation
contre 'élément 20, et d'autre part l'insertion ou le
repérage des éléments du mouvement appelés a
coopérer avec I'élément de platine rapporté 30. Les
ouvertures 34 sont positionnées avec une grande
précision dues a l'utilisation d'un élément 30 en al-
liage métallique, de préférence en laiton.

La face interne de I'élément 20 peut étre confor-
mee selon une multitude de configurations, selon le
type de mouvement et les éléments constituants de
celui-ci. A titre d'exemple, sur la figure, une région
de surépaisseur 27 est conformée sur la face inter-
ne de I'élément 20. Les contours de la région en
surépaisseur délimitent partiellement ou en totalité
un ou plusieurs emplacements pouvant servir a lo-
ger différents éléments du mouvement, tels les
rouages, la pile, divers composants électronique,
etc. Cette surépaisseur 27 sert également a définir
l'assise d'un ou plusieurs éléments du mouvement
pour lequel la platine est destinée, tels le pont de
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rouage 40, le pont de tige, etc, qui pourront étre
disposés contre cette surépaisseur, tel que montré
a la fig. 2A.

Des tenons 28, de forme deéfinie, comme par
exemple cylindrique, font saillie de part et d'autre
de cette surépaisseur 27. Les tenons 28 sont de
préférence conformés a méme [I'élément 20, par
exemple lors du moulage de ce dernier dans le cas
d'une piéce en matériau synthétique. Les tenons 28
sont conformés par paire, opposés 'un a l'autre par
rapport au plan formé par I'élément 20 et alignés
suivant un axe X-X identique. Une seule paire de
tenons procure déja un bon alignement. Toutefois,
afin d'obtenir une meilleure précision, on en utilise
de préférence deux ou plus. Cette disposition par
paire opposée et uniaxiale assure un positionne-
ment trés précis des éléments dans lesquels les te-
nons pénétrent. On peut ainsi positionner avec une
grande précision d'une part les éléments rapportés
30, et d'autre part des éléments du mouvement tels
le pont de rouage, le pont de tige, un ou plusieurs
modules électroniques, etc. La fabrication des élé-
ments de platine 20 par moulage permet d'obtenir
un alignement trés précis des tenons 28 puisque
les dégagements du moule servant a la fabrication
de l'élément de platine synthétique peuvent étre
réalisés selon un axe identique. Les tenons 28 peu-
vent également étre disposés dans le méme axe
que celui des tenons a téte 22 servant a la fixation
de lélément de platine rapporté. Par ailleurs,
d'autres tenons accessoires, disposés de fagon non
coaxiale, peuvent servir pour le positionnement
d'autres éléments ne nécessitant pas une tres gran-
de précision.

Le premier élément de platine 70, en particulier
grace aux tenons, assure un bon positionnement
des éléments rapportés et des différents éléments
du mouvement, les uns par rapport aux autres. Ce
bon positionnement est particulierement important
pour le pont de rouage.

Afin d'optimiser le nombre de composants, on
utilise de préférence un seul élément de fixation
servant a la fois pour maintenir les éléments rap-
portés et un ou plusieurs éléments du mouvement
pour lequel la platine est destinée, tel le pont de
rouage du mouvement.

Pour faciliter l'assemblage des différents élé-
ments du mouvement, I'élément de platine 30 peut
présenter, sur l'une ou l'autre de ses faces, une ou
plusieurs creusures 33, de forme partiellement ou
totalement circulaire, servant de logement pour les
difféerents éléments du mouvement, de fagon avan-
tageuse pour les éléments rotatifs.

Comme sur la forme d'exécution illustrée, il peut
étre avantageux que I'élément de platine métallique
30 comporte un prolongement 35 s'étendant longi-
tudinalement vers la bordure externe de I'élément
20, et pouvant étre relié a un contact électrique ac-
tivé par un bouton-poussoir de la piéce d'horlogerie.

Revendications
1. Platine modulaire pour piece dhorlogerie,

comprenant un premier €lément de platine (20), au
moins un élément de platine rapporté (30) disposé
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contre ledit premier élément (20), caractérisée en
ce que la face du premier élément de platine oppo-
sée a celle contre laquelle est disposé I'élément de
platine rapporté (30) est configurée de maniére a
pouvoir loger au moins un élément du mouvement,
en ce que des tenons (28) font saillie du premier
élément de platine (20), lesdits tenons étant confor-
més & méme cet élément par paires de fagon
coaxiale et opposée par rapport au plan de l'élé-
ment (20), les dits tenons servant au positionne-
ment d'une part desdits éléments de platine rappor-
tés (30) et d'autre part desdits éléments du mouve-
ment.

2. Platine modulaire selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que lesdits tenons (28) sont mou-
lés avec ledit premier élément de platine (20).

3. Platine modulaire selon l'une des revendica-
tions 1 ou 2, dans laquelle le premier élément (20)
est fabriqué en matériau synthétique.

4, Platine modulaire selon l'une des revendica-
tions 1 a 3, dans laquelle une partie ou la totalité
des éléments rapportés (30) sont fabriqués en un
matériau différent du premier élément (20).

5. Platine modulaire selon la revendication 4,
dans laquelle ledit matériau différent est un alliage
métallique.

6. Platine modulaire selon la revendication 5,
dans laguelle ledit alliage est du laiton.

7. Platine modulaire selon l'une des revendica-
tions précédentes, dans laquelle les dits éléments
rapportés (30) comprennent au moins une ouvertu-
re (34) prévue pour la fixation des composants du
mouvement pour lequel ladite platine est destinée.

8. Platine modulaire selon l'une des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce que ledit pre-
mier élément comporte une surface supérieure (24)
destinée a coopeérer avec le cadran de la piéce
d'horlogerie et une face d'appui (26) rabaissée par
rapport & la surface supérieure (24) et limitée par
un rebord (23).

9. Platine modulaire selon la revendication 8,
dans laquelle le profil défini par le contour (31) de
I'élément rapporté (30) est sensiblement similaire
au profil défini par le rebord (23) de la surface
d'appui (26), le périmétre du premier profil étant Ié-
gérement inférieur au périmétre du second.

10. Platine modulaire selon |'une des revendica-
tions précédentes, dans laquelle I'élément rapporté
(30) comprend un prolongement (35) s'étendant
longitudinalement vers la bordure externe dudit pre-
mier élément (20).

11. Mouvement de piéce d'horlogerie comprenant
une platine modulaire selon l'une des revendica-
tions 1 a 10, dans lequel I'un desdits éléments du
mouvement est le pont de rouage (40).

12. Mouvement de piéce d'horlogerie comprenant
une platine modulaire selon l'une des revendica-
tions 1 4 10, dans lequel I'un desdits éléments du
mouvement est le pont de tige.

13. Mouvement de piéce d'horlogerie comprenant
une platine modulaire selon l'une des revendica-
tions 1 & 10, dans lequel I'élément du mouvement
est un module électronique.

14. Mouvement de piéce d'horlogerie comprenant
une platine modulaire selon l'une des revendica-
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tions 1 a 10, dans lequel au moins un des tenons
issu de l'une des faces dudit premier éiément (20)
est un tenon (22) a téte servant a la fixation de
I'élément de platine rapporté (30).

15. Mouvement de piéce d'horlogerie comprenant
une platine modulaire selon l'une des revendica-
tions 1 & 10, dans lequel au moins un des tenons
issu de l'une des faces dudit premier élément (20)
est un tenon (22) & téte servant a la fixation du
pont de rouage (40).

16. Mouvement de piece d'horlogerie comprenant
une platine modulaire selon l'une des revendica-
tions 1 & 10, dans lequel au moins un des tenons
issu de l'une des faces dudit premier élément (20)
est un tenon (22) a téte servant a la fixation d'un
module électronique.

17. Mouvement de piéce d’horlogerie comprenant
une platine modulaire selon l'une des revendica-
tions 1 & 10, dans lequel le méme élément de fixa-
tion sert a la fois a la fixation au premier élément
de platine (20), d'une part de ['élément rapporté
(30) et d'autre part de I'élément du mouvement.

18. Montre comprenant un mouvement selon
I'une des revendications 10 a 17.
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