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Vynédlez se tykd ndstroje na rovinné broudenf tvrdych obrobkd kovovych i nekovo-
vyech volnym dbrusivem.

Brousenf rovinnyech ploch obrobkd volnym brusivem na poloautomatickém brousicim
stroji se provddf bud po jednd strand, nebo po obou strandch obrobkd soudasné. Né-
stroje jsou vyrobeny ze Zedé litiny a provedeny jsko kotoude s brusnou plochou ve
. tvaru mezikruZff. U oboustranného broudenf je mezi brusné plochy ndstrojd vlcZena ma-
ska, do Jejich% otvord se vklddaji obroudbky. Oba ndstroje vykondvajl hlavni brusny
pohyb a otdeji se stejnym sm¥rem, zatimco maska s vloZfenymwi obrobky vykondvéd pohydb
p¥idavny. P¥. brousenf je mezi sty¥né plochy ndstrojd & obrobkd vpravovédna brusné sus-
penze a nédstroje plsobi na obrobky tlakem. Tfm dochdzf nejen k odbrudovédni obrobki,
ale 1 k opotfebovdvdni ndstrojl.

Podle prfdavného pohybu masky se rozlidujf dva typy kinematiky brousent.
U prvniho typu je maska provedena ve tvaru planetdrnfho kola a otdd{ se kolem své csy.
Na nédstroji jsou umistdny t¥i nebo vice masek a v ka%fdé miZe byt umistin jeden nebo
vice obrobkd. U druhého typu kinematiky je mezi ndstroj vloZena jen jedna maska, kte-
rd se neotd&f, ale vykondvéd excentricky pohyb kolem osy néstroje.

U obou typl kinematik broudeni dochédzi k nerovaom¥rnému opotfebenf nédstrojl, a
to hlavn# vlivem zna&ného rozdf{lu mezi primdrem vnit¥niho a vn&j3fho obvodu mezikru-
2{ jeJich drusné plochy. ProtoZe velikost plochy mezikruff je ddna sou&inem Iudolfova
¢isla, stredniho priméru mezikru#i a ¥{fky mezikruif, je p¥l konstantnf 3{¥ce mezikru-
%{ jeho plocha linedrn¥ zdvisld pouze na velikosti st¥ednfho prdmdru mezikruff. Z to-
ho plyne, %Ze plocha df1&fhc uzkého mezikru%f, leffcfho u vnit¥niho obvodu brusné plo=-
chy néstroje md podstatn® men3f velikost, ne% plocha mezikruZi stejné 3{¥ky, le¥fci
u vné&Jsiho obvodu brusné plochy. V dlsledku toho se plocha ndstroje u vnitfnfho obvo=
du opotfebovdvd podstatnd vice, nef u vn¥jstho obvodu brusné plocHy. P#i pokrafujfcim
brousen{ se brusné plochy obou ndstrojd vlivem nerovnomdrného opotfebent zvEtiujiciho
se ve sméru od vn¥jiftho obvodu k vnitinimu obvodu stdvaji kulelovitymi, a tim také
broulené plochy obrobkd prestévajf byt rovinné a v p¥*ipad® oboustranného dbroudenf ro-
vnob&Zné,

U typu kinematiky planetdrnfho pohybu masky, kde se tyto masky otdlejf kolem svych
os, plisobi na rovnom&rnost opotfebeni nédstrojl, a tim i na rovinnost a rovnob&Znost
vybroudenych ploch obrobkld kromd negativntho viivu prom&nlivé velikosti brusné plochy
néstroje také smysl otdZen{ masky. Jej{ pohyb se na jednom obvodd s¥fté s hlavnim oté-
givym pohybem nédstroje a na druhém obvod¥ se od n¥j ode¥ftd. Takto vytvorend brusnd
rychlost je m&nitelnd zmZnou smyslu otdfenf planetdrnfho kola s obrobky.

V praxi se negativanf vliv rozd{lné brusné rychlosti na rovinnost vybrouZené plochy ob-
robku kompenzuje tim, Ze se ve vhodnych intervalech obraci smysl otdden{ planetdrnihc
kola p¥i neménném smyslq»otééeni obou néstrojd.

U kinematiky typu excentrického pohybu Jjediné masky je rozdil brusné rychlosti
pro kompenzacl nevyufitelny a proto je nerovnom&rné opot¥ebeni brusné plochy ndstroje
vlivem jej{ nardstajfc{ velikosti ve sm¥ru od st¥edu k okraji nédstroje nekompenzova-
telné,

Toto nerovnom&rné opot¥ebenf brusné plochy néstroje se v braxi koriguje mechanic-
ky tak, %e po ka%dém p¥ekro¥enf odchylky od po%sdované rovinnosti obrobku se mechanic-
ky odstrani materidl té &dsti brusné plochy néstroje, ktery presahuje jejf rovinnost.
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To se provédi bud na obrébietm stroji, nebo ru¥n¥. T¥mito zdsahy se viak snifuje je-
dnak produktivita drousicfho stroje, jednak kvalita vybrusu obrobkl, zvldst¥ jemného
nebo lapovactho.

Popsané nevyhody stévajfcfch ndstrojd brousicich strojd s kinematilkou typu excen-
trického pohybu masky vedly k pofadavku vyvinout takovy nédstroj, ktery by nepotfeboval
b&hem celé doby své Zivotnosti %4dné korigovéni.

Tento kol re8{ predmdt vyndlezu, kterym je brousici ndstroj s &elnf funkinf plo-
chou na rovinné brouSen{ tvrdjch obrobkd kovovfch i nekovovich volnym brusivem.

Podstata vyndlezu spo¥{véd v tom, %e na Zeln{ funkdnf ploSe brousicfho néstroje
Je vytvofena soustava otvord, uspo¥ddanych v soustPednych pdsech, které jsou sdrufe-
ny do t¥{ nebo p&ti 26n, prifem? velikost d&innych ploch soustfedngch pdst klesd od
strednt zdny k okrajdm brousicfho néstroje. Prvni pds st¥ednf zény nemusf byt opat¥en
Zddnym otvorem, Otvory mohou m{t tvar kruhu nebo drdek.

Takto vytvoreny ndstroj prindsf proti dosud pou¥ivanym nédstrojim Ffadu vyhod.
2Jjednodusuje obsluhu brousictho stroje, protofe neni potfeba permanentn¥ mé¥it a vy-
hodnocovat rovinnost nebo i rovnobZZnost vybroudenych ploch obrobku. Snifuje namgha-
vost a pofadavky na odbornost obsluhy, protofe odpadd nutnost korekce deformované plo=-
¢hy ndstrojd. Zvysuje produktivitu drousictho stroje tim, %e nenf t¥eba pFerudovat
brougici proces pro provédini korekce rovinnosti brusné plochy néstroje. Navic Je mo-
fno zatadit takto vytvoreny ndstroj i do poloautomatického nebo automatického provozu.

P#{kladné provedenf brousicfho nédstroje podle vyndlezu Je schematicky zndzorn&no
na pripojeném vykrese. Celnf funk¥nf plocha nédstroje md tvar soustFedného mezikruif M
se stfedem otd¥enf S, kterym prochdzf i osa nédstroje B, Kinematika pohybu obdélniko-
vého obrobku po funkini ploSe ndstroje B rozdfluje 3{fku mezikru¥{ M na p&t zdn 2, a%
Z.. Otvory J Jsou uspodddény v soust¥ednych pésech P a Py a% P,, které rozddlujl 3{#-

funk&nfch zén %, a% Z. na pfibliiné stejn& Biroké dseky. V pfikladném provedent

Jsou v okrajovych zéndeh 2 otvory J uspordddny ve t¥ech pdsech P, v p¥fechodo-
v§ch zdnéch Z alZ, Je mo?lo u_%stit Jen jeden pés P a ve stredni zon¥ Z. Jsou Ztyfi
pdsy P, a% P4. V prvnim pdsu P1 st¥ednt zbny 2, nenf proveden %4dny otvor. Tento pds
je pro vypoBet ostatnich pésd brousicfho néstroje pésem vjchozim.

8f7ka broudend plochy obrobku je vidy mendf, ne% 3{¥ka mezikru%f M brousictho nd-
stroje B. B¥hem brousenf, p¥i excentriclkén pohybu obrobku pfes 3{fku mezikruZ{ M pFe-
J1%41 obrobek cyklicky p¥es oba jeho okraje, a tim prekryvd bZhem jedné otdlky excen-
tru jednotlivé ieeky jeho 3f¥ky rdzn¥ dlouho. Prekrjvd-1i obrobek jeden okraj mesi-
kruzf{ M zdetdvd druhf okraj volny. Uprostfed 3{fky mezikruZ{ potom vznikéd stPedni 56-

s kterd Je obrobkem prekryvéna trvale. Na rozdfl od nf{ nejsou okrajové zény 2

—%ekryvény obrobkem trvale, tak¥e jejich opotiebenf je men3{ a pohybuje se v roz-

mezi 40 % a%¥ 80 % opotiebeni pdsu Pl‘ Tato hodnota Je zévisld na geometrickém vztahu
tvaru a velikosti brousend plochy konkrétnfch obrobkd k dané velikosti dbrousictho né-
stroje B a velikosti excentricity.

V prf{pad® broudeni ploch obrobkld tvaru obdélnfka nebo ¥tverce vznikaji na ndstro-
Ji prechodné zény Z, a Z, dané tim, %e v meznich polohdch excentrického obrobku pre&-
nfvajf jeho rohy pFes dET?kovou kruinici s p¥fsluZnou hranou obrobku, a tim pon¥kud
zvysuJi opotfeben( t&chto zdn Z2, Zys co% &inf 80 % a% 95 % hodnoty opotfebeni pésu
Py stPednt zény El
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Aby se &innd plocha brousicfho néstroje B opotfebovdvala v celd 8ifce mezikru-
2{ M rovnom¥rn& a vytvdfela trvsle rovinnou plochu obrobku, musf byt velikost d&inné
plochy ka%Zdého pdsu P v relaci s jeho opotfebenim. PoZadovand velikost W¥innych ploch
Jednotlivych pds) P je vytvdiena tim, %e do celkové plochy pdsu P jsou zahloubeny ot-
vory J, které Jsou jalovou plochou a nezi¥astiuji se brouSenf. Maj{ tvar kruhu, ale
nen{ vylouZen tvar Jiny¥ nebo tvar drdZek. Presnost rovinnosti brousené plochy obrob-
ku je Um¥rnd shod¥® velikosti u&inné plochy ndstroje s jejim opotiebenim,

Bi¥ka pdst se uriuje empiricky nebo experimentéln¥, {fm v¥t3f rovinnost & kvali-
ta vybrusu jJe po¥adovéna, tim uZi{ pésy se volf., Po¥et pdsi v zdn¥ je zévisly na 3{F-
ce jednotlivych zdn brousicfho ndstroje a ta je zdvisld na velikosti prdmdru brousi-
cfho néstroje. Bi¥ka pdst a jejich po¥et se upravuje tak, aby do celkové ¥{¥ky mezi-
kruZ{ funkZnf plochy brousiciho néstroje vyslo celé &fslo podtu pdsd, pFilem% hrani-
ce funkdnfch zbén mohou byt mirn¥ poruSeny. S uspSchem jsou poulfivény 31¥ky pési v roz-
nezi 3 a%¥ 8 nn.

Popsany brousic{ ndstroj je vhodny pro brouSeni rovinnych ploch obrobkd z tvrdé-
ho materidlu, zvl43t¥ skla k optickym u¥ellnm,

PREDMET VYNALEZU

1, Ndstroj na rovinné broufeni Zelnf plochou tvrdych obrobkd kovovych i nekovovjch
volnym brusivem, vyznaiujfci se tim, %Ze na &eln{ funk¥ni plode brousiciho néstro-
Je (B) je vytvorena soustava otvord (J) uspo¥ddanych v soustfednych pések (P) a
(P1 a% P,), které jsou sdrufeny do t¥{ nebo p¥ti soustFednjch z6n (Z1 af Zg), p¥i-
gem¥ velikost d¥innych ploch soustiednych pdstt (P) klesd od stFednf zdny (23) k
okrajlim brousicfho ndstroje (B).

2. Néstroj podle bodu 1, vyznadujfc{ se tim, %e prvni pds (P,) stfednt zony (23) ne-
nf opatden %ddnym otvorem (J).

3. Ndstroj podle bodu 1, vyznadujfcf se tim, %e otvory (J) majf tvar kruhu nebo drdé-
fek.,

1 vikres
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