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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 5 年 9 月 1 9 日 ( 2 0 2 3 . 9 . 1 9 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 走 行 す る 複 数 の 切 断 ワ イ ヤ 部 と 被 加 工 物 と の 間 に 放 電 を 発 生 さ せ て 該 放 電 に よ る エ ネ ル  
ギ ー に よ り 前 記 被 加 工 物 を 放 電 加 工 し 、 前 記 被 加 工 物 か ら 複 数 の ウ エ ハ を 同 時 に 切 断 す る  
ワ イ ヤ 放 電 加 工 装 置 で あ っ て 、
　 互 い に 並 列 に 離 間 し て 前 記 被 加 工 物 に 対 向 す る 部 分 を 含 む 複 数 の 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 を 有  
す る ワ イ ヤ 電 極 と 、
　 複 数 の 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 と 前 記 被 加 工 物 と の 間 に 放 電 を 発 生 さ せ る 給 電 部 と 、
　 走 行 す る 複 数 の 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 が は め 込 ま れ て 複 数 の 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 の 動 き を 制 限  
す る 複 数 の ワ イ ヤ 案 内 溝 が 等 間 隔 に 外 周 側 面 に 形 成 さ れ て 前 記 被 加 工 物 を 挟 む よ う に 前 記  
被 加 工 物 の 両 側 に 配 置 さ れ た 一 対 の ワ イ ヤ 並 列 ガ イ ド ロ ー ラ と 、
　 複 数 の 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 を 含 む 仮 想 面 に 平 行 に 設 定 さ れ た 測 定 基 準 面 と 、 複 数 の 前 記 切  
断 ワ イ ヤ 部 を 構 成 す る 前 記 ワ イ ヤ 電 極 と の 距 離 を 計 測 す る 並 列 ワ イ ヤ 張 架 位 置 計 測 部 と 、
　 前 記 並 列 ワ イ ヤ 張 架 位 置 計 測 部 に お け る 計 測 結 果 に 基 づ い て 前 記 距 離 の 変 化 の 発 生 を 検  
出 す る ワ イ ヤ 案 内 溝 外 れ 検 出 部 と 、
　 前 記 ワ イ ヤ 案 内 溝 外 れ 検 出 部 に お け る 検 出 結 果 に 基 づ い て 、 少 な く と も １ つ の 前 記 切 断  
ワ イ ヤ 部 が 前 記 ワ イ ヤ 案 内 溝 か ら 外 れ た 状 態 で あ る ワ イ ヤ 外 れ 状 態 で あ る か 、 あ る い は 全  
て の 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 が 前 記 ワ イ ヤ 案 内 溝 に 接 触 し た 状 態 で あ る ワ イ ヤ 接 触 状 態 で あ る か  
を 判 定 す る ワ イ ヤ 状 態 判 定 部 と 、
　 前 記 ワ イ ヤ 状 態 判 定 部 の 判 定 結 果 に 基 づ い て 放 電 加 工 の 停 止 ま た は 継 続 を 制 御 す る 加 工  
制 御 部 と 、
　 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る ワ イ ヤ 放 電 加 工 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 並 列 ワ イ ヤ 張 架 位 置 計 測 部 は 、 渦 電 流 式 変 位 セ ン サ 、 静 電 容 量 式 変 位 セ ン サ 、 通 電  
検 知 式 セ ン サ お よ び 接 触 検 知 式 変 位 セ ン サ の う ち 少 な く と も １ つ を 備 え て 前 記 距 離 を 計 測  
す る こ と 、
　 を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ワ イ ヤ 放 電 加 工 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 加 工 制 御 部 は 、 前 記 ワ イ ヤ 状 態 判 定 部 に お い て 前 記 ワ イ ヤ 外 れ 状 態 で あ る と 判 定 さ  
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れ た 場 合 に 放 電 加 工 を 停 止 さ せ る こ と 、
　 を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ワ イ ヤ 放 電 加 工 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 給 電 部 は 、 加 工 用 電 源 と 、 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 に 接 続 し て 前 記 加 工 用 電 源 か ら 前 記 切  
断 ワ イ ヤ 部 に 対 し て 給 電 を 行 う 給 電 子 と を 備 え 、
　 複 数 の 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 を 前 記 ワ イ ヤ 並 列 ガ イ ド ロ ー ラ と の 間 に 挟 ん だ 状 態 で 、 且 つ 複  
数 の 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 と 離 間 し た 状 態 で 、 複 数 の 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 の 上 方 の 位 置 に 配 置 さ  
れ て 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 と 前 記 被 加 工 物 と の 間 の 間 隙 に 加 工 液 を 供 給 す る ノ ズ ル と 、
　 前 記 ノ ズ ル と 前 記 給 電 子 と の 間 の 電 位 差 に 基 づ い て 前 記 ノ ズ ル と 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 と の  
接 触 を 検 知 す る ワ イ ヤ 接 触 検 出 回 路 と 、
　 を 備 え 、
　 前 記 加 工 制 御 部 は 、 前 記 ワ イ ヤ 接 触 検 出 回 路 に お い て 前 記 ノ ズ ル と 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 と  
の 接 触 が 検 知 さ れ た 場 合 に 放 電 加 工 を 停 止 さ せ る こ と 、
　 を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ３ の い ず れ か １ つ に 記 載 の ワ イ ヤ 放 電 加 工 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 被 加 工 物 と 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 と の 間 の 相 対 位 置 を 変 化 さ せ る 切 断 送 り ス テ ー ジ を 備  
え 、
　 前 記 加 工 制 御 部 は 、 前 記 ノ ズ ル と 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 と の 接 触 が 検 知 さ れ 、 且 つ 、 前 記 切  
断 送 り ス テ ー ジ の 送 り 方 向 を 前 記 被 加 工 物 の 切 断 進 行 方 向 か ら 反 転 さ せ る 短 絡 解 消 の 退 避  
動 作 を 行 わ な い 場 合 に 、 全 て の 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 へ の 給 電 を 停 止 し 、 放 電 加 工 を 停 止 す る  
こ と 、
　 を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ に 記 載 の ワ イ ヤ 放 電 加 工 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 走 行 す る 複 数 の 切 断 ワ イ ヤ 部 と 被 加 工 物 と の 間 に 放 電 を 発 生 さ せ て 該 放 電 に よ る エ ネ ル  
ギ ー に よ り 前 記 被 加 工 物 を 放 電 加 工 し 、 前 記 被 加 工 物 か ら 複 数 の ウ エ ハ を 同 時 に 切 断 す る  
ワ イ ヤ 放 電 加 工 方 法 で あ っ て 、
　 複 数 の 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 を 含 む 仮 想 面 に 平 行 に 設 定 さ れ た 測 定 基 準 面 と 、 複 数 の 前 記 切  
断 ワ イ ヤ 部 を 構 成 す る ワ イ ヤ 電 極 と の 距 離 を 計 測 す る 並 列 ワ イ ヤ 張 架 位 置 計 測 工 程 と 、
　 前 記 並 列 ワ イ ヤ 張 架 位 置 計 測 工 程 に お け る 計 測 結 果 に 基 づ い て 前 記 距 離 の 変 化 の 発 生 を  
検 出 す る ワ イ ヤ 案 内 溝 外 れ 検 出 工 程 と 、
　 前 記 ワ イ ヤ 案 内 溝 外 れ 検 出 工 程 に お け る 検 出 結 果 に 基 づ い て 、 少 な く と も １ つ の 前 記 切  
断 ワ イ ヤ 部 が ワ イ ヤ 案 内 溝 か ら 外 れ た 状 態 で あ る ワ イ ヤ 外 れ 状 態 で あ る か 、 あ る い は 全 て  
の 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 が 前 記 ワ イ ヤ 案 内 溝 に 接 触 し た 状 態 で あ る ワ イ ヤ 接 触 状 態 で あ る か を  
判 定 す る ワ イ ヤ 状 態 判 定 工 程 と 、
　 前 記 ワ イ ヤ 状 態 判 定 工 程 の 判 定 結 果 に 基 づ い て 放 電 加 工 の 停 止 ま た は 継 続 を 制 御 す る 加  
工 制 御 工 程 と 、
　 を 含 む こ と を 特 徴 と す る ワ イ ヤ 放 電 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 加 工 制 御 工 程 で は 、 複 数 の 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 が は め 込 ま れ て 複 数 の 前 記 切 断 ワ イ ヤ  
部 の 動 き を 制 限 す る 複 数 の ワ イ ヤ 案 内 溝 が 等 間 隔 に 外 周 側 面 に 形 成 さ れ て 前 記 被 加 工 物 を  
挟 む よ う に 前 記 被 加 工 物 の 両 側 に 配 置 さ れ た 一 対 の ワ イ ヤ 並 列 ガ イ ド ロ ー ラ と の 間 に 複 数  
の 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 を 挟 ん だ 状 態 で 、 且 つ 複 数 の 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 と 離 間 し た 状 態 で 、 複  
数 の 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 の 上 方 の 位 置 に 配 置 さ れ て 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 と 前 記 被 加 工 物 と の 間  
の 間 隙 に 加 工 液 を 供 給 す る ノ ズ ル と 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 と の 接 触 が 検 知 さ れ 、 且 つ 、 前 記 被  
加 工 物 と 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 と の 間 の 相 対 位 置 を 変 化 さ せ る 切 断 送 り ス テ ー ジ の 送 り 方 向 を  
前 記 被 加 工 物 の 切 断 進 行 方 向 か ら 反 転 さ せ る 短 絡 解 消 の 退 避 動 作 を 行 わ な い 場 合 に 、 全 て  
の 前 記 切 断 ワ イ ヤ 部 へ の 給 電 を 停 止 し 、 放 電 加 工 を 停 止 す る こ と 、
　 を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の ワ イ ヤ 放 電 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 請 求 項 ６ ま た は ７ に 記 載 の ワ イ ヤ 放 電 加 工 方 法 に よ り 、 前 記 被 加 工 物 か ら 複 数 の ウ エ ハ  
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を 同 時 に 切 り 出 す こ と 、
　 を 特 徴 と す る ウ エ ハ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 被 加 工 物 が 、 半 導 体 イ ン ゴ ッ ト で あ り 、
　 前 記 ウ エ ハ が 、 半 導 体 ウ エ ハ で あ る こ と 、
　 を 特 徴 と す る 請 求 項 ８ に 記 載 の ウ エ ハ の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 図 １ は 、 実 施 の 形 態 １ に か か る ワ イ ヤ 放 電 加 工 装 置 １ ０ ０ ０ の 構 成 例 を 示 す 概 念 図 で あ  
る 。 図 ２ は 、 実 施 の 形 態 １ に か か る ワ イ ヤ 放 電 加 工 装 置 １ ０ ０ ０ の ワ イ ヤ 張 架 状 態 監 視 部  
４ ０ ０ の 構 成 例 を 示 す 模 式 図 で あ る 。 図 ２ で は 、 被 加 工 物 Ｗ と 、 ワ イ ヤ 並 列 ガ イ ド ロ ー ラ  
５ １ ａ ， ５ １ ｂ と 、 ガ イ ド ロ ー ラ ホ ル ダ ５ ５ ａ ， ５ ５ ｂ と 、 ノ ズ ル ７ ａ ， ７ ｂ と 、 制 振 ガ  
イ ド ロ ー ラ ４ ａ ， ４ ｂ と 、 給 電 部 ２ ０ ０ と の 位 置 関 係 を 示 し て い る 。 ま た 、 図 ２ で は 、 切  
断 ワ イ ヤ 部 １ ｂ に よ る 放 電 切 断 加 工 に よ っ て 、 円 柱 状 の 被 加 工 物 Ｗ に 対 す る ワ イ ヤ 放 電 切  
断 加 工 が 被 加 工 物 Ｗ の 直 径 の １ ／ ２ 程 度 の 位 置 ま で 進 行 し た 状 態 を 示 し て い る 。 ま た 、 図  
２ で は 、 薄 板 加 工 安 定 部 ７ ０ の 図 示 を 省 略 し て い る 。 図 ３ は 、 実 施 の 形 態 １ に か か る ワ イ  
ヤ 放 電 加 工 装 置 １ ０ ０ ０ に お け る 切 断 ワ イ ヤ 部 １ ｂ に 対 す る 並 列 ワ イ ヤ 張 架 位 置 計 測 部 ５  
２ ａ の 設 置 例 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。 図 ３ で は 、 ワ イ ヤ 放 電 加 工 装 置 １ ０ ０ ０ が 備 え る ワ イ  
ヤ 並 列 ガ イ ド ロ ー ラ ５ １ ａ ， ５ １ ｂ 間 で 張 架 さ れ た 切 断 ワ イ ヤ 部 １ ｂ が 、 ガ イ ド ロ ー ラ ホ  
ル ダ ５ ５ ａ の 上 方 を 通 過 す る 状 態 を 示 し て い る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ １ 】
　 給 電 部 ２ ０ ０ は 、 加 工 用 電 源 ５ と 、 給 電 子 ユ ニ ッ ト ６ ａ ， ６ ｂ と を 備 え る 。 加 工 用 電 源  
５ は 、 ワ イ ヤ 電 極 １ に 接 続 す る 給 電 子 ユ ニ ッ ト ６ ａ ， ６ ｂ を 介 し て ワ イ ヤ 電 極 １ に 対 し て  
給 電 を 行 う 。 ま た 、 加 工 用 電 源 ５ は 、 後 述 す る 加 工 液 整 流 板 ７ １ ａ を 介 し て 被 加 工 物 Ｗ に  
対 し て 給 電 を 行 う 。 給 電 手 段 で あ る 給 電 子 ユ ニ ッ ト ６ ａ ， ６ ｂ は 、 複 数 の 給 電 子 １ １ の 集  
合 体 で あ る 。 各 給 電 子 １ １ は 、 互 い に 絶 縁 さ れ て い る 。 切 断 ワ イ ヤ 部 １ ｂ の 各 ワ イ ヤ 電 極  
１ は 、 給 電 子 １ １ か ら 給 電 さ れ て そ れ ぞ れ 加 工 電 流 が 流 れ る 。 電 源 手 段 で あ る 加 工 用 電 源  
５ は 、 給 電 側 の 端 子 が 給 電 子 ユ ニ ッ ト ６ ａ ， ６ ｂ に そ れ ぞ れ 電 気 接 続 さ れ て お り 、 接 地 側  
の 端 子 は 被 加 工 物 Ｗ に 電 気 接 続 さ れ て い る 。 し た が っ て 、 加 工 用 電 源 ５ か ら 出 力 さ れ る 電  
圧 パ ル ス は 切 断 ワ イ ヤ 部 １ ｂ の ワ イ ヤ 電 極 １ と 被 加 工 物 Ｗ と の 間 に 印 加 さ れ る こ と と な る  
。 加 工 用 電 源 ５ と 、 複 数 の 給 電 子 １ １ お よ び 被 加 工 物 Ｗ と は 、 給 電 線 １ ２ ａ 、 １ ２ ｂ に よ  
り 電 気 接 続 さ れ て い る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ９ 】
　 一 対 の 並 列 ワ イ ヤ 張 架 位 置 計 測 部 ５ ２ ａ ， ５ ２ ｂ は 、 一 対 の ワ イ ヤ 並 列 ガ イ ド ロ ー ラ ５  
１ ａ ， ５ １ ｂ 間 で 並 列 す る 切 断 ワ イ ヤ 部 １ ｂ の ワ イ ヤ 電 極 １ を 含 む 仮 想 の 同 一 平 面 と 概 略  
平 行 な ガ イ ド ロ ー ラ ホ ル ダ ５ ５ ａ ， ５ ５ ｂ の 上 面 ５ ５ ａ １ を 予 め 決 め ら れ た 測 定 基 準 面 と  
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し 、 当 該 測 定 基 準 面 の 高 さ に 合 わ せ て 並 列 ワ イ ヤ 張 架 位 置 計 測 部 ５ ２ ａ ， ５ ２ ｂ の 検 出 部  
の 先 端 部 で あ る 並 列 ワ イ ヤ 張 架 位 置 計 測 部 ５ ２ ａ の 上 面 ５ ２ ａ １ の 高 さ 位 置 が 設 定 さ れ る  
。 並 列 ワ イ ヤ 張 架 位 置 計 測 部 ５ ２ ａ ， ５ ２ ｂ の 検 出 部 の 先 端 部 は 、 並 列 ワ イ ヤ 張 架 位 置 計  
測 部 ５ ２ ａ ， ５ ２ ｂ の セ ン サ の 端 面 で あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ １ ３ 】
　 脱 イ オ ン 水 中 に お い て 放 電 加 工 す る 方 式 を 採 用 す る ワ イ ヤ 放 電 加 工 装 置 １ ０ ０ ０ で は 、  
極 間 に 介 在 す る 脱 イ オ ン 水 の 比 抵 抗 に よ っ て 極 間 が 絶 縁 さ れ る 。 し か し な が ら 、 極 間 距 離  
が 狭 く な る と 極 間 の 比 抵 抗 が 下 が る た め 、 抵 抗 ロ ス の 少 な い 放 電 電 流 、 あ る い は 、 加 工 用
電 源 ５ か ら 供 給 さ れ る 電 流 が 極 間 に 流 れ る 状 態 と な る 。 こ の 状 態 に お い て 、 放 電 電 圧 は 大  
き く 低 下 し 、 放 電 電 流 は 高 い ピ ー ク の 波 形 と な る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ２ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ２ ９ 】
　 ワ イ ヤ 接 触 検 出 パ ル ス は 、 ワ イ ヤ 接 触 検 出 用 電 源 ７ ４ が ワ イ ヤ 接 触 検 出 回 路 に 、 切 断 ワ  
イ ヤ 部 １ ｂ の ワ イ ヤ 電 極 １ に 被 加 工 物 Ｗ が 接 触 し て い る こ と を 検 出 す る た め の 検 出 用 電 源  
を 給 電 す る パ ル ス 電 源 で あ る 。 ワ イ ヤ 接 触 検 出 パ ル ス は 、 加 工 用 電 源 ５ に よ る 極 間 へ の 加  
工 電 圧 の 印 加 タ イ ミ ン グ を 指 令 す る 指 令 パ ル ス で あ る 加 工 電 源 印 加 指 令 パ ル ス と は 逆 位 相  
で 発 振 さ れ る パ ル ス で あ る 。 ワ イ ヤ 接 触 検 出 パ ル ス は 、 ワ イ ヤ 接 触 検 出 回 路 の 開 閉 を 切 り  
替 え る ワ イ ヤ 接 触 検 出 回 路 切 換 指 令 パ ル ス と も い え る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ３ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ３ ６ 】
　 切 断 ワ イ ヤ 部 １ ｂ が 完 全 に 被 加 工 物 Ｗ と 短 絡 し た 状 態 で 切 断 加 工 が 行 わ れ て い る 短 絡 加  
工 継 続 時 間 Ｐ ５ の 波 形 は 、 ワ イ ヤ 接 触 検 出 パ ル ス に 存 在 す る 。 ワ イ ヤ 接 触 検 出 パ ル ス は 、  
ワ イ ヤ 接 触 検 出 用 電 源 ７ ４ が ワ イ ヤ 接 触 検 出 回 路 に 、 切 断 ワ イ ヤ 部 １ ｂ の ワ イ ヤ 電 極 １ に
被 加 工 物 Ｗ が 接 触 し て い る こ と を 検 出 す る た め の 検 出 用 電 源 を 給 電 す る 波 形 で あ る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ４ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ４ ９ 】
　 こ の た め 、 ワ イ ヤ 接 触 検 出 用 電 源 ７ ４ で は 、 ワ イ ヤ 接 触 検 出 パ ル ス が 加 工 電 源 印 加 指 令  
パ ル ス に 対 す る 逆 位 相 パ ル ス で 発 振 さ れ る だ け で な く 、 図 １ ５ で 示 す よ う に 、 加 工 電 源 印  
加 指 令 パ ル ス が Ｈ Ｉ Ｇ Ｈ か ら Ｌ Ｏ Ｗ へ 変 化 し た 直 後 の Δ ｔ １ の 数 百 ナ ノ 秒 間 の 期 間 、 お よ  
び 、 Ｌ Ｏ Ｗ か ら Ｈ Ｉ Ｇ Ｈ へ 変 化 す る 直 前 の Δ ｔ ２ の 数 百 ナ ノ 秒 間 の 期 間 で あ る 、 加 工 電 源  
印 加 指 令 パ ル ス と ワ イ ヤ 接 触 検 出 パ ル ス の い ず れ も オ ン 状 態 に な ら な い 期 間 が 設 定 さ れ る  
。
【 手 続 補 正 ９ 】
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【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ５ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ５ ５ 】
　 図 １ ７ に お い て 、 ワ イ ヤ 張 架 状 態 に 異 常 が な い 定 常 状 態 で あ る 状 態 Ａ か ら 状 態 Ｂ を 経 て  
、 ノ ズ ル ７ ａ に ワ イ ヤ 電 極 １ が 接 触 す る 状 態 Ｃ に 至 る 。 こ の と き 、 ワ イ ヤ 接 触 加 工 状 態 監  
視 部 ５ ０ ０ で は 、 検 出 値 Ｄ が 定 常 状 態 に お け る 検 出 値 Ｄ １ か ら 検 出 値 Ｄ ２ に 変 化 し た こ と  
に よ っ て 、 ノ ズ ル ７ ａ に 対 す る ワ イ ヤ 接 触 状 態 で あ る 状 態 Ｃ の 発 生 を ワ イ ヤ 接 触 判 定 装 置  
７ ７ が 検 出 す る 。 ワ イ ヤ 接 触 判 定 装 置 ７ ７ は 、 ワ イ ヤ 接 触 検 出 回 路 切 換 装 置 ７ ６ に よ っ て  
ワ イ ヤ 接 触 検 出 回 路 が 接 続 さ れ た と き に 、 ノ ズ ル 接 触 検 出 装 置 ７ ５ ａ に お け る 検 出 値 に 基  
づ い て 状 態 Ｃ の 発 生 を 検 出 す る 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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【 図 ３ 】

【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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【 図 ５ 】

【 手 続 補 正 １ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 図 ７ 】

【 手 続 補 正 １ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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【 図 １ ４ 】
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