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Farba podkladowa ftalowo-karbamidowa antykorozyjna
do nanoszenia na powierzchnie stali lub zeliwa
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Przedmiotem wynalazku jest farba podkladowa
ftalowo-karbamidowa antykorozyjna do nanosze-
nia na powierzchnie stali lub Zeliwa znajdujaca
zastosowanie, przykladowo do malowania au-
tobus6w, samochodéw ciezarowych itp. Jest to
farba piecowa, odporna na przediuzony okres ma-
gazynowania.

Ze s$wiadectwa Autorskiego ZSRR 148230 znany
jest sposéb obmizania liczby kwasowej zywic alki-
dowych na drodze ich modyfikacji aminami cha-
rakteryzujacy sie tym, ze celem uproszczenia pro-
cesu, podwyzszenia jakoéci zZywic i otrzymywania
na ich bazie nie gestmiejgcych farb, np. emalii,
farb podkiadowych, w charakterze aminy stosu-
je sie urotropine, ktorg wprowadza sie do zywicy
w zakresie temperatur od 140°C do 200°C.

Farba podkladowa otrzymywana na bazie takich
zywic chociaz posiada dobra stabilnosé to jednak
nie ma zZadnego znaczenie praktycznego ze wzgle-
du na brak koalescencji i rozlewmnosci wymaga-
nej od dobrych mas powlokowych dla otrzymywa-
nia réwnomiernego i gladkiego wymalowania.

Znane s3 réwniez w praktyce farby podkiado-
we ftalowo-karbamidowe antykorozyjne do nano-
szenia na powierzchnie stali lub zeliwa, gdzie jako
zywice ftalcowa stosuje sie zywice alkidowa na
bazie mieszaniny oleju lnianego i tungowego o za-
warto$ci kwaséw tluszczowych od 40—50/e wago-
wych, ktére wykazuja jednak niedopuszczalny
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przyrost lepkosci po szedciu miesigcach magazymno-
‘wania.

Nieoczekiwanie okazalo sie, ze wady dotychcza-
sowej farby podkladowej ftalowo-karbamidowej
antykorozyjnej piecowej do mnanoszemia na po-
wierzchnie stali lub Zeliwa na bazie Zywicy alki-
dowej i mocznikowo-formaldehydowej, przy czym
obie zywice stosuje sie¢ w postaci roztwordw, a
mianowicie alkidowa najcze$ciej jako 50°/e roztwor
'w ksylenie za$ zywice mocznikowo-formaldehydo-
wa, w postaci najczesciej 50% roztworu w buta-
nolu, a wzajemny stosunek udzialéw wagowych
wynosi od 5—1 do 1—1 w przeliczeniu na same
zywice, laczny udzial ilo$ciowy roztworéw tych

zywic w farbie wynosi od 40—60°% wagowych nad-

to farba zawiera 40—20°% wagowych mieszaniny
pigmentéw i ewentualnie wypelniaczy, 20—10%
wagowych nozpuszczalnikébw i ewentualnie nie-
znaczne dodatki uszlachetmiajace w ilosci zwykle

‘ponizej 3,5% wagowych, jak sykatywy w zwyk-

tych ilodciach, $rodki antykozuszace i antysedy-
mentacyjne mozna wyeliminowaé zgodnie z wyna-
lazkiem, jezeli jako zywice ftalowa zastosuje sie
zywice alkidowa na bazie oleju rycynowego o za-
wartosci kwaséw ttuszczowyoch 40—50°/6 wagowych
i liczbie kwasowej 10—25 a ponadto wprowadzi
sie do niej 0,1—0,3% wagowych urotropiny w prze-
liczeniu na wage calej kompoeycji farby.

Jako baze blonotwoércza stosuje sie kompozycje
zywicy alkidowej i mocznikowo-formaldehydowej
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o wzajemnym udziale stosunkéw wagowych od 5—
1 do 1—1. Podany zakres stosunkéw wagowych
uwarunkowany jest wymaganym stopniem wza-
jemmego przereagowania zywic i nadaniem powlo-
ce porzadanych wlasnoéci Zywica alkidowa nadaje
powhoce wytrzymabtosé mechaniczng a mocznikowo-
-formaldehydowa stopien usieciowania decydujacy
o twardosci i przyczepnodci powloki wymalowania.

Zgodnie z wynalazkiem stosuje sie zywice alki-
dow3a na bazie oleju rycynowego o zawartosci kwa-
sow thluszczowych od 40—50%/0 wagowych, najlepiej
w postaci roztworu w rozpuszczalniku organicz-
nym do ulatwienia manipulacji zywica. Zywica ta
charakteryzuje sie liczbg kwasowa w zakresie 10—
25, Ilo§é uzytego oleju w zywicy warunkuje jej
wilasnoéci mechaniczne w powloce i wlasnoscei
schniecia wymalowania. Natomiast wielkodé liczby
kwasowej decyduje o uzyciu optymalnej ilosci uro-
tropiny.

Jako zywice mocznikows stosuje sie zZywice
mocznikowo-formaldehydows eteryfikowang zwyk-
le butanolem w postaci najczesciej 50%o roztworu
w butanolu i o liczbie kwasowej 0—2.

Ilo$§¢é wprowadzonej urotropiny zgodnie z wyna-
lazkiem w zakresie 0,1—0,3%% wagowych uwarun-
kowana jest z jednej strony zapewmieniem kom-
pozycji wymaganej stabilno$ci i whasnosci reolo-
gicznych a z drugiej strony wyeliminowaniem nie-
porzagdanych strat w podwyzszonych temperatti-
rach wypalania kiedy to urotropina rozklada sie
na amoniak i formaldehyd a ktérych nadmierme
iloéci ulatmiajg sie do otoczenia.

Jako pigmenty stosuje sie antykorozyjne takie,
jak na przyklad czerwien zelazowa, z6lcien cyn-
kowa, zélcienn chromowa itp. w ilo$ci 40—20% wa-
gowych lacznie z wypemiaczami takimi, jak talk,
kreda, szpat, kaolin oraz pigmentami zwyklymi ta-
kimi, jak biel tytanowa, biel cymkowa, litopon itd.
dla nadania powloce wymaganego stopnia wypel-
nienia, zabarwienia i wlasnosci antykorozyjnych.

Jako rozpuszczalniki wprowadzane w ilo$ci 20—
100/ wagowych stosuje sie¢ zwykle rozpuszczalniki
organiczne aromatyczne i alifatyczne, jak przykla-
dowo ksylen, solwentmafta itp. dla nadamia farbie
wymaganej konsystencji i wlasno$ci schmiecia.

Jako nieznaczne dodatki wprowadzane w ilosci
do 3,5% wagowych stosuje sie $rodki antykozusza-
ce, jak przykladowo 20% roztwér cykloheksanonu
w ksylenie, $rodki antysedymentacyjne, jak przyk-
ladowo 509 roztwér stearynianu glinu w ksylenie,
sykatywy itd.

Farba podkiadowa antykorozyjna zgodnie z wy-
nalazkiem posiada stabilno§é magazynowa prze-
kraczajacq znacznie okers gwarancji wynoszacy
sze$¢ miesiecy magazynowania w temperaturze oto-
czenia. Nastepng zalety farby jest uzyskiwanie bar-
dzo dobrej koalescencji i rozlewnosci gwarantuja-
cej rébwnomierne rozprowadzenie powloki na pod-
tozu i nanoszenie nastepnych warstw o nienagan-
nej réwnomiernosci i gtadkosci.

Bardzo wazng zaleta farby antykorozyjnej zgod-

nej z wymnalazkiem jest mozliwosé w powaznym
stopniu wyeliminowania z jej skladu pigmentow
antykorozyjnych na rzecz wypelniaczy co znacznie
obniza koszt jednostkowy wyrobu. :
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Przyktad. Otrzymywanie farby podkiadowej
ftalowo-karbamidowej antykorozyjnej = czerwonej
tlenkowej do nanoszenia na powierzchmie stali lub
zeliwa wysychajacej w temperaturze 120°C w cza-
sie 30 minut.

Wytwarza sie cztery probki farby o skladzie
podanym nizej, z ktoérych pierwszg traktuje sie
jako wzorcowg a do trzech nastepnych wprowadza
sie urotroping w miejsce farbasolu* w iloSciach
odpowiednio 0,1, 0,2 i 0,3% wagowych.

Rownolegle wytwarza sie réwmiez piata probke
farby o skladzie jak podano nizej z tym wyjat-
kiem, ze jako zywice ftalowa zastosowano zywice
alkidowsg na bazie mieszaniny oleju Inianego i
tungowego o zawartosci oleju 45% wagowych.

Skiadnik % wagowych
Czerwtien zelazowa czeska 9,35
Zb6lcien cynkowa zasadowa 16,36
Mikrotalk 3,61

Zywica alkidowa na oleju rycynowym
o zawartodci 43% wagowych kwaséw
tluszczowych i 359 wagowych bez-
wodnika kwasu ftalowego, liczba kwa-

sowa 25, 500/ roztwor w ksylenie 36,74

Zywica mocznikowo-formaldehydowa,

b50%/o roztwér w butanolu 15,10

Farbasol* 12,69

20°%, w procentach wagowych, roztwor

oksymu cykloheksanolu w ksylenie 1,74

50°%, w procentach wagowych, roztwor

stearynianu glinu w ksylenie 1,00

Butanol 3,74
Razem 100,00

* Mieszanina weglowodoréw aromatycznych Cg_g; tréj-
metylobenzenu, etylotoluenu i ksylenu. Poczatek wrzenia
w 130°C. W zakresie temperatur do 180°C przedestylowuje
do 95% wagowych.

Wyniki badan podano w ponizszej tabelce

Far-
ba
. po- Przyktlady farb
Oznaczenia row- z urotroping
naw-
cza
1 2 | 3 | 4

Lepko$é wyjsciowa
wedbug kubka Forda
No 4 w 20°C, sekund M5 | 140 | 140 | 140
Lepkio$é po stabilno$ci
przys$pieszoney,
16 godz./50°C, sekund 160 155 153 160
Lepko$é po stabilnosdei
przy$pieszonej + 25 dni
magazynowania
w temp. pokojowej,
sekund * 202 190 | 187 | 180
Przyrost lepkosci,
sekund 57 48 47 40
Preyrost lepkosci, 9%** | 39,3 | 34,42 | 33,5 | 28,57

* Wykonane oznaczenia w warunkach przy$pieszo-
nych + 25 dni magazynowania w temperaturze otocze-
nia odpowiladajg szeSciu miesigcomn magazynowania far-
by w warunkach normalnych. ‘
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» Dopuszczalny wazrost lepkosci wymagany dla farby
podkiadowej antykorozyjnej tlenkowe) na 2Zelazo (po-
wierzchnie stali lub zeliwa) wediug normy BN-T2/6113—04
po sze§ciu miesigcach magazynowania moze wynosié do
35%.

Pigta probka farby wykazala whasnosci zbiezne z
wlasnosciami farby poréwmnawczej.

Zastrzezenie patentowe

Farba podkiladowa ftalowo-karbamidowa anty-
korozyjna piecowa do nanoszemia na powierzchnie
stali lub zeliwa na bazie zywicy alkidowej, naj-
czesciej jako 50%, wagowo, noztwor w Kksylenie
i zywicy mocznikowo-formaldehydowej w formie
najczesciej 50%, wagowo, roztworu w butanolu, o
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wzajemmym stosunku udzialéw wagewych od 5—
1 do 1—1 w przeliczeniu na same zZywice, przy
czym ilo§é roztworéow zywic w farbie wynosi 40—
60°% wagowych, nadto farba zawiera 40—20°6 wa-
gowych mieszaniny pigmentow i ewentualnie wy-
pelniaczy, 20—10% wagowych rozpuszczalnikéw i
ewentualnie nieznaczne ilo$ci dodatkéw uszlachet-
niajacych w iloéci zwykle pomizej 3,5% wagowych,
jak sykatywy w zwyklych ilo§ciach, $rodki anty-
kozuszace i antysedymentacyjne, znamienna tym,
ze jako zywice ftalowg zawiera zywice alkidowa
na bazie oleju rycynowego o zawartosci kwaséw
tluszczowych 40—50%/ wagowych i liczbie kwaso-
wej 10—25 a ponadto zawiera 0,1—0,3% wago-
wych urotropiny w przeliczeniu na -wage calej
kompozycji farby.
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