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Farba podkładowa ftalowo-karbamidowa antykorozyjna
do nanoszenia na powierzchnie stali lub żeliwa

Przedmiotem wynalazku jest farba podkładowa
ftalowo-karbaimridowa antykorozyjna do nanosze¬
nia na powierzchnie stali lub żeliwa znajdująca
zastosowanie, przykładowo do malowania au¬
tobusów, samochodów ciężarowych iitp. Jest to
farba piecowa, odrporna na przedłużony okres ma¬
gazynowania.

Ze świadectwa Autorskiego ZSRR 148230 znany
jest sposób obniżania liczby kwasowej żywiic alki-
dowych na dirodze ich modyfikacji aminami cha¬
rakteryzujący się tym, że celem uproszczenia pro¬
cesu, podwyższenia jakości żywic i otrzymywania
na ich bazie nie gęstniejących farb, np. emalii,
farb podkładowych, w charakterze aminy stosu¬
je się urotropinę, którą wprowadza się do żywicy
w zakresie temperatur od 140°C do 200°C.

Farba podkładowa otrzymywana na bazie takich
żywic chociaż posiada dobrą stabilność to jednak
nie ma żadnego znaczenie praktycznego ze wzglę¬
du na brak koalesoemcji i rozlewności wymaga¬
nej od dobrych mas powłokowych dla otrzymywa¬
nia równomiernego i gładkiego wymalowania.

Znane są również w praktyce farby podkłado¬
we ftalowo-kairbaimiidtowe antykorozyjne do nano¬
szenia na powierzchnie stali lub żeliwa, gdzie jako
żywicę ftalową stosuje się żywicę alkidową na
bazie mieszaniny oleju lnianego i tungowego o za¬
wartości kwasów tłuszczowych od 40—50*/© wago¬
wych, które wykazują jednak niedopuszczalny
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przyrost lepkości po sześciu miesiącach magazyno¬
wania.

Nieoczekiwanie okazało się, że wady dotychcza¬
sowej farby podkładowej ffcalowo-karbamidowej
antykorozyjnej piecowej do nanoszenia na po¬
wierzchnie stali lub żeliwa na bazie żywicy alki-
dowej i moczniikowo-fornialdehydowej, przy czym
obie żywice stosuje się w postaci roztworów, a
mianowicie alkidową najczęściej jako 50!% roztwór
w ksylenie zaś żywicę mocznikowo-fiortmaldehydo-
wą, w postaci najczęściej 5<0*/o roztworu w buta¬
nolu, a wzajemny stosunek udziałów wagowych
wynosi od 5—1 do 1—1 w przeliczeniu na sanie
żywice, łączny udział ilościowy roztworów tych
.żywic w farbie wynosi od 40—60%> wagowych nad¬
to farba zawiera 40—20°/* wagowych mieszaniny
pigmentów i ewentualnie wypełniaczy, 20—10*/o
wagowych rozpuszczalników i ewentualnie nie¬
znaczne dodatki uszlachetniające w ilości zwykle
poniżej 3,5|0/© wagowych, jak sykatywy w zwyk¬
łych ilościach, środki antykożuszące i antysedy-
mentacyjna można wyeliminować zgodnie z wyna¬
lazkiem, jeżeli jako żywicę ftalową zastosuje się
żywicę alkidową na baziie oleju rycynowego o za¬
wartości kwasów tłuszczowych 40—SOty© wagowych
i liczbie kwasowej 10—25 a ponadto wprowadzi
się do niej 0,1—0,3% wagowych urotropiny w prze¬
liczeniu na wagę całej kom(pozycji farby.

Jako bazę błonotwónczą stosuje się kompozycję
żywicy alkidowej i mocznikowo-formaidehydowej
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0 wzajemnym udziale stosunków wagowych od 5—
1 do 1—1. Podany zakres stosunków wagowych
uwarunkowany jest wymaganym stopniem wza¬
jemnego przereaigowania żywic i nadaniem powło¬
ce porządanych własności Żywica alkidowa nadaje
powłoce wytrzymałość mechaniczną a mocznikowo-
-ifonmaddehydowa stopień uisdeciowanfLa decydujący
o twardości i prcyozepności powłoki wymalowania.

zgodnie z wynalazkiem stosuje sdę żywicę alki¬
dowa na bazie oleju rycynowego o zawartości kwa¬
sów tłuszczowych od 40—50P/o wagowych, najlepiej
w postaci roztworu w rozpuszczalniku organicz¬
nym do ułatwienia manipulacji żywicą. Żywica ta
charakteryzuje się liczbą kwasową w zakresie 10—
25. Ilość użytego oleju w żywicy warunkuje jej
własności mechaniczne w powłoce i własności
schnięcia wymalowania. Natomiast wielkość liczby
kwasowej decyduje o użyciu optymalnej ilości uro¬
tropiny.

Jako żywicę mocznikową stosuje się żywicę
mocznikowo-forrnaldehydową eteryfikowaną zwyk¬
le butanolom w postaci najczęściej 50tyo roztworu
w butanolu i o liczbie kwasowej 0—2.

Ilość wprowadzonej urotropiny zgodmie z wyna¬
lazkiem w zakresie 0,1—0,3ity© wagowych uwarun¬
kowana jest z jednej strony zapewnieniem kom¬
pozycji wymaganej stabilności i własności reoJo-
gicznych a z drugiej strony wyeliminowaniem nie-
porządanych strat w podwyższonych temperatu¬
rach wypalania kiedy to urotropina rozkłada się
na amoniak i formaldehyd a których nadmierne
ilości ulatniają się do otoczenia.

Jako pigmenty stosuje się antykorozyjne takie,
jak na przykład czerwień żelazowa, żółcień cyn¬
kowa, żółcień chromowa itp. w ilości 40—ziO10/* wa¬
gowych łącznie z wypełniaczami takimi, jak talk,
kreda, szpat, kaolin oraz pigmentami zwykłymi ta¬
kimi, jak biel tytanowa, biel cynkowa, litopon itd.
dla nadania powłoce wymaganego stopnia wypeł¬
nienia, zabarwienia i własności antykorozyjnych.

Jako rozpuszczalniki wprowadzane w ilości 20—
MJP/t wagowych stosuje się zwykłe rozpuszczalniki
organiczne aromatyczne i alifatyczne, jak przykła¬
dowo ksylen, solwenitnaflta itp. dla nadania farbie
wymaganej konsystencji i własności schnięcia.

Jako nieznaczne dodatki wprowadzane w ilości
do 3,5°/* wagowych stosuje się środki antykożuszą-
ce, jak przykładowo 20% roztwór cyikloiheksanonu
w ksylenie, środki anitysedymentacyjnę, jak przyk¬
ładowo 50% roztwór stearynianu glinu w ksylenie,
sykatywy itd.

Farba podkładowa antykorozyjna zgiodmie z wy¬
nalazkiem posiada stabilność magazynową prze¬
kraczającą znacznie okers gwarancji wynoszący
sześć miesięcy magazynowania w temperaturze oto¬
czenia. Następną zaletą farby jest uzyskiwanie bar¬
dzo dobrej koalescencji i rozlewneści gwarantują¬
cej równomierne rozprowadzenie powłoki na pod¬
łożu i nanoszenie następnych warstw o nienagan¬
nej równomierności i gładkości.

Bardzo ważną zaletą farby antykorozyjnej zgod¬
nej z wynalazkiem jest możliwość w poważnym
stopniu wyeliminowania z jej składu pigmentów
antykorozyjnych na rzecz wypełniaczy oo znacznie
obniża koszt jednostkowy wyrobu.

Przykład. Otrzymywanie farby podkładowej
ftialowo-karbamidiowej antykorozyjnej czerwonej
tlenkowej do nanoszenia na powierzchiniie stali lub
żeliwa wysychającej w temperaturze 120°C w cza-

5 sie 30 minut.

Wytwarza się cztery próbki farby o składzie
podanym niżej, z których pierwszą traktuje się
jako wzorcową a do trzech następnych wprowadza
się urotropinę w miejsce farbasolu* w ilościach

10 odpowiednio 04» 0,2 i 0,3% wagowych.
Równolegle wytwarza się również piątą próbkę

farby o składzie jak podano niżej z tym wyjąt¬
kiem, że jako żywicę ftalową zastosowano żywicę
alkidowa na bazie mieszaniny oleju lnianego i

15 tungowego o zawartości oleju 451% wagowych.
Składnik % wagowych
Czerwień żelazowa czeska 9,35
Żółcień cynkowa zasadowa 16,36
Mikrotalk 3,61

20 Żywica alkidowa na oleju rycynowym
o zawartości 43% wagowych kwasów
tłuszczowych i 35% wagowych bez¬
wodnika kwasu ftalowego, liczba kwa¬
sowa 25, 501% roztwór w ksylenie 36,74

25 Żywica mocznikowo-formaldelhydowa,
501% roztwór w butanolu 16,10
Farbasol* 12,6©
20%, w procentach wagowych, roztwór
oksymu cykloheksanolu w ksylenie 1,74

30 501%, w procentach wagowych, roztwór
stearynianu glinu w ksylenie 1,00
Butanol 3,74

Razem 100,00
* Mieszanina węglowodorów aromatycznych C8_9; trój-

35 metylobenzenu, etylotoluenu i ksylenu. Początek wrzenia
w 130°C. W zakresie temperatur do 180°C praedestylowuje
do 95V# wagowych.

Wyniki badań podano w poniższej tabelce

Oznaczenia

Lepkość wyjściowa
według kubka Forda
No 4 w 20°C, sekund

1 Lepkość po staibilnośoi
przyśpieszoneij,
16 godz./50°C, sekund

1 Lepkość po stabilności
przyśpieszonej + 25 dni
magazynowania
w temp. pokojowej,
sekund *

Przyrost lepkości, 1
sekund

Przyrost lepkości, %>**

Far¬
ba

po-
rów-

naw-

cza

1

146

160

2102

57

30k3

Przykłady farb
z urotropiną

2 | 3

140

1515

190

48

34,42

1140

163

187

47

33,5

4

140 |

160

1180 |
40

28;57 |
* Wykonane oznaczenia w warunkach przyśpieszo¬

nych + 25 dni magazynowania w temperaturze otocze¬
nia odpowiadają sześciu miesiącom magazynowania far¬
by w warunkach normalnych.
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** Dopuszczalny wzrost lepkości wymagany dla farby

podkładowej antykorozyjnej tlenkowej na żelazo (po¬
wierzchnie stali lub żeliwa) według normy BN-72/6I13—04
po sześciu miesiącach magazynowania może wynosić do
35V#.

Piąta próbka farby wykazała własności zbieżnie z
własnościami farby porównawczej.

Zastrzeżenie patentowe

Farba podkładowa ftałowonkarbamidowa anty¬
korozyjna piecowa do nanoszenia na powierzchnie
stali lub żeliwa na bazie żywicy alkidowej, naj¬
częściej jako 5010/*, wagowo, roztwór w ksylenie
i żywicy mocznikowo-formaldehydowej w foranie
najczęściej 50°/o, wagowo, roztworu w butanolu, o

wzajemnym stosunku udziałów wagowych od 5—
1 do 1—1 w przeliczeniu na same żywice, przy
czym ilość roztworów żywdc w farbie wymosi 40—
6W0 wagowych, nadto farba zawiera 40—2XPk wa¬
gowych mieszaniny pigmentów i ewentualnie wy¬
pełniaczy, 20—l-O^/o wagowych rozpuszczalników i
ewentualnie nieznaczne ilości dodatków uszlachet¬
niających w ilości zwykle poniżej 3,5P/o wagowych,
jak sykatywy w zwykłych ilościach, środki anty-
kożuszące i antysedymentacyjne, znaimiieinina tym,
że jako żywicę ftalową zawiera żywicę alkidową
na bazie oleju rycynowego o zawartości kwasów
tłuszczowych 40—5(P/o wagowych i liczbie kwaso¬
wej 10—26 a ponadto zawiera 0,1—0,3P/o wago¬
wych urotropiny w przeliczeniu na wagę całej
kompozycji farby.
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