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RIVENDICAZIONI
1. Procedimento automatizzato per la depurazione di
fumi da combustione, in particolare per stufe o
caminetti, comprendente le fasi di:
- alimentare i fumi prodotti dalla combustione in
almenc una camera di lavaggio {2) atta ad
effettuare il lavaggio dei fumi tramite ugellil
iniettori (36) ed atta ad operare come scambiatore
di calore con i fumi, sottraendo dai fumi calore
che, una volta recuperato, viene ceduto
all’ ambiente per il suc riscaldamento;
- far attraversare ai fumi, in controcorrente e
con moto vorticoso, uno strato dfacgua nebulizzata
in goccioline finissime da detti ugelli iniettori
(36);
- tramite dette goccioline, catturare le ceneri
contenute nei fumi, appesantendole e facendole
precipitare nella parte bassa della camera di
lavaggio (2), dove dette ceneri vengono raccolte,
insieme all’acgua, da un collettore (4);
— raccogliere i fumi depurati nella parte alta
della camera di lavaggio (2) da un collettore di
fumi (3) immerso nel serbatoio (11) per il riciclo
dell’acqua di lavaggio, consentendo ai fumi, prima

della loro fuoriuscita, di cedere calore all’acqua



nel serbatoio (11), detto calore essendo poi ceduto
dall”acgua all’ambiente circostante per 1l suoc
riscaldamento.

2. Procedimentc secondo la rivendicazione 1,
comprendente inoltre le fasi di:

- spingere, tramite una pompa di riciclo (3),
17’acqua di lavaggio fumi, raccolta dal collettore
(43, in un filtro (8);

- filtrare 1l’acqua di lavaggio fumi tramite 1l
filtro (8) e riportare 1l'acqua filtrata al
serbatoio {11} di riciclo dell’acqua;

- dal serbatoioc (11), prelevare 1l’acgua tramite
una pompa ad alta pressione (19), facendo prima
passare l’acqua da un filtro (16) di protezione
della pompa (19); e

- distribuire 1"acqua alle camere di lavaggio (2)
tramite un collettore (20} di cul & dotata una
conduttura montata sulla mandata della pompa ad
alta pressiocne (19).

3. Procedimento secondo la rivendicazione 2, 1in
cui, nella camera di lavaggio (2), 1l’acgua viene
polverizzata dagli ugelli iniettori (36) per
effetto della pressione esercitata e, in condizioni
di regime, 1l’acqua di lavaggio entra nei filtri (8)

attraversce una valvela thnidireziocnale (7) ed esce



da un'elettrovalvola (9), normalmente aperta in
stato di non alimentazicne, il filtro di protezicne
(16) della pompa ad alta pressione (19), montate
tra due elettrovalvole (15, 17), essendo
attraversato dall’acqua di lavaggio  fumi, le
elettrovalvole (15, 17) essendo predisposte per
tale passaggio in posizione di riposo, normalmente
aperte in stato di non alimentazione.

4. Procedimento secondo la rivendicazione 2 o 3,
comprendente inoltre una fase di contro-lavaggio
dei filtri (8) principali, in cui un pressostato
PSnl (6), ubicato sul tubo di mandata al filtro
(8), pilota la fase di contro-lavaggic del filtro
(8), in cui, quando la pressione sale al valore di
taratura impostato, per effetto del progressivo
intasamentc del filtro, il pressostato P3Snl ({6)
alimenta un attuatore (REL1} che a sua volta attiva

un attuatore (REL3), per l'alimentazione di wuna

poempa (23) di contro-lavaggio del filtro (8), e un
attuatore (REL4) che disalimenta la pompa di
riciclo (5), eccita 1’ elettrovalvola {(9) in

chiusura, mentre le due elettrovalveocle (25, 26),
normalmente chiuse, sono eccitate in apertura,
detta pompa (23) essendo alimentata con 1’acqua del

serbatoioc {(21) tramite una conduttura di



aspirazione (22), detta fase di contro-lavaggio
terminando quando il pressostato PSn3, al diminuire
della pressione, raggiunge il valore di taratura,
disalimentando 1fattuatore (REL1), 1’acqua di
contro-lavaggio, contenente le particelle solide
dei fumi, essendo inviata allo scarico.

5. Procedimento secondo la rivendicazione 2, 3 o 4,
comprendente inoltre una fase di contro-lavaggio
del filtro (16) di protezione della pompa ad alta
pressione (19), in cui un pressostato PsSnZ2 (18},
collocato sul tubo di aspirazione dell’acqua di
lavaggio fumi (14), pilota la fase di contro-
lavaggio del filtre (16), e, quando la pressione
diminuisce per 11 ©progressivo intasamento del
filtro (16), 1l pressostato PSn2 (18) alimenta
1"attuatore (RELZ2} che a sua volta attiva
1"attuatore (REL3) per l'alimentazione della pompa
(23) di contro-lavaggio dei filtri, e 1'attuatore
(REL5) che disalimenta la pompa ad alta pressione
(19}, mentre le due elettrovalvele (15, 17} sono
commutate per un passagglo alternativo, tale fase
di contro-lavaggio terminando quande 11 pressostato
PSn4 (31), al diminuire della pressione, raggiunge
il wvalore di taratura, disalimentandc 1'attuatore

(REL2), 1l’acqua di contro-lavaggio, contenente le



particelle solide dei fumi, essendo inviata al
serbateoio di riciclo (11).

6. Procedimento secondo  una gualsiasi delle
rivendicazioni precedenti, in cui sia il serbatoio
di riciclo (11} per l’acqua di lavaggic fumi, sia
il serbatoio (21) per lfacqua di contro-lavaggio
dei filtri, sono dotati di almeno una valvola di
alimentazione automatica (12) e di almeno una
valvola automatica di sfiate (13).

7. Procedimento seconde una qualsiasi delle
rivendicazioni precedenti, in cui 1’alimentazione
proviene da rete idrica ed e utilizzata anche per
il serbatoio di ricicleo (11) per compensare la
parte d’acqua che evapora e fuoriesce con i fumi.

8. Procedimento secondo  una gualsiasi delle
rivendicazioni da 2 a 7, in cui la pompa di riciclo
(5) ha una regolazione elettronica della portata
per compensare le variazioni della portata durante
il passaggic dal regime di normale funzionamento al
regime di contro-lavaggio dei filtri.

9. Procedimento seconde una gualsiasi delle
rivendicazicni precedenti, in cui 1la camera di
lavaggio fumi (2) & costituita da:

- un cilindro interno (34) su cuil sono montati gli

ugelli iniettori (36) atti a polverizzare finemente



17acqua di lavaggio;
- un ingresso (1) per i fumi collocato nella parte
bassa del cilindro interno (34);

- un cilindro esterno (35) avvitato sul cilindro

interno (34) in modo tale da creare
un’ intercapedine tra cilindro esterno {35) e
cilindro interno (34), tale intercapedine essendo

chiusa da guarnizioni ad anello (37) poste alla
base ed in testa, in «cui 1’intercapedine ¢
costantemente riempita d” acqua tramite il
collettore (20) di mandata dell’acqua di lavaggio,
1'acqua contenuta nell’intercapedine avendo le
funzioni sia di alimentare gli ugelli iniettori
(36), sia di sottrarre calore ai fumi; e

- un’uscita {(29) per i fumi posta sulla parte

superiore del cilindro esterno (35).
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