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(54) Title: MACHINE TOOL SEPARATING DEVICE
(54) Bezeichnung : WERKZEUGMASCHINENTRENNVORRICHTUNG

(57) Abstract: The invention relates to a machine tool separating device, in
particular a handheld machine tool separating device, having at least one
cutting strand (12a; 12b) and having at least one guide unit (14a; 14b).
According to the invention, the guide unit (14a; 14b) has at least one
segmented guide element (16a, 18a, 20a, 22a; 16b, 22b) for guiding the
cutting strand (12a; 12b), which element is provided to limit a movement of
the cutting strand (12a; 12b), viewed in a direction facing away from the
guide unit (14a; 14b), at least along a direction (24a, 26a; 24b, 26b) running
at least substantially parallel to a cutting plane of the cutting strand (12a;

12b).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung geht aus von einer
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung, insbesondere von einer
Handwerkzeugmaschinentrennvorrichtung, mit zumindest einem

Schneidstrang (12a; 12b) und mit zumindest einer Fithrungseinheit (14a;
14b). Es wird vorgeschlagen, dass die Fiihrungseinheit (14a; 14b) zumindest
ein Segmentfithrungselement (16a, 18a, 20a, 22a; 16b, 22b) zur Fithrung des
Schneidstrangs (12a; 12b) aufweist, das dazu vorgesehen ist, eine Bewegung
des Schneidstrangs (12a; 12b), in einer von der Fithrungseinheit (14a; 14b)
abgewandten Richtung betrachtet, zumindest entlang einer zumindest im
Wesentlichen parallel zu einer Schneidebene des Schneidstrangs (12a; 12b)
verlaufenden Richtung (24a, 26a; 24b, 26b) zu begrenzen.
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Beschreibung

Werkzeugmaschinentrennvorrichtung

Stand der Technik

Es sind bereits Werkzeugmaschinentrennvorrichtungen, insbesondere Hand-
werkzeugmaschinentrennvorrichtungen, mit zumindest einem Schneidstrang und
mit zumindest einer Fiihrungseinheit bekannt.

Offenbarung der Erfindung

Die Erfindung geht aus von einer Werkzeugmaschinentrennvorrichtung, insbe-
sondere von einer Handwerkzeugmaschinentrennvorrichtung, mit zumindest ei-
nem Schneidstrang und mit zumindest einer Filhrungseinheit.

Es wird vorgeschlagen, dass die Fihrungseinheit zumindest ein Segmentfih-
rungselement zur Fihrung des Schneidstrangs aufweist, das dazu vorgesehen
ist, eine Bewegung des Schneidstrangs, in einer von der Fuhrungseinheit abge-
wandten Richtung betrachtet, zumindest entlang einer zumindest im Wesentli-
chen parallel zu einer Schneidebene des Schneidstrangs verlaufenden Richtung
zu begrenzen. Unter einem ,Schneidstrang” soll hier insbesondere eine Einheit
verstanden werden, die dazu vorgesehen ist, einen atomaren Zusammenhalt ei-
nes zu bearbeitenden Werksticks értlich aufzuheben, insbesondere mittels eines
mechanischen Abtrennens und/oder mittels eines mechanischen Abtragens von
Werkstoffteilchen des Werkstlcks. Bevorzugt ist der Schneidstrang dazu vorge-
sehen, das Werkstiick in zumindest zwei physikalisch voneinander getrennte Tei-
le zu separieren und/oder zumindest teilweise Werkstoffteilchen des Werkstiicks
ausgehend von einer Oberflaiche des Werkstiicks abzutrennen und/oder abzu-
tragen. Unter einer ,Fuhrungseinheit* soll hier insbesondere eine Einheit ver-
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standen werden, die dazu vorgesehen ist, eine Zwangskraft zumindest entlang
einer Richtung senkrecht zu einer Schneidrichtung des Schneidstrangs auf den
Schneidstrang auszuuben, um eine Bewegungsmadglichkeit des Schneidstrangs
entlang der Schneidrichtung vorzugeben. In diesem Zusammenhang soll unter
,vorgesehen® insbesondere speziell ausgelegt und/oder speziell ausgestattet
verstanden werden. Bevorzugt weist die Fihrungseinheit zumindest ein Fuh-
rungselement auf, insbesondere eine Fithrungsnut, durch das der Schneidstrang
gefuhrt wird. Bevorzugt ist der Schneidstrang, in einer Schneidebene betrachtet,
entlang eines gesamten Umfangs der Fihrungseinheit durch die FUhrungseinheit
mittels des Fihrungselements, insbesondere der Fihrungsnut, gefuhrt. Der Be-
griff ,Schneidebene” soll hier insbesondere eine Ebene definieren, in der der
Schneidstrang entlang eines Umfangs der FUhrungseinheit in zumindest zwei
zueinander entgegengesetzt gerichtete Schneidrichtungen relativ zur Fihrungs-
einheit bewegt wird. Bevorzugt ist die Schneidebene bei einer Bearbeitung eines
Werkstucks zumindest im Wesentlichen quer zu einer bearbeitenden Werkstick-
oberfliche ausgerichtet. Unter ,zumindest im Wesentlichen quer” soll hier insbe-
sondere eine Ausrichtung einer Ebene und/oder einer Richtung relativ zu einer
weiteren Ebene und/oder einer weiteren Richtung verstanden werden, die bevor-
zugt von einer parallelen Ausrichtung der Ebene und/oder der Richtung relativ zu
der weiteren Ebene und/oder der weiteren Richtung abweicht. Es ist jedoch auch
denkbar, dass die Schneidebene bei einer Bearbeitung eines Werkstiicks zumin-
dest im Wesentlichen parallel zu einer bearbeitenden Werkstiickoberflache aus-
gerichtet ist, insbesondere bei einer Ausbildung des Schneidstrangs als Schleif-
mittel usw. Unter ,zumindest im Wesentlichen parallel” soll hier insbesondere ei-
ne Ausrichtung einer Richtung relativ zu einer Bezugsrichtung, insbesondere in
einer Ebene, verstanden werden, wobei die Richtung gegeniiber der Bezugsrich-
tung eine Abweichung insbesondere kleiner als 8°, vorteilhaft kleiner als 5° und
besonders vorteilhaft kleiner als 2° aufweist.

Unter einer ,Schneidrichtung” soll hier insbesondere eine Richtung verstanden
werden, entlang der der Schneidstrang zur Erzeugung eines Schneidspalts
und/oder zur Abtrennung und/oder zur Abtragung von Werkstoffteilchen eines zu
bearbeitenden Werkstiicks in zumindest einem Betriebszustand infolge einer An-
triebskraft und/oder eines Antriebsmoments, insbesondere in der Fithrungsein-
heit, bewegt wird. Bevorzugt wird der Schneidstrang in einem Betriebszustand
entlang der Schneidrichtung relativ zur Fiihrungseinheit bewegt. Besonders be-
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vorzugt bilden der Schneidstrang und die Fihrungseinheit ein geschlossenes
System. Der Begriff ,geschlossenes System® soll hier insbesondere ein System
definieren, das zumindest zwei Komponenten umfasst, die mittels eines
Zusammenwirkens in einem demontierten Zustand des Systems von einem dem
System Ubergeordneten System, wie beispielsweise einer Werkzeugmaschine,
eine Funktionalitat beibehalten und/oder die im demontierten Zustand unverlier-
bar miteinander verbunden sind. Bevorzugt sind die zumindest zwei Komponen-
ten des geschlossenen Systems fiir einen Bediener zumindest im Wesentlichen
unlésbar miteinander verbunden. Unter ,zumindest im Wesentlichen unlésbar*
soll hier insbesondere eine Verbindung von zumindest zwei Bauteilen verstanden
werden, die lediglich unter der Zuhilfenahme von Trennwerkzeugen, wie bei-
spielsweise einer Sage, insbesondere einer mechanischen Sage usw., und/oder
chemischen Trennmitteln, wie beispielsweise Lésungsmittel usw., voneinander
trennbar sind.

Der Begriff ,Segmentfihrungselement” soll hier insbesondere ein Element defi-
nieren, das dazu vorgesehen ist, infolge eines direkten Kontakts mit einem Seg-
ment des Schneidstrang, insbesondere mit einem Schneidentragerelement des
Schneidstrangs, zumindest das Segment zu fihren und zumindest eine Bewe-
gung des Segments infolge des direkten Kontakts mit dem Segment, insbeson-
dere in einem von weiteren Segmenten des Schneidstrangs frei geschnittenen
Zustand des Schneidstrangs betrachtet, in der Schneidebene entlang zumindest
der von der FUhrungseinheit abgewandten Richtung zu begrenzen. Besonders
bevorzugt ist das Segmentfihrungselement einstiickig mit der Fihrungseinheit,
insbesondere mit einer AuBenwand der Fihrungseinheit, ausgebildet. Vorzugs-
weise weist die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung zumindest ein weiteres
Segmentfuhrungselement auf. Die Segmentfuhrungselemente sind bevorzugt je-
weils in einem Teilbereich der Fiihrungseinheit angeordnet, wobei sich die Teil-
bereiche in der Schneidebene gegeniberliegen bzw. zumindest im Wesentlichen
parallel zur Schneidebene verlaufen. Besonders bevorzugt ist das Segmentfih-
rungselement als Fortsatz ausgebildet, der an der Filhrungseinheit, insbesondere
an einer AuBenwand der Fuhrungseinheit, angeordnet ist. Mittels der erfindungs-
gemalen Ausgestaltung der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung kann vorteil-
haft ein Herausgleiten von Schneidentragerelementen des Schneidstrangs und
somit des Schneidstrang aus der Fuhrungseinheit zumindest in Teilbereichen der
Fuhrungseinheit verhindert werden. Somit kann vorteilhaft eine zuverlassige
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Werkzeugmaschinentrennvorrichtung erreicht werden, bei der der Schneidstrang
sicher in der FUhrungseinheit, insbesondere in einem Teilbereich der FUhrungs-
einheit, in dem das Segmentfihrungselement angeordnet ist, gefiihrt wird.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass die Filhrungseinheit, in der Schneidebe-
ne betrachtet, eine in sich geschlossene Au3enkontur aufweist, die zumindest
zwei zueinander zumindest im Wesentlichen parallel verlaufende Geraden und
zumindest zwei die Geraden miteinander verbindende Kreisbdgen aufweist. Be-
vorzugt werden die Kreisbégen von zwei konvexen Enden der Flihrungseinheit
gebildet. Unter einem ,konvexen Ende* soll hier insbesondere eine geometrische
Gestalt zumindest eines Bereichs der Fllhrungseinheit verstanden werden, wobei
der Bereich ausgehend von der Fllhrungseinheit nach aulen gewdlbt ausgebil-
det ist. Die von konvexen Enden gebildeten Kreisbégen der Flihrungseinheit sind
entlang einer Haupterstreckungsrichtung der Fllhrungseinheit an zwei zueinan-
der abgewandten Seiten der Fihrungseinheit angeordnet. Unter einer ,Haupter-
streckungsrichtung® soll hier insbesondere eine Richtung verstanden werden,
entlang der die Fuhrungseinheit, insbesondere zusammen mit dem montierten
Schneidstrang, eine maximale Erstreckung aufweist. Besonders bevorzugt ver-
lauft die Haupterstreckungsrichtung zumindest im Wesentlichen parallel zu den
Geraden der AuBBenkontur der Flhrungseinheit. Infolge der parallel verlaufenden
Geraden der AuBenkontur der FUhrungseinheit kann vorteilhaft ein Schneidspait
erzeugt werden, der bei einem Eintauchen des Schneidstrangs und der Fih-
rungseinheit senkrecht zu einer Oberfliche eines zu bearbeitenden Werkstiicks,
ab einem Zeitpunkt eines Eintauchens der parallel zueinander verlaufenden Ge-
raden der Au3enkontur der Fihrungseinheit in das Werkstuck, eine, in der
Schneidebene senkrecht zu den parallel verlaufenden Geraden betrachtet, zu-
mindest im Wesentlichen gleichbleibende Abmessung aufweist.

Vorteilhafterweise ist das Segmentfihrungselement zumindest im Bereich einer
der zumindest zwei Geraden der AuBenkontur an der Filhrungseinheit angeord-
net. Bevorzugt ist jeweils an den zwei Geraden der AuBBenkontur zumindest ein
Segmentfuhrungselement angeordnet. Besonders bevorzugt kann sich der
Schneidstrang, insbesondere Schneidentréagerelemente des Schneidstrangs, in
einem Bereich der Kreisbégen der AufRenkontur, in der Schneidebene betrachtet,
in der Fuhrungsnut der Fuhrungseinheit in eine von der Fihrungseinheit abge-
wandte Richtung bewegen, insbesondere in einem von weiteren
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Schneidentragerelementen des Schneidstrangs frei geschnittenen Zustand des
Schneidstrangs betrachtet. Somit sind die Kreisbégen besonders bevorzugt ent-
koppelt von dem Segmentfiihrungselement ausgebildet. Es kann vorteilhaft eine
hohe Sicherheit gegen ein Herausziehen des Schneidstrangs im Bereich der Ge-
raden der Au3enkontur der Fuhrungseinheit wahrend eines Betriebs der Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung erreicht werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass sich das Segmentfuhrungselement ausgehend
von einer ersten parallel zur Schneidebene verlaufenden AuRenflache der Fiih-
rungseinheit, insbesondere der AuRenflache einer AuRenwand der Fihrungsein-
heit, in Richtung einer weiteren parallel versetzt zur ersten AuBenflache verlau-
fenden AuRenflache der Fiihrungseinheit erstreckt. Insbesondere erstreckt sich
das Segmentfihrungselement ausgehend von der ersten AufRenfliche entlang
einer zumindest im Wesentlichen senkrecht zur Schneidebene verlaufenden
Richtung in Richtung der weiteren Aullenflache. Der Ausdruck ,im Wesentlichen
senkrecht” soll hier insbesondere eine Ausrichtung einer Richtung relativ zu einer
Bezugsrichtung definieren, wobei die Richtung und die Bezugsrichtung, insbe-
sondere in einer Ebene betrachtet, einen Winkel von 90° einschlieBen und der
Winkel eine maximale Abweichung von insbesondere kleiner als 8°, vorteilhaft
kleiner als 5° und besonders vorteilhaft kleiner als 2° aufweist. Bevorzugt weist
die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung zumindest ein weiteres Segmentfih-
rungselement auf, das, entlang einer senkrecht zur Schneidebene verlaufenden
Richtung betrachtet, gegeniiber des sich ausgehend von der ersten parallel zur
Schneidebene verlaufenden AulRenflache der Flihrungseinheit in Richtung der
weiteren parallel versetzt zur ersten AuRenflache verlaufenden AuRenflache der
Fuhrungseinheit erstreckenden Segmentfuhrungselements an der Fihrungsein-
heit angeordnet ist. Mittels der erfindungsgeméaRen Ausgestaltung der Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung kann konstruktiv einfach ein Segmentfihrungs-
element erreicht werden, das dazu vorgesehen ist, eine Bewegung des Schneid-
strangs in eine von der Fuhrungseinheit weggerichtete und in der Schneidebene
senkrecht zur Haupterstreckungsrichtung verlaufende Richtung vorteilhaft zu be-
grenzen.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass das Segmentfuhrungselement als Fort-
satz ausgebildet ist, der an zumindest einer Innenwand der Fuhrungseinheit an-

" geordnet ist. Unter einer ,Innenwand der Fuhrungseinheit* soll hier insbesondere
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eine Flache der Fuhrungseinheit verstanden werden, die in einem in der Fih-
rungseinheit angeordneten Zustand des Schneidstrangs dem Schneidstrang zu-
gewandt ist. Hierbei beriihren sich bevorzugt die Innenwand und der Schneid-
strang zumindest temporar wahrend einer Bewegung des Schneidstrangs relativ
zur FUhrungseinheit. Somit ist die Innenwand vorzugsweise als Fuhrungsflache
fur den Schneidstrang vorgesehen. Vorzugsweise wird das Segmentfuhrungs-
element zumindest teilweise von der Innenwand der Fuhrungseinheit gebildet.
Vorzugsweise ist das Segmentfuhrungselement mittels eines Stanzprozesses an
der Filhrungseinheit ausgebildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Segment-
fuhrungselement mittels eines anderen, einem Fachmann als sinnvoll erschei-
nenden Verfahrens an der Fuhrungseinheit ausgebildet ist. Zudem ist es denk-
bar, dass das Segmentfuhrungselement eine andere, einem Fachmann als sinn-
voll erscheinende Ausgestaltung aufweist, wie beispielsweise eine Ausgestaltung
als Rippe, als Nut usw. Mittels der erfindungsgemafRen Ausgestaltung kann vor-
teilhaft eine sichere Flihrung des Schneidstrangs in der Fiihrungseinheit erreicht
werden.

Besonders bevorzugt erstreckt sich das Segmentfuhrungselement zumindest im
Wesentlichen parallel zu einer Haupterstreckungsrichtung der Fihrungseinheit.
Die Haupterstreckungsrichtung erstreckt sich hierbei vorzugsweise ausgehend
von einem Kreisbogen der AuRenkontur der Fiihrungseinheit zu einem weiteren
Kreisbogen der AuRenkontur. Somit erstreckt sich das Segmentfihrungselement
bevorzugt zumindest in Teilbereichen zumindest im Wesentlichen parallel zu den
zwei Geraden der AuRenkontur der Flhrungseinheit. Vorzugsweise umfasst die
Fuhrungseinheit zumindest zwei Segmentfuhrungselemente, die sich zumindest
in Teilbereichen zumindest im Wesentlichen paraliel zu den zumindest zwei Ge-
raden der AuBenkontur der Fuhrungseinheit erstrecken. Somit ist die Fihrungs-
einheit insbesondere in Bereichen, in denen die Kreisbégen der Auf3enkontur
angeordnet sind, entkoppelt von den Segmentfihrungselementen. Es ist jedoch
auch denkbar, dass die Fuhrungseinheit ein Segmentfihrungselement aufweist,
das sich zumindest im Wesentlichen parallel zu einem gesamten Umfang der
AufBenkontur an der Innenwand der Fihrungseinheit erstreckt. Mittels der erfin-
dungsgeméaflen Ausgestaltung kann vorteilhaft eine einfache Montage des
Schneidstrangs durch ein Einfiihren, insbesondere in einem ungeschlossenen
Zustand des Schneidstrangs, im Bereich der Kreisbégen der AuRenkontur er-
reicht werden.
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Zudem wird vorgeschlagen, dass der Schneidstrang zumindest ein
Schneidentragerelement aufweist, das zumindest ein mit dem Segmentfiihrungs-
element der Fuhrungseinheit korrespondierendes Segmentgegenfithrungsele-
ment aufweist. Bevorzugt weist der Schneidstrang eine Vielzahl an
Schneidentragerelementen auf. Ein Fachmann wird insbesondere je nach An-
wendungsfall eine fir den Schneidstrang geeignete Anzahl an
Schneidentragerelementen auswéhlen. Besonders bevorzugt weist jedes
Schneidentragerelement des Schneidstrangs der Werkzeugmaschinentrennvor-
richtung zumindest ein Segmentgegenfihrungselement auf, das dazu vorgese-
hen ist, eine Bewegung des Schneidentrdgerelements, in einem in einer Fih-
rungseinheit angeordneten Zustand in einer von der Fihrungseinheit abgewand-
ten Richtung betrachtet, zumindest entlang einer zumindest im Wesentlichen pa-
rallel zu einer Schneidebene des Schneidstrangs verlaufenden Richtung zu be-
grenzen, insbesondere mittels eines Zusammenwirkens mit dem zumindest ei-
nen Segmentfihrungselement der Filhrungseinheit. Somit kann konstruktiv ein-
fach eine Fuhrung entlang einer zumindest im Wesentlichen parallel zu einer
Schneidebene des Schneidstrangs verlaufenden Richtung des Schneidstrangs
erreicht werden.

Vorteilhafterweise ist das Segmentgegenfihrungselement als Querfortsatz des
zumindest einen Schneidentragerelements ausgebildet, der sich zumindest im
Wesentlichen senkrecht zu einer Schneidebene des Schneidstrangs erstreckt.
Besonders bevorzugt begrenzt der Querfortsatz eine Langsnut, in die das Seg-
mentfuhrungselement in einem in der Fihrungseinheit angeordneten Zustand
des Schneidstrangs eingreift. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Segmentge-
genfuihrungselement zu einer Bewegungsbegrenzung des
Schneidentragerelements in ein als Nut ausgebildetes Segmentfuhrungselement
der Fuhrungseinheit eingreift. Zudem ist es auch denkbar, dass das Segmentfih-
rungselement eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausge-
staltung aufweist, wie beispielsweise eine Ausgestaltung als Rippe, als Nut usw.
Mittels der erfindungsgeméaRen Ausgestaltung kann konstruktiv einfach eine Be-
wegungsbegrenzung mittels eines Formschlusses realisiert werden.

Vorzugsweise weist der Schneidstrang zumindest ein Schneidentrégerelement
auf, das zumindest in einem Betriebszustand, entlang einer zumindest im We-
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sentlichen parallel zur Schneidebene und zumindest im Wesentlichen senkrecht
zu einer der zumindest zwei Geraden der AuBenkontur verlaufenden Richtung
betrachtet, mit zumindest einem Teilbereich des Schneidentragerelements zwi-
schen einem Teilbereich eines Fllhrungselements der Filhrungseinheit und dem
Segmentfuhrungselement angeordnet ist. Der Ausdruck ,zwischen” soll hier ins-
besondere eine raumliche Anordnung eines Bauteils entlang zumindest einer
Richtung zwischen zwei Teilbereichen eines weiteren Bauteils oder zwischen
zwei weiteren Bauteilen definieren, wobei vorzugsweise zumindest eine Gerade
entlang der Richtung existiert, die das Bauteil und die beiden Teilbereiche des
weiteren Bauteils oder das Bauteil und die zwei weiteren Bauteile schneidet. Mit-
tels der erfindungsgemafen Ausgestaltung kann vorteilhaft eine formgebundene
Fuhrung des Schneidentragerelements des Schheidstrangs erreicht werden.

Zudem wird vorgeschlagen, dass die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung zu-
mindest ein Drehmomentiibertragungselement, das zumindest teilweise in der
Fuhrungseinheit gelagert ist, umfasst. Bevorzugt ist das Drehmomentubertra-
gungselement zumindest teilweise entlang zumindest einer Richtung von Au-
Renwanden der Fihrungseinheit umgeben. Bevorzugt weist das Drehmoment-
Ubertragungselement eine konzentrische Kopplungsausnehmung auf, in die ein
Ritzel einer Antriebseinheit einer tragbaren Werkzeugmaschine und/oder ein
Zahnrad und/oder eine verzahnte Welle einer Getriebeeinheit der tragbaren
Werkzeugmaschine in einem montierten Zustand eingreifen kénnen/kann. Die
Kopplungsausnehmung wird hierbei bevorzugt von einem Innensechskant gebil-
det. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Kopplungsausnehmung eine andere,
einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweist. Zudem ist in
einer alternativen Ausgestaltung der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung denk-
bar, dass die FUhrungseinheit entkoppelt von dem Drehmomentiibertragungs-
element ausgebildet ist und stattdessen eine Ausnehmung aufweist, in die ein
Antriebselement einer tragbaren Werkzeugmaschine, an der die Werkzeugma-
schinentrennvorrichtung anordenbar ist, zu einem Antrieb des Schneidstrangs in
einem gekoppelten Zustand einfihrbar ist, um direkt mit dem Schneidstrang zu-
sammenzuwirken, insbesondere mit Schneidentragerelementen des Schneid-
strangs, die eine korrespondierend zum Antriebselement ausgebildete Antriebs-
flache und/oder Antriebsausnehmung umfassen. Mittels der erfindungsgeméfen
Ausgestaltung der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung kann konstruktiv einfach
ein geschlossenes System erreicht werden, das komfortabel von einem Bediener
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an einer dazu vorgesehenen Werkzeugmaschine montierbar ist. Es kann somit
vorteilhaft auf eine Einzelmontage von Komponenten, wie beispielsweise des
Schneidstrangs, der Fithrungseinheit und des Drehmomentibertragungsele-
ments, durch den Bediener zum Gebrauch der erfindungsgeméafien Werkzeug-
maschinentrennvorrichtung verzichtet werden.

Vorteilhafterweise weist der Schneidstrang zumindest ein
Schneidentragerelement auf, das auf einer dem Drehmomentubertragungsele-
ment zugewandten Seite des Schneidentrdgerelements zumindest eine Aus-
nehmung aufweist, in die das Drehmomentibertragungselement in zumindest ei-
nem Betriebszustand zum Antrieb des Schneidstrangs eingreift. Bevorzugt wei-
sen alle Schneidentragerelemente des Schneidstrangs auf dem Drehmoment-
Obertragungselement zugewandten Seiten der Schneidentrdgerelemente zumin-
dest eine Ausnehmung auf, in die das Drehmomentubertragungselement in zu-
mindest einem Betriebszustand zum Antrieb des Schneidstrangs eingreift. Es
kénnen konstruktiv einfach Krafte und/oder Drehmomente zum Antrieb des
Schneidstrangs an das Schneidentragerelement Ubertragen werden.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass das Schneidentrdgerelement zumindest
auf der dem Drehmomentibertragungselement zugewandten Seite zumindest im
Wesentlichen kreisbogenférmig ausgebildet ist. Die dem Drehmomentibertra-
gungselement in einem montierten Zustand zugewandte Seite des
Schneidentragerelements ist insbesondere in zumindest einem Teilbereich, zwi-
schen einer Mittelachse eines in und/oder am Schneidentragerelement angeord-
neten Verbindungselements und einer Mittelachse einer Verbindungsausneh-
mung des Schneidentragerelements zur Aufnahme des Verbindungselements
betrachtet, kreisbogenférmig ausgestaltet. Bevorzugt ist der kreisbogenférmige
Teilbereich angrenzend an die Ausnehmung, in die das Drehmomentiibertra-
gungselement eingreift, ausgebildet. Besonders bevorzugt weist der kreisbogen-
formige Teilbereich einen Radius auf, der zumindest im Wesentlichen einem Ra-
dius einer Umlenkkontur der Fuhrungseinheit, insbesondere einer Umlenkkontur
eines an einem konvexen Ende angeordneten Fuhrungselements der Fihrungs-
einheit, entspricht. Vorzugsweise ist die dem Drehmomentubertragungselement
in einem montierten Zustand zugewandte Seite des Schneidentragerelement,
insbesondere der Teilbereich, konkav ausgebildet. Es kann vorteilhaft eine Um-
lenkung des Schneidentréagerelements in einem Betrieb der Werkzeugmaschi-



10

15

20

25

30

35

WO 2012/116838 PCT/EP2012/000950

-10 -

nentrennvorrichtung erreicht werden. Ferner kann vorteilhaft ein kleiner Umlenk-
radius bei einer Umlenkung des Schneidentragerelements realisiert werden.

Ferner geht die Erfindung aus von einer tragbaren Werkzeugmaschine mit einer
Kopplungsvorrichtung zur formschlissigen und/oder kraftschlissigen Kopplung
mit einer erfindungsgemalen Werkzeugmaschinentrennvorrichtung. Unter einer
.tfragbaren Werkzeugmaschine“ soll hier insbesondere eine Werkzeugmaschine,
insbesondere eine Handwerkzeugmaschine, verstanden werden, die von einem
Bediener transportmaschinenlos transportiert werden kann. Die tragbare Werk-
zeugmaschine weist insbesondere eine Masse auf, die kleiner ist als 40 kg, be-
vorzugt kleiner als 10 kg und besonders bevorzugt kleiner als 5 kg. Besonders
bevorzugt bilden die erfindungsgeméafle Werkzeugmaschinentrennvorrichtung
und die erfindungsgemale tragbare Werkzeugmaschine ein Werkzeugmaschi-
nensystem. Es kann vorteilhaft eine tragbare Werkzeugmaschine erreicht wer-
den, die besonders vorteilhaft fir ein breites Einsatzspektrum geeignet ist.

Die erfindungsgemafRe Werkzeugmaschinentrennvorrichtung und/oder die erfin-
dungsgemale tragbare Werkzeugmaschine sollen hierbei nicht auf die oben be-
schriebene Anwendung und Ausfihrungsform beschrankt sein. Insbesondere
kann die erfindungsgemafle Werkzeugmaschinentrennvorrichtung und/oder die
erfindungsgemaéRe tragbare Werkzeugmaschine zu einer Erflillung einer hierin
beschriebenen Funktionsweise eine von einer hierin genannten Anzahl von ein-
zelnen Elementen, Bauteilen und Einheiten abweichende Anzahl aufweisen.

Zeichnung

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbeschreibung. In der
Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung,
die Beschreibung und die Anspriiche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombina-
tion. Der Fachmann wird die Merkmale zweckmagigerweise auch einzeln be-
trachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen.
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eine erfindungsgemale tragbaré Werkzeugmaschine mit einer
erfindungsgemaflen Werkzeugmaschinentrennvorrichtung in ei-
ner schematischen Dafstellung,

eine Detailansicht der erfindungsgemé&Ren Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung in einer schematischen Darstellung,

eine Detailansicht von Schneidentragerelementen eines
Schneidstrangs der erfindungsgemalen Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung in einer schematischen Darstellung,

eine weitere Detailansicht eines der Schneidentragerelemente
des Schneidstrangs der erfindungsgemafRen Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung in einer schematischen Darstellung,

eine Schnittansicht der erfindungsgemafRen Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung aus Figur 2 entlang der Linie V-V in einer
schematischen Darstellung,

eine Detailansicht einer alternativen erfindungsgematien Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung in einer schematischen Darstel-
lung,

eine Schnittansicht einer Fihrungseinheit und eines
Schneidentragerelements eines Schneidstrangs der alternativen
erfindungsgemaRen Werkzeugmaschinentrennvorrichtung aus
Figur 6 entlang der Linie VII-VII in einer schematischen Darstel-
lung und

eine Detailansicht des in der Fihrungseinheit angeordneten
Schneidentragerelements in einer schematischen Darstellung.

Beschreibung der Ausfihrungsbeispiele

Figur 1 zeigt eine tragbare Werkzeugmaschine 56a mit einer Werkzeugmaschi-

nentrennvorrichtung 10a, die zusammen ein Werkzeugmaschinensystem bilden.
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Die tragbare Werkzeugmaschine 56a weist eine Kopplungsvorrichtung 58a zur
formschlissigen und/oder kraftschlissigen Kopplung mit der Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung 10a auf. Die Kopplungsvorrichtung 58a kann hierbei als Ba-
jonettverschluss und/oder als eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erschei-
nende Kopplungsvorrichtung ausgebildet sein. Ferner weist die tragbare Werk-
zeugmaschine 56a ein Werkzeugmaschinengehause 60a auf, das eine Antriebs-
einheit 62a und eine Getriebeeinheit 64a der tragbaren Werkzeugmaschine 56a
umschlie3t. Die Antriebseinheit 62a und die Getriebeeinheit 64a sind zur Erzeu-
gung eines auf die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10a tGbertragbaren An-
triebsmoments auf eine, einem Fachmann bereits bekannte Art und Weise wir-
kungsmaRig miteinander verbunden. Die Getriebeeinheit 64a ist als Winkelge-
triebe ausgebildet. Die Antriebseinheit 62a ist als Elektromotoreinheit ausgebil-
det. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Antriebseinheit 62a und/oder die Ge-
triebeeinheit 64a eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Aus-
gestaltung aufweisen. Die Antriebseinheit 62a ist dazu vorgesehen, einen
Schneidstrang 12a der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10a in zumindest
einem Betriebszustand mit einer Schnittgeschwindigkeit kleiner als 6 m/s anzu-
treiben. Hierbei weist die tragbare Werkzeugmaschine 56a zumindest einen Be

triebsmodus auf, in dem ein Antrieb des Schneidstrangs 12a in einer Fihrungs-
einheit 14a der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10a entlang einer Schneid-
richtung 66a des Schneidstrangs 12a mit einer Schnittgeschwindigkeit kleiner als
6 m/s ermdglicht wird.

Figur 2 zeigt die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10a in einem von der
Kopplungsvorrichtung 58a der tragbaren Werkzeugmaschine 56a entkoppelten
Zustand. Die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10a weist den Schneidstrang
12a und die Fiihrungseinheit 14a auf, die zusammen ein geschlossenes System
bilden. Die Flhrungseinheit 14a ist als Schwert ausgebildet. Hierbei weist die
Fahrungseinheit 14a, in einer Schneidebene betrachtet, eine in sich geschlosse-
ne AuBenkontur auf, die zwei zueinander zumindest im Wesentlichen parallel
verlaufende Geraden 28a, 30a und zwei die Geraden 28a, 30a miteinander ver-
bindende Kreisbdgen 32a, 34a aufweist. Die Kreisbégen 32a, 34a werden von
zwei konvex ausgebildeten Enden 68a, 70a der Fuhrungseinheit 14a gebildet.
Die konvex ausgebildeten Enden 68a, 70a der Flhrungseinheit 14a sind, entlang
einer Haupterstreckungsrichtung 72a der Fuihrungseinheit 14a betrachtet, an
zwei sich abgewandten Seiten der Fihrungseinheit 14a angeordnet. Der
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Schneidstrang 12a wird mittels der Fuhrungseinheit 14a gefuhrt. Hierzu weist die
Fuhrungseinheit 14a zumindest ein FUhrungselement 44a (Figur 5) auf, mittels
dessen der Schneidstrang 12a gefuhrt wird. Das Fuhrungselement 44a ist hierbei
als Fihrungsnut 76a ausgebildet, die sich in der Schneidebene des Schneid-
strangs 12a entlang eines gesamten Umfangs der Fihrungseinheit 14a erstreckt.
Hierbei wird der Schneidstrang 12a mittels die Fihrungsnut 76a begrenzenden
Randbereichen der Fiihrungseinheit 14a gefuhrt. Es ist jedoch auch denkbar,
dass das Fuhrungselement 44a in einer anderen, einem Fachmann als sinnvoll
erscheinenden Art und Weise, wie beispielsweise als rippenartige Anformung an
der Fuhrungseinheit 14a, die in eine Ausnehmung an dem Schneidstrang 12a
eingreift, ausgebildet ist. Der Schneidstrang 12a wird, in einer senkrecht zur
Schneidebene verlaufenden Ebene betrachtet, von drei Seiten von den die Fih-
rungsnut 76a begrenzenden Randbereiche umgeben (Figur 5). Der Schneid-
strang 12a wird wahrend eines Betriebs umlaufend entlang des Umfangs in der
Fuhrungsnut 76a relativ zur Fihrungseinheit 14a bewegt.

Des Weiteren weist die Fllhrungseinheit 14a vier Segmentfihrungselemente 16a,
18a, 20a, 22a zur Fiihrung des Schneidstrangs 12a auf, wobei jeweils zwei der
vier Segmentfuhrungselemente 16a, 18a, 20a, 22a dazu vorgesehen sind, eine
Bewegung des Schneidstrangs 12a, in einer von der Fihrungseinheit 14a abge-
wandten Richtung betrachtet, entlang jeweils einer zumindest im Wesentlichen
parallel zur Schneidebene des Schneidstrangs 12a verlaufenden Richtung 24a,
26a zu begrenzen (Figur 5). Die Richtungen 24a, 26a entlang der jeweils zwei
der vier Segmentfihrungselemente 16a, 18a, 20a, 22a eine Bewegung des
Schneidstrangs 12a in eine von der Fihrungseinheit 14a abgewandte Richtung
begrenzen, verlaufen hierbei jeweils zumindest im Wesentlichen senkrecht zu
den Geraden 28a, 30a der AuRenkontur der FUhrungseinheit 14a. Hierbei sind
jeweils zwei der vier Segmentfuhrungselemente 16a, 18a, 20a, 22a in einem Be-
reich einer der zwei Geraden 28a, 30a der AuRenkontur an der Filhrungseinheit
14a angeordnet. Somit sind zwei der vier Segmentfihrungselemente 16a, 18a,
20a, 22a in einem Teilbereich der Filhrungseinheit 14a angeordnet, in dem der
Schneidstrang 12a in einem Betriebszustand bei einer umlaufenden Bewegung
des Schneidstrangs 12a in Schneidrichtung 66a entlang des Umfangs der Fih-
rungseinheit 14a, entlang der Haupterstreckungsrichtung 72a betrachtet, in eine
von der tragbaren Werkzeugmaschine 56a abgewandte Richtung bewegt wird.
Ferner sind zwei der vier Segmentfuhrungselemente 16a, 18a, 20a, 22a in einem
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Teilbereich der Fuhrungseinheit 14a angeordnet, in dem der Schneidstrang 12a
in einem Betriebszustand bei einer umlaufenden Bewegung des Schneidstrangs
12a in Schneidrichtung 66a entlang des Umfangs der Fuhrungseinheit 14a, ent-
lang der Haupterstreckungsrichtung 72a betrachtet, in eine auf die tragbare
Werkzeugmaschine 56a zugewandte Richtung bewegt wird. Die vier Segment-
fuhrungselemente 16a, 18a, 20a, 22a sind dazu vorgesehen, den Schneidstrang
12a in Bereichen der Geraden 28a, 30a der AuRenkontur in der Fihrungsnut 76a
zu halten.

Die vier Segmentfuhrungselemente 16a, 18a, 20a, 22a sind einsttckig mit der
Fuhrungseinheit 14a ausgebildet. Zwei der vier Segmentfiihrungselemente 16a,
18a, 203, 22a sind jeweils einstiickig mit einer von zwei Aulenwénden 80a, 82a
der Fuhrungseinheit 14a ausgebildet. Die Segmentfihrungselemente 16a, 18a,
20a, 22a sind, entlang der senkrecht zu den Geraden 28a, 30a der Auf3enkontur
verlaufenden Richtungen 24a, 26a betrachtet, jeweils an sich abgewandten Sei-
ten der Aulenwéande 80a, 82a angeordnet. Es ist jedoch auch denkbar, dass die
vier Segmentfiihrungselemente 16a, 18a, 20a, 22a getrennt von der Fuhrungs-
einheit 14a ausgebildet sind und beispielsweise mittels einer Rastverbindung
o.dgl. 16sbar mit der FlUhrungseinheit 14a verbindbar ausgebildet éind. Zwei der
vier Segmentfihrungselemente 16a, 18a, 20a, 22a, die einstickig mit einer der
AuBlenwénde 80a, 82a ausgebildet sind erstrecken sich jeweils ausgehend von
einer ersten paraliel zur Schneidebene verlaufenden Aulenflache 36a der Fih-
rungseinheit 14a in Richtung einer weiteren parallel versetzt zur ersten Aulenfla-
che 36a verlaufenden AuRenflache 38a der Flhrungseinheit 14a. Die zwei weite-
ren der vier Segmentfuhrungselemente 16a, 18a, 20a, 22a erstrecken sich hier-
bei ausgehend von der weiteren AuBenflache 38a in Richtung der ersten Aulen-
fliche 36a. Die AuRenflachen 36a, 38a werden hierbei von den Auenwanden
80a, 82a der Fuhrungseinheit 14a gebildet. Somit sind die vier Segmentfiih-
rungselemente 16a, 18a, 20a, 22a als Fortsatze ausgebildet, die einstiickig mit
den AuRenwéanden 80a, 82a ausgebildet sind. Ferner erstrecken sich die vier
Segmentfuhrungselemente 16a, 18a, 20a, 22a jeweils, entlang der Haupterstre-
ckungsrichtung 72a der Fiihrungseinheit 14a betrachtet, entlang einer gesamten
Erstreckung der jeweiligen Geraden 28a, 30a der AuRenkontur, bis zu den von
den konvexen Enden 68a, 70a gebildeten Kreisbégen 32a, 34a.
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Des Weiteren weist die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10a ein mittels der
Fuhrungseinheit 14a zumindest teilweise gelagertes Drehmomentlbertragungs-
element 46a zum Antrieb des Schneidstrangs 12a auf. Das Drehmomentibertra-
gungselement 46a ist in einem gekoppelten Zustand zum Antrieb des Schneid-
strangs 12a mit einem Ritzel (hier nicht naher dargestellt) der Antriebseinheit 62a
und/oder einem Zahnrad (hier nicht ndher dargestelit) und/oder einer verzahnten
Welle (hier nicht ndaher dargestellt) der Getriebeeinheit 64a gekoppeit. Hierbei
weist das Drehmomentibertragungselement 46a eine Kopplungsausnehmung
78a auf, die in einem montierten Zustand mit einem Antriebselement der tragba-
ren Werkzeugmaschine 56a koppelbar ist. Die Kopplungsausnehmung 78a ist
konzentrisch im Drehmomentibertragungselement 46a angeordnet. Ferner ist
die Kopplungsausnehmung 78a dazu vorgesehen, in einem gekoppelten Zustand
des Drehmomentlbertragungselements 46a und/oder der Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung 10a mit dem Ritzel (hier nicht naher dargestellt) der Antriebs-
einheit 62a und/oder dem Zahnrad (hier nicht ndher dargestellt) und/oder der
verzahnten Welle (hier nicht naher dargestellt) der Getriebeeinheit 64a gekoppelt
zu werden. Die Kopplungsausnehmung 78a ist als Innensechskant ausgebildet.
Es ist jedoch auch denkbar, dass die Kopplungsausnehmung 78a eine andere,
einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweist.

Der Schneidstrang 12a umfasst eine Vielzahl miteinander verbundener
Schneidentragerelemente 40a, 42a, die jeweils mittels eines Verbindungsele-
ments 84a, 86a des Schneidstrangs 12a miteinander verbunden sind, das zu-
mindest im Wesentlichen blindig mit einer von zwei Auenflachen 88a, 90a eines
der miteinander verbundenen Schneidentragerelemente 40a, 42a abschliefl3t (Fi-
guren 3 und 5). Die AuRenflachen 88a, 90a verlaufen in einem in der Fuhrungs-
nut 76a angeordneten Zustand des Schneidstrangs 12a zumindest im Wesentli-
chen parallel zur Schneidebene. Ein Fachmann wird je nach Anwendungsfall ei-
ne fur den Schneidstrang 12a geeignete Anzahl an Schneidentragerelementen
40a, 42a auswahlen. Die Schneidentrdgerelemente 40a, 42a sind jeweils
einstiickig mit einem der Verbindungselemente 84a, 86a ausgebildet. Hierbei
sind die Verbindungselemente 84a, 86a bolzenférmig ausgebildet. Ferner weisen
die Schneidentragerelemente 40a, 42a jeweils eine Verbindungsausnehmung
92a, 94a zur Aufnahme eines der Verbindungselemente 84a, 86a der miteinan-
der verbundenen Schneidentragerelemente 40a, 42a auf. Die Verbindungsele-
mente 84a, 86a sind mittels der Fuhrungseinheit 14a gefuhrt (Figur 5). Hierbei
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sind die Verbindungselemente 84a, 86a in einem montierten Zustand des
Schneidstrangs 12a in der Fihrungsnut 76a angeordnet. Die Verbindungsele-
mente 84a, 86a kdnnen sich, in einer senkrecht zur Schneidebene verlaufenden
Ebene betrachtet, an zwei Seitenwanden 96a, 98a der Fiihrungsnut 76a abstit-
zen. Die Seitenwande 96a, 98a der FUhrungsnut 76a erstrecken sich, in der
Schneidebene betrachtet, ausgehend von der Filhrungseinheit 14a senkrecht zur
Schneidrichtung 66a des Schneidstrangs 12a nach auRen.

Ferner sind die Schneidentragerelemente 40a, 42a in einem Betriebszustand in
Bereichen der Fuhrungseinheit 14a, in denen jeweils zwei der vier Segmentfih-
rungselemente 16a, 18a, 20a, 22a an der Fuhrungseinheit 14a angeordnet sind,
entlang einer zumindest im Wesentlichen parallel zur Schneidebene und zumin-
dest im Wesentlichen senkrecht zu einer der zwei Geraden 28a, 30a der Auf3en

kontur verlaufenden Richtung betrachtet, jeweils mit einem Teilbereich der
Schneidentragerelemente 40a, 42a zwischen einem das als Fuhrungsnut 76a
ausgebildeten Fiihrungselement 44a begrenzenden Randbereich 74a der Fuh-
rungseinheit 14a und einem der vier Segmentfithrungselemente 16a, 18a, 203,
22a angeordnet. Somit werden die Schneidentrdgerelemente 40a, 42a in einem
Betriebszustand in Bereichen der Filhrungseinheit 14a, in dem die Segmentfiih-
rungselemente 16a, 18a, 20a, 22a an der Fihrungseinheit 14a angeordnet sind,
jeweils in dem Teilbereich der Schneidentragerelemente 40a, 42a entlang der
zumindest im Wesentlichen parallel zur Schneidebene und zumindest im We-
sentlichen senkrecht zu einer der zwei Geraden 28a, 30a der Auflenkontur ver-
laufenden Richtung von dem die Filhrungsnut 76a begrenzenden Randbereich
der Fuhrungseinheit 14a und einem der vier Segmentfihrungselemente 16a,
18a, 20a, 22a umgeben. Insgesamt werden die Schneidentragerelemente 40a,
42a in einem Betriebszustand in Bereichen der Fihrungseinheit 14a, in dem die
Segmentfithrungselemente 16a, 18a, 20a, 22a an der Fihrungseinheit 14a an-
geordnet sind, jeweils in zwei zueinander verschiedenen Teilbereichen entlang
der zumindest im Wesentlichen parallel zur Schneidebene und zumindest im
Wesentlichen senkrecht zu einer der zwei Geraden 28a, 30a der Aul3enkontur
verlaufenden Richtung von dem die Fihrungsnut 76a begrenzenden Randbe-
reich der Fuhrungseinheit 14a und von einem der vier Segmentfihrungselemente
16a, 18a, 20a, 22a umgeben. Die Schneidentragerelemente 40a, 42a werden
mittels der vier Segmentfuhrungselemente 16a, 18a, 20a, 22a in Bereichen der
Geraden 28a, 30a der AuRenkontur in der Fihrungsnut 76a gehalten.
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Des Weiteren weisen die Schneidentragerelemente 40a, 42a des Schneidstrangs
12a jeweils eine Ausnehmung 52a, 54a auf, die jeweils in einem montierten Zu-
stand auf einer dem Drehmomentibertragungselement 46a zugewandten Seite
48a, 50a des jeweiligen Schneidentragerelements 40a, 42a angeordnet ist. Das
Drehmomentubertragungselement 46a greift in zumindest einem Betriebszustand
zum Antrieb des Schneidstrangs 12a in die Ausnehmungen 52a, 54a ein. Das
Drehmomentibertragungselement 46a ist hierbei als Zahnrad ausgebildet. Somit
umfasst das Drehmomentlibertragungselement 46a Zahne (hier nicht naher dar-
gestellt), die dazu vorgesehen sind, in zumindest einem Betriebszustand zum
Antrieb des Schneidstrangs 12a in die Ausnehmungen 52a, 54a der
Schneidentragerelemente 40a, 42a einzugreifen. Ferner sind die dem Drehmo-
mentibertragungselement 46a zugewandten Seiten 48a, 50a der
Schneidentragerelemente 40a, 42a kreisbogenférmig ausgebildet. Die dem
Drehmomentibertragungselement 46a in einem montierten Zustand zugewand-
ten Seiten 48a, 50a der Schneidentragerelemente 40a, 42a sind jeweils in Teil-
bereichen 100a, 102a, 104a, 106a, zwischen einer Mittelachse 108a des jeweili-
gen Verbindungselements 84a, 86a und einer Mittelachse 110a, 112a der jewei-
ligen Verbindungsausnehmung 92a, 94a betrachtet, kreisbogenférmig ausgestal-
tet. Die kreisbogenférmigen Teilbereiche 100a, 102a, 104a, 106a sind jeweils
angrenzend an die Ausnehmungen 52a, 54a, in die das Drehmomentibertra-
gungselement 46a eingreift, ausgebildet. Hierbei weisen die kreisbogenférmigen
Teilbereiche 100a, 102a, 104a, 106a einen Radius auf, der einem Radius eines
Verlaufs der Fihrungsnut 76a an den konvexen Enden 68a, 70a entspricht. Die
Teilbereiche 100a, 102a, 104a, 106a sind konkav ausgebildet (Figuren 3 und 4).

Ferner weist der Schneidstrang 12a Schneidelemente 114a, 116a auf. Die
Schneidelemente 114a, 116a sind jeweils einstickig mit einem der
Schneidentragerelemente 40a, 42a ausgebildet. Eine Anzahl der Schneidele-
mente 114a, 116a ist abhdngig von einer Anzah! an Schneidentrdgerelementen
40a, 42a. Ein Fachmann wird je nach Anzahl an Schneidentrdgerelementen 40a,
42a eine geeignete Anzahl an Schneidelementen 114a, 116a auswahlen. Die
Schneidelemente 114a, 116a sind dazu vorgesehen, ein Abtrennen und/oder ein
Abtragen von Werkstoffteilchen eines zu bearbeitenden Werkstiicks (hier nicht
naher dargestelit) zu erméglichen. Die Schneidelemente 114a, 116a kénnen bei-
spielsweise als VolimeiRel, HalbmeiRel oder andere, einem Fachmann als sinn-
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voll erscheinende Schneidenarten ausgebildet sein, die dazu vorgesehen sind,
ein Abtrennen und/oder ein Abtragen von Werkstoffteilchen eines zu bearbeiten-
den Werkstlcks zu erméglichen. Der Schneidstrang 12a ist endlos ausgebildet.
Somit ist der Schneidstrang 12a als Schneidkette ausgebildet. Die
Schneidentragerelemente 40a, 42a sind hierbei als Kettenglieder ausgebildet, die
mittels der bolzenférmigen Verbindungselemente 84a, 86a miteinander verbun-
den sind. Es ist jedoch auch denkbar, dass der Schneidstrang 12a, die
Schneidentrdgerelemente 40a, 42a und/oder die Verbindungselemente 84a, 86a
in einer anderen, einem Fachmann als sinnvoll erscheinenden Art und Weise
ausgestaltet sind.

In Figuren 6 bis 8 ist ein alternatives Ausfihrungsbeispiel dargestellt. Im Wesent-
lichen gleichbleibende Bauteile, Merkmale und Funktionen sind grundsatzlich mit
den gleichen Bezugszeichen beziffert. Zur Unterscheidung der Ausfihrungsbei-
spiele sind den Bezugszeichen der Ausfuhrungsbeispiele die Buchstaben a und
b hinzugefiigt. Die nachfolgende Beschreibung beschrankt sich im Wesentlichen
auf die Unterschiede zu dem ersten Ausfiihrungsbeispiel in den Figuren 1 bis 5,
wobei beziglich gleichbleibender Bauteile, Merkmale und Funktionen auf die Be-
schreibung des ersten Ausfihrungsbeispiels in den Figuren 1 bis 5 verwiesen
werden kann.

Figur 6 zeigt eine alternative Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10b in einem
von einer Kopplungsvorrichtung der tragbaren Werkzeugmaschine (hier nicht na-
her dargestellt) entkoppelten Zustand. Die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung
10b weist einen Schneidstrang 12b und eine Flhrungseinheit 14b auf, die zu-
sammen ein geschlossenes System bilden. Die Fithrungseinheit 14b ist als
Schwert ausgebildet. Hierbei weist die Flihrungseinheit 14b, in einer Schneid-
ebene betrachtet, eine in sich geschlossene Auflenkontur auf, die zumindest im
Wesentlichen als Lamésches Oval ausgebildet ist. Somit umfasst die AuRenkon-
tur zumindest zwei langliche Seiten, die mittels zweier Kreisbégen 32b, 34b mit-
einander verbunden sind. Hierbei sind die langlichen Seiten ausgehend von der
Fahrungseinheit 14b in eine von der Fihrungseinheit 14b abgewandte Richtung
betrachtet konvex ausgebildet. Die Kreisbégen 32b, 34b werden von zwei konvex
ausgebildeten Enden 68b, 70b der Flhrungseinheit 14b gebildet. Die konvex
ausgebildeten Enden 68b, 70b der Flhrungseinheit 14b sind, entlang einer
Haupterstreckungsrichtung 72b der Fiihrungseinheit 14b betrachtet, an zwei ei-
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nander abgewandten Seiten der Fuhrungseinheit 14b angeordnet. Der Schneid-
strang 12b wird mittels der Fihrungseinheit 14b gefuhrt. Die Fuhrungseinheit 14b
weist hierbei zumindest ein Segmentfihrungselement 16b zur Fihrung des
Schneidstrangs 12b auf, das dazu vorgesehen ist, eine Bewegung des Schneid-
strangs 12b, in einer von der Fihrungseinheit 14b abgewandten Richtung be-
trachtet, zumindest entlang einer zumindest im Wesentlichen parallel zu einer
Schneidebene des Schneidstrangs 12b verlaufenden Richtung 24b, 26b zu be-
grenzen. Das Segmentfihrungselement 16b erstreckt sich ausgehend von einer
ersten parallel zur Schneidebene verlaufenden Auenflache 36b der Fihrungs-
einheit 14b in Richtung einer weiteren, parallel versetzt zur ersten Auenflache
36b verlaufenden AuRenflache 38b der Fuhrungseinheit 14b (Figur 7). Hierbei ist
ein Teilbereich der AuRenflache 36b in Richtung der weiteren Au3enfldche 38b
umgebogen. Somit erstreckt sich das Segmentfuhrungselement 16b in eine Fuh-
rungsnut 76b der Fihrungseinheit 14b hinein. Das Segmentfihrungselement 16b
ist als Fortsatz ausgebildet, der an zumindest einer Innenwand der Fuhrungsein-
heit 14b angeordnet ist. Die Innenwand der Fuhrungseinheit 14b begrenzt hierbei
die FUhrungsnut 76b der FUhrungseinheit 14b, mittels derer der Schneidstrang
12b gefuhrt wird. Somit bildet die Innenwand der Fihrungseinheit 14b zumindest

eine Seitenwand 96b der Fihrungsnut 76b.

Insgesamt weist die FUhrungseinheit 14b zumindest zwei Segmentfuhrungsele-
mente 16b, 22b auf. Die Segmentfiihrungselemente 16b, 22b erstrecken sich
hierbei ausgehend von der ersten parallel zur Schneidebene verlaufenden Au-
Renflache 36b der Fuhrungseinheit 14b in Richtung der weiteren parallel versetzt
zur ersten Auflenflache 36b verlaufenden Aulenflache 38b der Fiihrungseinheit
14b. Hierbei ist es jedoch auch denkbar, dass die Werkzeugmaschinentrennvor-
richtung 10b zusétzlich an der weiteren AuRenflache 38b ebenfalls zumindest ein
oder zwei Segmentfuhrungselemente aufweist, die dazu vorgesehen sind, eine
Bewegung des Schneidstrangs 12b, in einer von der Filhrungseinheit 14b abge-
wandten Richtung betrachtet, zumindest entlang einer zumindest im Wesentli-
chen parallel zu einer Schneidebene des Schneidstrangs 12b verlaufenden Rich-
tung 24b, 26b zu begrenzen. Die Segmentfiihrungselemente 16b, 22b sind mit-
tels eines Stanzverfahrens in die erste AuBenflache 36b eingebracht. Es ist je-
doch auch denkbar, dass die Segmentfuhrungselemente 16b, 22b mittels eines

anderen, einem Fachmann als sinnvoll erscheinenden Verfahrens an der Fiih-
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rungseinheit 14b eingebracht sind, wie beispielsweise mittels eines Umformver-
fahrens, das dazu vorgesehen ist, mittels eines Stempels und einer Matrize rip-
penartige Segmentfihrungselemente an die Fuhrungseinheit 14b anzuformen.
Ferner sind die Segmentfuhrungselemente 16b, 22b partiell an der Innenwand
der Fuhrungseinheit 14b angeordnet. Somit umfasst jedes der Segmentfiih-
rungselemente 16b, 22b stegartige Segmentfiihrungsteilbereiche (hier nicht na-
her dargestellt). Zudem ist es denkbar, dass die Fuhrungseinheit 14b zusatzlich
oder alternativ mehrere voneinander entlang einer Langsrichtung der Flihrungs-
einheit 14b beabstandet an der Innenwand angeordnete Segmentfiihrungsele-

mente aufweist.

Des Weiteren weist der Schneidstrang 12b zumindest ein
Schneidentragerelement 40b auf, das zumindest ein Segmentgegenfiihrungs-
element 124b umfasst, das dazu vorgesehen ist, eine Bewegung des
Schneidentragerelements 40b, in einem in der Fihrungseinheit 14b der Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung 10b angeordneten Zustand in einer von der Flih-
rungseinheit 14b abgewandten Richtung betrachtet, zumindest entlang der zu-
mindest im Wesentlichen parallel zur Schneidebene des Schneidstrangs 12b ver-
laufenden Richtung 24b, 26b zu begrenzen. Das Segmentgegenfuhrungselement
124b wird von einem Querfortsatz gebildet, der sich zumindest im Wesentlichen
senkrecht zur Schneidebene des Schneidstrangs 12b erstreckt. Hierbei begrenzt
das Segmentgegenfihrungselement 124b eine Langsnut. Das Segmentgegen-
fuhrungselement 124b ist dazu vorgesehen, zu einer Bewegungsbegrenzung mit
den an der Fuhrungseinheit 14b angeordneten Segmentfihrungselementen 16b,
22b, die korrespondierend mit dem Segmentgegenfiihrungselement 124b ausge-
bildet sind, zusammenzuwirken. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Segment-
gegenfuhrungselement 124b eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erschei-
nende Ausgestaltung aufweist, wie beispielsweise eine Ausgestaltung als Rippe
usw., die mit einer an der Filhrungseinheit 14b angeordneten Nut zu einer Bewe-
gungsbegrenzung zusammenwirkt. Insgesamt weist der Schneidstrang 12b eine
Vielzahl an Schneidentragerelementen 40b, 42b auf. Jedes
Schneidentragerelement 40b, 42b des Schneidstrangs 12b umfasst hierbei zu-
mindest ein Segmentgegenfuhrungselement 124b, das dazu vorgesehen ist, eine
Bewegung der Schneidentragerelemente 40b, 42b, in einem in der Fihrungsein-
heit 14b der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10b angeordneten Zustand in
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einer von der Filhrungseinheit 14b abgewandten Richtung betrachtet, zumindest
entlang einer zumindest im Wesentlichen parallel zur Schneidebene des
Schneidstrangs 12b verlaufenden Richtung 24b, 26b zu begrenzen.

Zudem weist jedes der Schneidentragerelemente 40b, 42b eine Druckkraftiibert-
ragungsflache 128b auf (Figuren 7 und 8). Die Druckkraftibertragungsflache
128b ist dazu vorgesehen, Druckkréfte, die bei einer Bearbeitung eines Werk-
stucks (hier nicht ndher dargestellt) auf den Schneidstrang 12b einwirken, mittels
eines Zusammenwirkens mit einem Druckkraftaufnahmebereich 130b der Fuh-
rungseinheit 14b abzustutzen. Der Druckkraftaufnahmebereich 130b der Fih-
rungseinheit 14b ist hierbei, betrachtet entlang einer zumindest im Wesentlichen
senkrecht zur Schneidebene des Schneidstrangs 12b verlaufenden Richtung,
zwischen der Aullenflache 36b und der weiteren AuRenflache 38b der Fuhrungs-
einheit 14b angeordnet.

Das Schneidentragerelement 40b des Schneidstrangs 12c¢ weist ferner eine An-
triebsflache 126b auf, die dazu vorgesehen ist, zu einem Antrieb des Schneid-
strangs 12b mit Antriebsflachen eines Drehmomentibertragungselements 46b
der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10b zusammenzuwirken. Die Antriebs-
flachen des Drehmomentiibertragungselements 46b sind hierbei als Zahnflanken
ausgebildet. Die Antriebsflache 126b des Schneidentragerelements 40b ist somit
korrespondierend mit den Antriebsflaichen des Drehmomentiibertragungsele-
ments 46b ausgebildet. Bei einem Antrieb des Schneidstrangs 12b liegen die
Zahnflanken des Drehmomentibertragungselements 46b temporéar an der An-
triebsflache 126b zu einer Ubertragung von Antriebskraften an.

Die Schneidentragerelemente 40b, 42b des Schneidstrangs 12b sind mittels zu-
mindest eines Verbindungselements 84b des Schneidstrangs 12b miteinander
verbunden, das zumindest im Wesentlichen blindig mit zumindest einer Au3en-
flache 88b, 90b eines der Schneidentragerelemente 40b, 42b abschliet (Figur
8). Es ist jedoch auch denkbar, dass das Verbindungselement 84b entlang einer
zumindest im Wesentlichen senkrecht zur Schneidebene verlaufenden Richtung
tber zumindest einer der Aufenfldchen 88b, 90b hinaussteht. Das Verbindungs-
element 84b schlielt, betrachtet entlang einer Querachse des Verbindungsele-
ments 84b, bundig mit beiden AuBenflachen 88b, 90b eines der



10

15

20

25

30

35

WO 2012/116838 PCT/EP2012/000950

-22-

Schneidentragerelemente 40b, 42b ab. Die Querachse des Verbindungselements
84b verlauft in einem miteinander gekoppelten Zustand der
Schneidentragerelemente 40b, 42b zumindest im Wesentlichen senkrecht zur
Schneidebene des Schneidstrangs 12b. Das Verbindungselement 84b ist
einstickig mit einem der Schneidentragerelemente 40b, 42b ausgebildet. Hierbei
ist das Verbindungselement 84b als Langsfortsatz eines der
Schneidentragerelemente 40b, 42b ausgebildet. Das als Langsfortsatz ausgebil-
dete Verbindungselement 84b erstreckt sich zumindest im Wesentlichen entlang
einer Langserstreckung des Schneidentragerelements 40b, mit dem das Verbin-
dungselement 84b einstlickig ausgebildet ist. Das als Léngsfortsatz ausgebildete
Verbindungselement 84b erstreckt sich somit zumindest im Wesentlichen parallel
zur Schneidebene des Schneidstrangs 12b. Hierbei ist der Langsfortsatz haken-
formig ausgebildet. Hierbei ist der Langsfortsatz abweichend von einem stabfér-
migen Fortsatz ausgebildet, an den ein kreisférmiges Formschlusselement
angeformt ist und/oder abweichend von einem halbkreisférmigen Fortsatz. Jedes
Schneidentragerelement 40b, 42b des Schneidstrangs 12b der Werkzeugma-
schinentrennvorrichtung 10b weist jeweils ein als Langsfortsatz ausgebildetes
Verbindungselement 84b (hier lediglich ein Schneidentrdgerelement 40b mit ei-
nem Verbindungselement 84b in Figur 8 zur Veranschaulichung dargestellt) und
jeweils eine korrespondierend mit dem Verbindungselement 84b ausgebildete
Verbindungsausnehmung 92b auf. Die einzelnen Verbindungselemente 84b der
Schneidentragerelemente 40b, 42b sind zur Bildung des als Schneidkette ausge-
bildeten Schneidstrangs 12b jeweils dazu vorgesehen, mittels eines Zusammen-
wirkens mit einer Verbindungsausnehmung 92b eine formschlissige Verbindung
zwischen den Schneidentragerelementen 40b, 42b zu realisieren, mittels derer
die Schneidentragerelemente 40b, 42b schwenkbar miteinander verbunden sind.

Des Weiteren weist das als Langsfortsatz ausgebildete Verbindungselement 84b
auf einer Seite einen Quersicherungsbereich 118b auf. Der Quersicherungsbe-
reich 118b ist dazu vorgesehen, mittels eines Zusammenwirkens mit zumindest
einem Quersicherungselement eines mit dem Schneidentragerelement 40b ver-
bundenen Schneidentragerelements 42b der Schneidentragerelemente 40b, 42b,
eine Querbewegung der Schneidentrdgerelemente 40b, 42b entlang zumindest
zweier entgegengesetzt ausgerichteten Richtungen in einem gekoppelten Zu-
stand relativ zueinander zumindest weitestgehend zu verhindern. Hierbei ist der
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Quersicherungsbereich 118b als Rippe ausgebildet. Es ist jedoch auch denkbar,
dass der Quersicherungsbereich 118b eine andere, einem Fachmann als sinnvoll
erscheinende Ausgestaltung aufweist, wie beispielsweise eine Ausgestaltung als
Nut usw. Der Quersicherungsbereich 118b ist auf einer einem einstiickig mit dem
Schneidentragerelement 40b ausgebildeten Schneidelement 114b zugewandten

Seite des Verbindungselements 84b angeordnet.

Ferner weisen die Schneidentrégerelemente 40b, 42b jeweils zwei Quersiche-
rungselemente 120b, 122b auf, die dazu vorgesehen sind, in einem gekoppelten
Zustand der Schneidentragerelemente 40b, 42b jeweils mit einem Quersiche-
rungsbereich zusammenzuwirken. Die Quersicherungselemente 120b, 122b sind
jeweils in einem die Verbindungsausnehmung 92b begrenzenden Randbereich
des jeweiligen Schneidentragerelements 40b, 42b angeordnet. Hierbei sind die
Quersicherungselemente 120b, 122b einstickig mit den
Schneidentragerelementen 40b, 42b ausgebildet. Die Quersicherungselemente
120b, 122b sind jeweils mittels eines Prageverfahrens einstiickig an das jeweilige
Schneidentragerelement 40b, 42b angeformt. Somit erstrecken sich die Quersi-
cherungselemente 120b, 122b, betrachtet entlang einer zumindest im Wesentii-
chen senkrecht zur Schneidebene des Schneidstrangs 12b verlaufenden Rich-
tung, maximal bis zu den AuRenflachen 88b, 90b der Schneidentragerelemente
40b, 42b. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Quersicherungselemente 120b,
122b mittels eines anderen, einem Fachmann als sinnvoll erscheinenden Verfah-
rens einstickig an das jeweilige Schneidentragerelement 40b, 42b angeformt
sind, wie beispielsweise mittels eines Schweillverfahrens, mittels eines Klebever-

fahrens, mittels eines Stanzverfahrens, mittels eines Biegeverfahrens usw.

Zudem sind die zwei an jedem der Schneidentréagerelemente 40b, 42b angeord-
neten Quersicherungselemente 120b, 122b, betrachtet entlang einer zumindest
im Wesentlichen senkrecht zur Schneidebene des Schneidstrangs 12b verlau-
fenden Richtung, an einander abgewandten Seiten der Schneidentragerelemente
40b, 42b angeordnet. Ferner sind die zwei an jedem der Schneiden-
tragerelemente 40b, 42b angeordneten Quersicherungselemente 120b, 122b re-
lativ zueinander versetzt an dem jeweiligen Schneidentragerelement 40b, 42b
angeordnet. Somit sind die Quersicherungselemente 120b, 122b, bezogen auf
die Schneidebene des Schneidstrangs 12b, differierend von einer spiegelsym-
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metrischen Anordnung an den Schneidentrdgerelementen 40b, 42b angeordnet.
Hierbei sind die Quersicherungselemente 120b, 122b als partielle Fortsatze an
einem Randbereich der Verbindungsausnehmung 92b ausgebildet. Es ist jedoch
auch denkbar, dass die Quersicherungselemente 120b, 122b eine andere, einem
Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung und/oder Anordnung aufwei-
sen, wie beispielsweise eine Ausgestaltung als parallel verlaufende Stege, die
eine nutférmige Ausnehmung im Randbereich der jeweiligen Verbindungsaus-
nehmung 92b, betrachtet entlang einer zumindest im Wesentlichen senkrecht zur
Schneidebene des Schneidstrangs 12b verlaufenden Richtung, begrenzen.
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Anspriiche

Werkzeugmaschinentrennvorrichtung, insbesondere Handwerkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung, mit zumindest einem Schneidstrang (12a; 12b) und mit
zumindest einer Fiihrungseinheit (14a; 14b), dadurch gekennzeichnet,
dass die Flihrungseinheit (14a; 14b) zumindest ein Segmentfihrungsele-
ment (16a, 18a, 20a, 22a; 16b, 22b) zur FUhrung des Schneidstrangs (12a;
12b) aufweist, das dazu vorgesehen ist, eine Bewegung des Schneidstrangs
(12a; 12b), in einer von der Fuhrungseinheit (14a; 14b) abgewandten Rich-
tung betrachtet, zumindest entlang einer zumindest im Wesentlichen parallel
zu einer Schneidebene des Schneidstrangs (12a; 12b) veriaufenden Rich-
tung (24a, 26a; 24b, 26b) zu begrenzen.

Werkzeugmaschinentrennvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fihrungseinheit (14a), in der Schneidebene betrachtet,
eine in sich geschlossene Auflenkontur aufweist, die zumindest zwei zuei-
nander zumindest im Wesentlichen parallel verlaufende Geraden (28a, 30a)
und zumindest zwei die Geraden (28a, 30a) miteinander verbindende Kreis-
bégen (32a, 34a) aufweist.

Werkzeugmaschinentrennvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Segmentfuhrungselement (16a, 18a, 20a, 22a) zumin-
dest im Bereich einer der zumindest zwei Geraden (28a, 30a) der Aul3en-
kontur an der Fihrungseinheit (14a) angeordnet ist.
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Werkzeugmaschinentrennvorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sich das Segmentfihrungsele-
ment (16a, 18a, 20a, 22a; 16b, 22b) ausgehend von einer ersten parallel zur
Schneidebene verlaufenden AuBenflache (36a; 36b) der Fuhrungseinheit
(14a; 14b) in Richtung einer weiteren parallel versetzt zur ersten Aufienfla-
che (36a; 36b) verlaufenden Aulenflidche (38a; 38b) der Fuhrungseinheit
(14a; 14b) erstreckt.

Werkzeugmaschinentrennvorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Segmentfuhrungselement
(16b, 22b) als Fortsatz ausgebildet ist, der an zumindest einer Innenwand
der Fuhrungseinheit (14b) angeordnet ist.

Werkzeugmaschinentrennvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich das Segmentfiihrungselement (16b, 22b) zumindest im
Wesentlichen parallel zu einer Haupterstreckungsrichtung (72b) der Fih-
rungseinheit (14b) erstreckt.

Werkzeugmaschinentrennvorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Schneidstrang (12b) zumin-
dest ein Schneidentragerelement (40b, 42b) aufweist, das zumindest ein mit
dem Segmentfihrungselement (16b, 22b) der Fuhrungseinheit (14b) korres-

. pondierendes Segmentgegenfiuhrungselement (124b) aufweist.

Werkzeugmaschinentrennvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Segmentgegenfuhrungselement (124b) als Querfortsatz
des zumindest einen Schneidentragerelements (40b, 42b) ausgebildet ist,
der sich zumindest im Wesentlichen senkrecht zu einer Schneidebene des
Schneidstrangs (12b) erstreckt.
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Werkzeugmaschinentrennvorrichtung zumindest nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Schneidstrang (12a) zumindest ein
Schneidentragerelement (40a, 42a) aufweist, das zumindest in einem Be-
triebszustand, entlang einer zumindest im Wesentlichen parallel zur
Schneidebene und zumindest im Wesentlichen senkrecht zu einer der zu-
mindest zwei Geraden (28a, 30a) der Auenkontur verlaufenden Richtung
betrachtet, mit zumindest einem Teilbereich des Schneidentrégerelements
(40a, 42a) zwischen einem Randbereich (74a) eines Fuhrungselements
(44a) der Fuhrungseinheit (14a) und dem Segmentfihrungselement (16a,
18a, 20a, 22a) angeordnet ist.

Werkzeugmaschinentrennvorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, gekennzeichnet durch zumindest ein Drehmomentibertragungs-
element (46a; 46b), das zumindest teilweise in der FUhrungseinheit (14a;
14b) gelagert ist.

Werkzeugmaschinentrennvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Schneidstrang (12a) zumindest ein
Schneidentragerelement (40a, 42a) aufweist, das auf einer dem Drehmo-
mentibertragungselement (46a) zugewandten Seite (48a, 50a) des
Schneidentragerelements (40a, 42a) zumindest eine Ausnehmung (52a,
54a) aufweist, in die das Drehmomentibertragungselement (46a) in zumin-
dest einem Betriebszustand zum Antrieb des Schneidstrangs (12a) eingreift.

Werkzeugmaschinentrennvorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Schneidentragerelement (40a, 42a) zumindest auf der
dem Drehmomentibertragungselement (46a) zugewandten Seite (48a, 50a)
zumindest im Wesentlichen kreisbogenférmig ausgebildet ist.

Tragbare Werkzeugmaschine mit einer Kopplungsvorrichtung (58a) zur
formschlissigen und/oder kraftschliissigen Kopplung mit einer Werkzeug-
maschinentrennvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche.

Werkzeugmaschinensystem mit einer tragbaren Werkzeugmaschine nach
Anspruch 13 und mit zumindest einer Werkzeugmaschinentrennvorrichtung
nach einem der Anspruche 1 bis 12.
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