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Urzadzenie do wytaczania rowkoéw smarnych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
taczania rowkow smarnych skretnych w panew-
kach o réznych skokach i wielkoS§ciach oraz row-
kéw w rbéznego rodzaju tulejkach, obudowach,
korpusach itp. ‘

Dotychczas wytaczanie rowkéw smarnych skret-
nych w panewkach i tulejach jest wykonywsene
na specjalnych tokarkach w ten sposéb, Ze przy
stalym kierunku obrotu przedmiotu obrabianego
néz obrabiajgcy dla wyciecia kazdej poléwki elip-
sy, w danej chwili obraca sie woko6t swej osi o kat
do 90°, przy czym obracanie noza nastepuje stop-
niowo w bardziej zgietej czeSci krzywej eliptycz-
nej a sanie wzdluzne tokarki jak i néz cbrabia-
jacy sa przesuwane za pomocg mimosrodéw
umieszczonych po kazdej stronie tokarki. R6wnieZ
znane jest wykonywanie rowkow smarnych skret-
nych w panewkach i tulejach za pomocg wzor-
nikéw i przyrzadéw z tym, ze zmiana skoku row-
ka smarnego w panewce lub tulejce wymaga kaz-
ddrazowej zmiany wzornika czyli jeden wzornik
gwarantuje wykonanie jednego rowka smarnego
o danych wymiarach.

Wada tych urzadzen jest to, Ze maja skompliko-
wang konstrukcje a zastosowane w nich elemen-
ty i zespoly ulegajg szybszemu zuzyciu. W przy-
padku® urzadzen stosujgcych wzorniki niedogod-
no$cig jest to, ze zachodzi konieczno$§¢é kazdorazo-
wej wymiany wzornikow.

Urzadzenie do wytac¢zania rowkéw smarnych be-
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dace przedmiotem niniejszego wynalazku usuwa
wyzej wspomniane wady i niedogo¥nosci, poniewaz
jego zastosowanie umozliwia bez specjalnego wy-
sitku po odpowiednim ustawieniu kata nachylenia
pier§cienia wzornika uzyskanie odpowiedniego
skoku rowka smarnego w' obrabianej panewce czy
podobnej czesci, tak, ze posuwy reczne w zasadzie
ulegajg wyeliminowaniu. .

Wytyczone zadanie zostalo rozwigzane w ten
sposOb, ze urzgdzenie wedlug wynalazku jest za-
opatrzone we wzornik zamocowany na uchwycie
samocentrujgcym tokarki przy czym wzornik
wspoéipracuje z rolka osadzong na wsporniku
i z dociskaczem sprezynowym, umieszczonym mie-
dzy konikiem a saniami wzdluznymi tokarki.
Dzieki takiemu rozwigzaniu urzadzenie wedlug
wynalazku odznacza sie prostota konstrukcji, nie-
zawodno$ciag dzialania i jako adapter moze byé¢
zastosowane do kazdej tokarki ogdlnego przezna-
czenia. .

Przedmiot wynalazku jest blizej objasniony na
podstawie rysunku przykladowego rozwigzania, na
ktorym fig. 1 przedstawia usytuowanie i zamoco-
wanie poszczegdlimych elementéw urzadzenia na
tokarce w widoku z boku, natomiast fig. 2 to samo
urzgdzenie w widoku z gory, a fig. 3 przedstawia
wzornik- zamocowany na uchwycie samocentruja-
cym w ktérym znajduje sie cze$é obrabiana oraz
néz tokarski — w widoku z boku.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z trzech
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podzespotéw: wzornika 1 umieszczonego na uchwy-
cie samocentrujgcym 17, tokarki, wspornika rol-
kowego 2 zamocowanego do san wzdluznych 18
i sprezynowego dociskacza 3 umieszczonego mie-
dzy konikiem 20 a saniami wzdluznymi 18 tokarki.
Wzornik 1 sklada sie z obejmy 4 zamocowanej za
pomoca Sruby Sciggajacej 7 na uchwycie samocen-
trujacym 17 tokarki, pierécienia 5 polgczonego z
obejma 4 za pomocg dwoch czopéw 8 i Sruby
oczkowej 6 z nakretkami kontrujgcymi 9. Sruba
oczkowa 6 stuzy do regulacji kata odchylenia pier-
$cienia 5.

Wspornik rolkowy 2 sklada sie z rolki 10 osa-
dzonej na osi 12 wspornika 11, ktéry zamocowany
jest do san wzdluznych 18. Czesciami skladowymi
dociskacza 3 sg: rura zewnetrzna 14 i wchodzaca
do niej rura wewnetrzna 15 ze sprezynag 16. Wzor-
nik 1 wspélpracuje z rolka 10 wspornika rolko-
wego 2 a sila docisku rolki 10 regulowana jest
sprezyng 16 dociskacza 3.

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku przed-
stawia sie nastepujgco.

Po zamocowaniu wszystkich elementéw urzg-
dzenia, noza 23 i czeSci obrabianej — panewki 22
nastawia sie wzornik 1 na edpowiedni skok rowka
smarnego wedlug rysunku cze$ci. W tym celu za
pomocg odpowiedniego klucza odkreca sie nakretki
kontrujace 9 na S$rubie oczkowej regulujgcej 6,
ktéra 1gczy obejme 4 z pierScieniem 5 i ustawia
go wzgledem osi obejmy 4 pod: zgdanym katem
nachylenia. W rezultacie tego przy ruchu obroto-
wym wzornika 1 otrzymuje sie dany skok. Nachy-
lenie pierScienia 5 sprawdza sie za pomocy po-
dzialki znajdujgcej sie na kole do recznego posu-
wu san wzdluz loza 25, wzglednie na podzialce
znajdujacej sie®na wzorniku 1 przy $rubie oczko-
wej 6. Odchylony pierScien 5 ustawia sie w poto-
zeniu dolnym. Nastepnie dosuwa sie sanie 18 w
kierunku uchwytu samocentrujgcego 17 po lozu 25
wraz z przykreconym wspornikiem 11 rolki 10, az
rolka 10 dotknie pierscien 5 wzornika 1° w poloze-
niu najbardziej wychylonym w kierunku san
wzdiuznych 18. ‘W tym -polozeniu néz 23 jest go-
towy do nacinania rowka smarnego skretnego w
panewce 22. Z kolei dosuwa sie konik 20 w kie-
runku uchwyty samocentrujacego 17 tak aby do-
ciskacz 3 dotknal kogpusu konika 20 ponizej jego
tulei.

Chcac otrzymaé odpowiednig sile, ktéra bedzie
przesuwata sanie wzdluzne 18 po lozu 25 wraz
z saniami poprzecznymi i imakiem nozowym 24
Sciska sie przesuwajge konik 20 dalej w tym sa-
mym kierunku. Otrzymuje sie te sile przez S$ci§-
niecie sprezyny 16 znajdujacej sie w rurze zewne-
trznej 14 jak i w rurze wewnetrznej 15. Teraz za
pomocyg ‘diwigni zaciskowej 26 unieruchamia sie
konik 20 na prowadnicach loza 25.

Po wykonaniu powyzszych czynno§ci jak zamo-
cowanie i ustawienie elementéw urzadzenia, noza,
narzedzia i przedmiotu obrabianego oraz tokarki,
przystepuje sie do wykonania rowkéw smarnych
skretnych w danym przedmiocie — panewce 22.
Wiacza sie tokarke i przy odpowiednich obrotach
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wrzeciona uchwyt samocentrujgcy 17 obracajge
si¢ wraz z pierScieniem 5 o ktérego bieznie opiera
sie bieznia rolki 10 dosuwa sanie wzdluzne 18 po
lozu 25 z imakiem nozowym 24 wraz z noiem 23,
przez nacisk S$ciSnigtej sprezyny 16 znajdujacej
si¢ w dociskaczu 3. Po obrocie uchwytu samocen-
trujgcego 17 o kat 180° nastepuje odsuwanie sie
san wzdluznych 18 po lozu 25 z imakiem nozo-
wym 24 wraz z nozem 23 poprzez wspornik 11
z rolkg 10 i ponowne Sci$niecie sprezyny 16 w do-
eiskaczu 3. W tej chwili pokreca sie korbka 27
san poprzecznych poglebiajgc glebokosé rowka
smarnego skretnego., Czynno§é te wykonuje sie
tylokrotnie za kazdym obrotem uchwytu samo-
centrujacego 17 o 360° az otrzyma sie zadang gte-
boko§¢ rowka smarnego skretnego wskazang na
danym rysunku.

Chcac otrzymaé naciecie rowka smarnego skret-
nego raz skrzyzowanego nalezy ustawié pierscien
5 o p6t skoku wedlug rysunku czeSci po czym
przystapi¢. do nacinania. Po pierwszym nacieciu
na zadang gleboko§é rowka smarnego, wyjmuje
sie panewke 22 z uchwytu samocentrujgcego 17
i odwraca ja strong nie obrabiang w tym.samym
polozeniu co poprzednio i mocuje w uchwycie
samocentrujagcym 17, po czym przystepuje sie do
nacinania drugiej polowy rowka smarnego.

Przy nacinaniu rowka smarnego podwoOjnie
skrzyzowanego nalezy ustawié pierScien 5 na caly
skok Zgdany wedlug rysunku czeSci — po czym

przystepuje sie do czynno$ci nacinania az do otrzy-
mania zadanej gleboko$ci rowka smarnego.

Nastepnie po zluzowaniu uchwytu samocentru-
jacego 17 nalezy obrabiang cze§é obrécié o 180°
i po zaciS$nieciu uchwytu samocentrujgcego 17
przystepuje sie do nacinania drugiego rowka. Ten
wlasnie obrét o 180° daje nam naciecie podwdjnie
skrzyzowane. Wielokrotno$é - skrzyzowan otrzymuje
sie przez odpowiednig ilo§é ustawien i obrotéw
w uchwycie samocentrujgcym 17.

Zastrzezenia patentowe

" 1. Urzadzenie do wytaczania rowkéw smarnych
skladajgce sie ze wspornika rolkowego i sprezy-
nowego dociskacza, znamienne tym, ze jest za-
opatrzone we wzornik (I} zamocowany na uchwy-
cie samocentrujgcym (17) tokarki, przy czym wzor-
nik (1) wspélipracuje z rolkg (10) osadzong na osi
(12) wspornika (11) przymocowanego do saf
wzdtuznych (18)-i z dociskaczem sprezynowym (3),
umieszczonym miedzy konikiem (20) a saniami
wzdluznymi (18) tokarki.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wzornik (1) sklada sie z obejmy (4) polaczonéj
wspoélosiowo i wahliwie z pier§cieniem (5) za po-
mocg dwéch wkrecanych czopéw (8) a do regulacji
kata odchylenia pierScienia (5) stuzy Sruba oczko-
wa (6) z nakretkami kontrujgcymi (9).

3. Urzadzenie -wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze rolka (10) swg bieznig opiera sie o bieznie pier-
Scienia (5), a sila docisku rolki (10) regulowana
jest sprezyng (16) umieszczong w rurze wewneg-
trznej (15) wchodzacej do rury zewnetrznej (14)
dociskacza (3).
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