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Wynalazek niniejszy dotyczy rur wyla-
dowawczych z dodatnim slupem §wietlnym
o wielkiej w stosunku do $rednicy diugo-
éci, ktore stosuje sie¢ w sieciach pradu
zmiennego przy do$é wysokich napieciach,
a mianowicie przy napieciach 1000 wolléw
i wigcej.

Rury te zazwyczaj posiadaja wewnatrz
szczelnego ma gazy plaszcza dwie elektro-
dy i sa wypelnione gazem obojetnym lub
mieszaning gazéw obojetnych, np. gazéw
szlachetnych. Do gazu obojetnego moze byé
. demieszana mata 110'sc jakiej$ pary, np. pa-
ry rteci.

Celem wynalazku niniejszego jest obni-
zenie napiecia, potrzebnego do utrzymania
w ruchu takich rur wyladowawczych, z za-

chowaniem spokojnoéci i réwnomiernosci
wyladowania.

Podlug wynalazku niniejszego w tej
czeSci rury, w ktérej wystepuje stup do-
datni, umieszcza si¢ na $cianie lub w $cia-
nie rury przynajmniej jeden element z ma-
terjalu przewodzacego, ktéry siega na
znaczng cze§¢ dlugosci rury. Przy pomocy
takiego elementu lub kilku takich elemen-
téw mozna osiagna¢ pomocnicze wytadowa-
nie pojemnosciowe, ktére powoduje obnize-
nie napiecia, wymaganego do utrzymania
rury wytadowawczej w ruchu zzachowaniem
dziatania spokojnego i réwnomiernego.

Wymienione elementy z materjatu prze-
wodzacego moga byé lub nie byé potaczo-
ne przewodem z jedng z elektrod rury wy-
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IiMowawczej. Jezeli sa one izolowane
wizgledem elektrod rury wyladowaw!cze;,

. ~wigc jezeli np. na cianie rury sa umieszczo-
ne dwa izolowane i oddzielone od siebie
elementy z materjatu przewodzacego, i je-
zeli do tych dwéch elementéw doprowadzi-
my napiecie pomocnicze, to okaze sig, e
napiecie, potrzebne do zapoczatkowania i
utrzymania wyladowania, jest znacznie niz-
sze, anizeli w nieobecnosci wymienionych
‘elementéw. Je§li mamy tylko jeden ele-
" ment, ciagnacy si¢ np, prawie przez cala
dtugoéé rury wyladowawczej, wiedy wyla-
dowanie pojemnosciowe pomiedzy tym ele-
mentem i jedng z elektrod gtéwnych, spo-
woduje obnizenie potrzebnego napiecia ro-
boczego pomiedzy obu gléwnemi elektroda-
mi, Przewaznie kazdy element laczy sie,
podlug wymalazku niniejszego, przewodem
z jedna z elektrod. Mozna np. umiesci¢ na
rurze dwa elementy przewodzace, z kt6-
rych kazdy jest polaczony z jedna z elek-
trod i ciagnie si¢ przez cala dtugosé lub
czesé dlugosci rury. Otrzymuje sie jednak
takze bardzo pomy$lne rezultaty przez za-
stosowanie jednego tylko elementu z ma-
terjatu przewodzacego, przyczem element
taczy si¢ przewodem z jedna elektroda i
ciagnie si¢ prawie przez caly dlugos§é rury,
koriczac si¢ w niewielkiej odleglosci od
drugiej elektrody. W tym wypadku element
laczy sie przewaznie z elektroda uziemio-
na. W ten sposéb podnosi si¢ bezpieczefi-
stwo instalacji, poniewaz cala rura z wy-
jatkiem jednej tylko elektrody posiada
wtedy potencjat ziemi.

Zaznaczyé nalezy, ze juz dawniej pro-
ponowano zaopatrywaé zupelnie krétkie
rury wyladowawcze niniejszego rodzaju w
metalowe warstwy, polaczone z jedna z e-
lektrod i siggajace wzdluz rury prawie az
do drugiej elektrody. W ten sposéb stara-
no si¢ zmmiejszyé napiecie przy zapalaniu
do tego stopnia, by mozna rury bezposred-
nio wlaczaé w zwykle napiecia sieci elek-
tryeczaych, t. j. do 360 woltéw.

Zastosowanie wynalazku niniejszego do
rur wyladowawczych o wysokiem napieciu
daje kilka korzysci, nie odgrywajacych roli
przy niskich napigciach, a mianowicie: 1)
unika si¢ naladowywania $cianki rury; 2)
przekladnia transformatoréw jest korzyst-
niejsza; 3) kilka rur moze palié¢ si¢ réwno-
legle przy jednym transformatorze; 4) ob-
shuga, mimo wysokiego napiecia, nie przed-
stawia najmniejszego niebezpieczeristwa.

Elementy z materjatu przewodzacego
moga si¢ sktadaé podtug wynalazku niniej-
szego z drutu metalowego lub ta§my meta-
lowej. Korzystne wyniki otrzymano z dru-
tem lub taéma metalowa, nawinietemi nao-
kolo rury po linji §rubowej. Jezeli stosuje
si¢ jeden element w ksztalcie linji $rubo-
wej, to mozna go jednym koricem potaczyé
z jedna z elektrod, drugi za§ koniec jego
umieéci¢ w bliskosci drugiej elektrody. Je-
§li stosuje si¢ dwa elementy, to moga one
sktada¢ si¢ z dwéch drutéw, zwinietych po
linji §rubowej i umieszczonych np. w ten
spos6b, ze jeden koniec kazdego z nich po-
laczony jest z jedna z elektrod, natomiast
dwa pozostate kofice znajduja sie blisko o-
bok siebie, np. wpoblizu $rodka rury wy-
tadowawcze;j.

Naogét element w postaci warstwy,
przylegajacej bardzo szczelnie do $ciany
szklanej, bedzie dzialal lepiej, anizeli drut,
nawiniety naokoto rury, poniewaz w pierw-
szym wypadku kontakt pomiedzy elemen-
tem a szklana $ciana jest lepszy.

Opisane tutaj elementy mozna umie-
szcza¢ wewnatrz lub zewnatrz rury wyla-
dowawczej. W wielu wypadkach przy uzy-
ciu dwéch elementéw moze byé rzecza ko-
rzystna umieszczanie obu elementéw na ze-
wnetrznej stronie rury, poniewaz wtedy,
szczegblnie w razie zwilzenia §cian rury,
istnieje niebezpieczefistwo wyladowania
wzdluz zewnetrznej $ciany rury., W takich
wypadkach dobrze jest umieéci¢ przynaj-
mniej jeden element wewnatrz rury; ele-
ment taki moie si¢ skladaé podtug wyna-
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'lazku niniejszego z drutu, ujgtego w rurke

z materjalu izolujacego, np. w cienka rur-
ke szklana, przyczem dobrze bedzie pola-
czyé drut przewodnikiem z jedng z dwéch
elektrod rury wyladowawczej. Rowniez
mozna podiug wynalazku niniejszego uzy-
waé na Sciany rury wyladowawczej szkla,
zawierajacego wewnatrz lub na powierzch-
ni drut przewcdzacy, ktéry moze odegra¢
role wymienionego powyzej elementu.

Niniejszy wynalazek dotyczy takze u-
rzadzen, majacych na celu puszczanie w
ruch rur wyladowawczych, dajacych pro-
mieniocwanie $wietlne ze stupa dodatniego
i zaopatrzonych w elementy przewodzace
w my$l wynalazku niniejszego.

Chodzi przytem o to, azeby przez zasto-
sowanie szczegblnego sposobu polaczenia
osiagna¢ dalsze podniesienie sprawnosci
$wietlnej, a réwnoczeénie obnizenie catko-
witego napiecia roboczego.

Podlug wynalazku niniejszegdo w urza-
dzeniu, sktadajacem si¢ z pewnej ilosci rur
wyladowawczych, dajacych promieniowa-
nie $wietlne ze stupa dodatniego, taczy sie
przynajmniej dwie rury wyladowawcze w
szereg, przyczem elementy z materjalu
przewodzacego, znajdujace si¢ na $cianie
lub w $cianie rur, tak sa wykonane i pola-
czone, ze rozklad napiecia na wiaczone w
szereg rury jest przed rozpoczeciem wyla-
dowania nieréwnomierny.

Taki nieréwnomierny rozklad napiecia
mozna osiagnaé réznemi sposobami. Podtug
wynalazku niniejszego elementy przewo-
dzace moga byé tak urzadzone, ze ich po-

- jemno$ci wzgledem elektrod odpowiednich

rur sa nieréwne, np. wskutek zastosowania
warstw przewodzacych o powierzchni réz-
nej wielkoéci. Dobrze jest wtedy potaczyé
kazdy z takich elementéw z jedngy elektro-
da odpowiedniej rury. Do osiagniecia nie-
réwnomiernoéci rozktadu napiecia mozna
w myél wynalazku niniejszego stosowaé
réwniez opory pomocnicze, a lepiej kon-
densatory pomocnieze. Warstwe przewo-

dzaca przynajmniej jednej z rur, potaczo:
nych w szereg, mozna w mysl wynalazku
niniejszego polaczyé z jedna z. elektrod
tych rur za posrednictwem kondensatora
pomocniczego. : o

Podlug wynalazku niniejszego mozna
réwniez jednoczeénie polaczy¢ przewodza-
ce elementy w ten sposéb, ze przynajmniej
w jednej z rur, polaczonych w szereg, na-
piecie pcmiedzy elementem przewodzacym
a jedna elektroda jest przed rozpoczgciem
wyladowania wigksze, anizeli napiecie po-
miedzy obu elektrodami tej rury. W tym
celu mozna polaczyé elementy przewodza-
ce rur, polaczonych w szereg, miedzy soba
i z jednym z biegunéw Zrédta pradu zapo-
mcca, przewodu. : ~

W urzadzeniach podlug wynalazku ni-
niejszego napiecie robocze, potrzebne do
tego,” azeby polaczone w szereg rury palily
sie rownomiernie, jest znacznie mniejsze,
anizeli suma napieé roboczych, potrzebnych
na kazda pcszczegblng rure. W ten sposéb
osiaga sie znaczne podwyzszenie sprawno-
§ci §wiatla, jak sie to dalej wyjaéni, Przez
,mapiecie robocze"” w opisie niniejszym ro-
zumie sie $rednia warto$é napiecia pradu
zmiennego, ktére si¢ doprowadza do rury
wraz z oporem wyréwnawczym, wlaczonym
ewentualnie w obwéd wtérny.

Zgodnie z inna cecha wynalazku niniej-
szego w instalacji zawierajacej przynaj-
mniej jedna rure wyladowawcza, dajaca
promieniowanie §wietlne ze slupa dodat-
niego, dokonywa si¢ polaczenia w ten spo~
s6b, ze napiecia pomiedzy elementem z ma-
terjalu przewodzacego i elektrodami jed-
nej rury sa o 120° lub prawie o 120% prze-
suniete w swojej fazie wzgledem napiecia,
panujgcego pomiedzy elektrodami. W tym
celu mozna podlug wynalazku niniejszego
polaczyé elektrody rury z dwiema fazami

~ukladu tréjfazowego, natomiast element 2

materjalu przewodzacego z trzecig faza.
Zalaczone rysunki przedstawiaja nie-
ktére formy wykomania rur wyladowaw-



_czych podiug wynalazku niniejszego, jako
tez i niektére formy wykonania instalacji 2
pewnej liczby takich rur, Podane sa tam
takze niektore figury, stuzace do wyjasnie-
nia zasady niniejszego wynalazku.

Fig. 1 przedstawia rure wyladowawcza,
‘na ktérej umieszczono dwa elementy z ma-
terjalu przewodzacego, pokrywajace cze§¢
" zewnetrznej powierzchni rury i umieszczo-
‘ne na jednej jej stronie. Réwniez i odpo-
wiedni uklad polaczer jest podany na tej
figurze. -

Fig. 2 przedstawia rure wyladowawcza,
w ktorej cze§é Sciany rury jest pokryta tyl-
ko jedna warstwa przewodzaca.

Fig. 3 przedstawia rure wyladowawcza,
. otoczona drutem metalowym po l1n11 sru-
bowe;j. |

Fig. 4 podaje szkic schematyczny, slu-
zacy do wyjasénienia zasady wynalazku ni-
niejszego w instalacji, zawierajacej pewna
liczbe rur wytadowawczych.

Na fig. 5 przedstawiony jest schema-
tycznie jeden sposéb wykonania instalacji
podlug wynalazku niniejszego.

Fig. 6 przedstawia schematycznie inny
spos6b wykonania wynalazku niniejszego.

Fig. 7 daje uklad elektryczny, odpowia-
dajacy wykonaniu instalacji podiug fig. 5.

Fig. 8 przedstawia instalacje podtug wy-
nalazku niniejszego z rura wyladowawcza,
- zaopatrzona w jeden element z materjalu
przewodzqcego i wlaczonag w sie¢ trojfa-
Zo0wWy.

_Przedstawiona na fig. 1 rura wyla‘do-
wawcza I ma ha obu konicach czeéci roz-
szerzone 2 i 3, wewnatrz ktérych umie-
szczone sa elektrody 4 i 5. Rura 1 wypel-
"niona jest gazem obojetnym, np. neonem,
i pokryta na calej dtugosci, lecz na ograni-
czonej czesci swego obwodu, dwiema war-
“stwami metalicznemi 6 i 7, oddzielonemi od
siebie i sktadajacemi sie np. z powloki gli-
nowej, Energji, potrzebnej do utrzymywa-
nia rury w ruchu, dostarcza transformator,

ktérego uzwojenie pierwotne 8 moze byé
polaczone zapomoca wylacznika 9 ze Zré-
dlem odpowiedniego napigcia, uzwojenie
za$ wtorne 10 taczy sig z elektrodami 4 i 5.
Warstwy metaliczne 6 i 7 nie sa polaczone
z elektrodami 4 i 5. Pomigdzy temi dwiema
warstwami metalicznemi wytwarza sie wy-
tadowanie pomocnicze, Energje, potrzebna
do tego celu, pobiera sig¢ z osobnego trans-
formatora, ktérego uzwojenie pierwotne
11 moze byé zapomoca wylacznika 12
potaczone ze zrédlem napiecia, uzwo-
jenie za§ wtérne 13 lagczy sie z
warstwami 6 i 7. Przytem ckazuje
sig, Ze przez umieszczenie warstw me-
talicznych na rurze wyladowawczej mozna
ja utrzymywaé w ruchu przy mnapieciu
znacznie nizszem, anizeli w nieobecno$ci
warstw metalicznych, Coprawda do utrzy-
mania ruchu potrzeba drugiego transforma-
tora, ale stwierdzono, ze enmergja, ktérej
musi dostarczyé ten transformater, azeby
spowodowaé znaczne obnizenie napigcia ro-~
boczego, jest bardzo mala. Bardzo dobre
wyniki otrzymuje si¢ podtug wynalazku ni-
niejszego wtedy, jezeli w rurze wylado-
wawczej, wytwarzajacej promieniowanie
$wietlne ze slupa dodatniego, doprowadzi
si¢ do dwoch elementéw napiecie pomocni-
cze, wykazujace wobec napiecia gléwnego
takie przesunigcie faz, ze napiecie ‘pomoc-
nicze osigga swoja warto§é rnlaiwiekszq w

“tym momenme, w ktérym moze sig rozpo-

czaé wyladowanie gléwne.

W sposobie wykonania podtug fig, 2
szklana rura 14, zaopatrzona na dwéch kori-
cach w elektrody 15 i 16, pckryta jest na
catej dtugosci jedna warstwa przewodzaca
17, obejmujaca  tylko czeé¢é obwodu

“rury. Warstwa przewodzaca 17, kto-

ra mozna wykonaé mna jakiejkolwiek
znanej drodze, moze sig sktadaé np. z lu-
stra srebrnego; wtedy odbicie promieni

 $wietlnych powiekszy sprawnoéé. Jeden ko-

niec warstwy 17 polaczony jest przy pomo-
cy zacisku 18 i przewodnika 19 z elektrods



16. Jezeli doprowadzimy napiecie do obu
elektrod, wtedy sie okaze, ze na skutek wy-
ladowania pojemnoéciowego pomiedzy wat-
stwa 17 i elektroda 15 mormalne napiecie
robocze miedzy elektrodami rury wylado-
wawiczej jest znacznie niZsze, anizeli w
mieobecnosci warstwy 17.

W sposobie wykonania podtug fig. 3 ru-
ra wyladowawcza jest otoczona mna calej
dtugoséci drutem metalowym 20, ktory sie
koto niej nawija po linji §rubowej i moze
byé zrobiony z miedzi. Drut ten potaczony
jest przewodnikiem z tg elektroda, ktéra
jest uziemiona, jest wiec sam réwniez uzie-
miony. Obecno$§é drutu 20 znacznie zmniej-
sza napiecie robocze rury wskutek wytado-
wan, powstajacych pomiedzy drutem a e-
lektroda, ktéra z nim nie jest potaczona.

Naogét rury wyladowawcze podtug wy-
nalazku niniejszego moga pracowaé przy
napieciu, wynoszacem mniej wiecej poltowe
napiecia, potrzebnego do rur, w ktérych
wynalazku niniejszego nie zastosowano.

Stwierdzono, naprzyktad, ze rura wyta-
dowawcza, wymagajaca napiecia 11 000
woltéw i oporu dodatkowego 250 000 oméw,
po zastosowaniu wynalazku niniejszego w
ksztalcie drutu, nawinietego po linji §rubo-
wej, obnizyla napiecie robocze do 5400
woltéw, przyczem w szereg z nig malezalo
wlaczyé tylko 80 000 oméw.,

W uktadzie, ztozonym z trzech rur wy-
tadowawczych, wlaczonych w obwéd réw-
nolegle, a wymagajacych mnapiecia 4 500
woltéw i oporu dodatkowego na kazda ru-
re 100000 oméw, skutkiem umieszczenia
drutu naokoto rur po linji §rubowej napie-
cie robocze redukuje sig do 1500 woltow,
przyczem kazda rura wymaga tylko 33 000
oméw, wlaczonych w szereg. W rurach wy-
tadowawczych, w ktérych elementy sklada-
ja sie z warstw przewodzacych, mozina o-
siagnaé podobne rezultaty.

- Fig. 4 — 8 objasniaja urzadzenia, stu-
zace do puszczamia w ruch pewnej ilosci

rur, polaczonych w szereg.

Jezeli kilka rur wyladowawczych jed-
nakowej budowy, wytwarzajacych promie-
niowanie éwietlne ze stupa dodatniego, wla-
czy sie w szereg, to calkowite napiecie ro-
bocze bedzie naogél mniej wiecej réwne
sumie napie¢ roboczych, potrzebnych na
kazda poszczegolna rure. Jezeli przedsie-
wziaé §rodki po temu, aby catkowite napie-
cie, jakie istnieje przed rozpoczeciem wy-
tadowania przez gazy, bylo nieré6wnomier-
nie rozlozone na wlaczone w szereg rury.
to mozemy znacznie obnizyé¢ calkowite na-
piecie robocze. Takie mieréwnomierne roz-
tozenie napiecia mozna osiagnaé przez wla-
cYenie réwnolegle do rur nieréwnych opo-
réw, cewek dlawiacych lub kondensatoréw.
W instalacji podtug fig. 4 trzy rury, L1, L2,
L3; wlaczone sa w szereg, a kondensatory
C1, C2, C3 przylaczone sa réwnolegle do
rur. Te kondensatory mozna wykonaé¢ w ten
spcséb, ze beda one posiadaly réine po-
jemnosci, np. C3 > C2 > (1. Skutkiem
tego jesli doprowadzimy do rur prad zmien-
ny o pewnem napigciu, na rurze L3 napiecie
bedzie najmniejsze, na L2 wigksze anizeli
na L3, napiecie za§ na LI bedzie najwiek-
sze. Gdy napiecie na L1 dojdzie do wyso-
koéci napiecia przebijajacego, wtedy nasta-
pi w tej rurze wytadowanie przez gazy, po-
czem napigcie w LI spadnie do poziomu
normalnego napigcia wyladowawczego.

Wskutek tego wzrosna napiecia w rurach
L2 i L3, tak ze przy odpowiednim doborze
pojemnosci C1, C2 i C3 i oporu dodatko-
wego, wlaczonego w obwéd pierwotny lub
wtérny, nastapi wytadowanie réwniez w ru-
rze L2, a w koficu i w rurze L3. Poniewaz
napiecie, wystepujace peczatkowo w rurze
L1, jest znacznie wigksze, niz jedna trzecia
cgblnego napigcia, jest rzecza jasna, ze
przy zastosowaniu urzadzenia podtug fig. 4
ogolne napiecie robocze jest zmacznie
mniejsze od sumy napigé, potrzebnych do
uruchomienia kazdej poszczegélnej rury.

W urzadzeniu podtug fig. 4 takze i
sprawno$é $wietlna jest wigksza, anizeliby



byta wtedy, gdyby rury byly polaczone
réwnolegle, poniewaz w urzadzeniu podlug
fig. 4 suma napigé wyiadowawczych stano~
wi w1ekszy procent ogélnego napiecia robo-
czego, anizeli przy réwnolegtem polaczeniu
rur,

Wymieniona zasada da sie w prosty
spos6b zastosowaé do rur wyladowaw-

czych, opisanych powyzej.

- Fig. 5 przedstawia urzadzeme, w kto-
rem rury wytadowawcze zaopatrzono w lu-
stra srebrne. Rury 27 i 22 z elektrodami 23,
24, wzglednie 25, 26, sa zaopatrzone w
warstwy przewcdzace 27, wzglednie 28, np.
lustrzane. Warstwa przewodzaca 27 jest
polaczona bezposrednio z elektroda 23, a
warstwa przewodzaca 28 poprzez konden-
sator 29 z elektroda 25. Pojemnoéé, wla-
czona réwnolegle do rury 21, bedzie wiec
inna, anizeli ta, ktéra jest wtaczona réwno-
legle do rury 22, To spowoduje nieréwno-
mierny rozklad napigcia na obie rury, a
tem samem cel niniejszego wynalazku be-
dzie osiagniety.

Oczywiscie mozna takze wigcej anizeli
dwie rury wyladowawcze polaczyé w ten
sposéb w szereg, a grupy takich rur, pola-
czonych w szereg, mozna polaczyé réwno-
legle. _

Fig. 6 przedstawia odmienny sposéb
wykonania wynalazku niniejszego z dwiema
réwnolegle potaczonemi grupami rur, po-
laczonych w szereg. Rury 30 i 31, wzgled-
nie rury 32, 33 i 34 polaczone sa w szereg.
Te dwie grupy rur sa polaczone ze soba
réwnolegle, a nastepnie poprzez nastawial-
ny opér wyréwnawczy 36 z uzwojeniem
wysokiego mnapiecia transformatora 35.
Warstwy przewodzace rur 30 do 34 sa po-
taczone ze sobg i z uziemionym biegunem
uzwojenia wysokiego napigcia. Przy takim
sposobie polaczenia nietylko ogélne napie-
cie rozklada sie nieréwnomiernie na pota-
czone w szereg rury, ale takze i napiecie
pomiedzy warstwa przewodzaca i jednym
biegunem przynajmmiej jednej z rur jest

znacznie wieksze, anizeli napiecie pomig-
dzy obu biegunami tej rury. Réwniez i przy
tym sposobie polaczenia osiaga sig znaczne
podwyzszenie sprawnosci $wietlnej. Dla
wytlumaczenia dzialania tej instalacji fig.
7 przedstawia schemat, ktéry odpowiada
sposobowi polaczenia rur 32, 33 i 34 na fig.
6. Warstwa przewodzaca 37 rury 32 jest
polaczona z jedna tylko elektroda i posia-
da wzgledem drugiej elektrody tej rury
pewna, pojemno$é, ktéra na fig. 7 jest ozna-
czona przez kondensator 37, Warstwa prze-
wodzaca 38 rury 33 jest réwniez polaczona
z tymze biegunem 40 rury 32 i posiada
wzgledem bieguna 43 rury 33 pojemnosé,
oznaczong na fig. 7 zapomoca kondensato-
ra 38. W podobny sposéb kondensator 39
na fig. 7 przedstawia pojemno$é warstwy
przewodzacej 39 wzgledem elektrody 45
rury 34. Jezeli teraz doprowadzi sie do e-
lektrod 40 i 45 napiecie pradu zmiennego,
wtedy cale napigcie dziata na kondensator
39 (pomiedzy warstwa przewodzaca 39 a
elektroda 45). Napiecie to jest wigksze, a-
nizeli napiecie na rurze 34, ktére jest w
kazdym razie mniejsze od napiecia ogélne-
go. Nastepnie napiecie w rurze 34 bedzie
znacznie wieksze, anizeli jedna trzecia cal-
kowitego napiecia pradu zmiennego, ponié-
waz pojemno$é kondensatora 38 jest znacz-
nie wigeksza, anizeli pojemno$é pomiedzy

" elektrodami ¢4 i 45. Rura 34 znajduje sie

wigc wt potozeniu bardzo korzystnem do za-
palenia i pomiedzy warstwa przewodzaca
39 a elektroda 45 pojawi sie wyladowanie
pomocnicze, ktére zapoczatkuje gléwne wy-
tadowanie w rurze 34, Z chwilg powstania
gtéwnego wytadowania spada mapiecie w
rurze 34 do normalnego napiecia wylado-
wawczego, i wtedy wieksza czesé catkowi-
tego napiecia przypadnie na rury 32 i 33.
Przy odpowiednim doborze ogélnego napie-
cia i oporu wyréwnawczego powstang wy-
tadowania i w tych rurach, a mianowicie
najpierw w rurze 33, a potem w rurze 32.
Sposéb potaczenia podlug wynalazku



niniejszego rur wytadowawczych, polaczo-
nych w szereg grupami, mozna zastosowac
z korzyécia do $wietlnych instalacyj rekla-
mowych, gdzie sie czesto uzywa znaczne)
ilosci rur w ksztalcie liter. Poniewaz rézne
litery maja naogét rézna dlugo$é, ma sig

. przytem i te korzy$é, ze przez odpowiednt

dobér liter, witaczonych do jednej grupy,

-mozna uzyskaé mniej wigcej te sama diu-

goséé wszystkich rur, wlaczonych w szereg
w kazdej poszczegblnej grupie,

Nalezy nadmieni¢, ze podane wyzej te-
oretyczne wyjasnienie korzystnego dziala-
nia sposobu polaczenn podtug wynalazku ni-
niejszego ‘moze nie byé bezwzglednie pra-
widtowe lub jedynie mozliwe.

Na fig. 8 przedstawiony jest wreszcie
inny sposéb wlaczenia podtug wynalazku
niniejszego jednej tylko rury wyladowaw-
czej. Elektrody 46 i 47 rury sa polaczone
z dwoma biegunami uzwojenia wtérnego
transformatora na wysckie napiecie, pola-
czonego w gwiazde, Warstwa przewodzaca
48 potaczona jest z trzecim biegunem, Oka-
zalo sig, ze przy takim sposobie potaczenia
wyladowanie powstaje latwiej anizeli wte-
dy, gdyby warstwa przewodzaca byla pola-
czona przewodnikiem np. bezposrednio z
jedna z elektrod. Okazuje si¢ wigc, ze na
sprowadzenie wytadowania przez gazy ko-
rzystnie dziala fakt, ze napiecia pomiedzy
warstwa przewodzaca i elektrodami sa wo-
bec napiecia pomiedzy elektrodami przesu-
niete w fazie o 120°,

Zastrzezenia patentowe.

1. Rura wytadowawcza o napigciu 1000
woltéw i wyzszem, dajaca promieniowanie
§wietlne ze stupa dodatniego, wypelniona
gazem obojetnym i posiadajaca elektrody
wewnatrz szczelnie zamknigtej powtoki,
znamienna tem, Ze na $cianie lub w $cianie
tej czesci rury, w ktérej powstaje stup do-
datni, umieszczony jest przynajmniej jeden
element z materjatu przewodzacego, ktéry

ciagnie sie na znaczna cze$é dtugosci rury.

2. Rura wyladowawcza wedtug zastrz,
1, znamienna tem, ze przynajmniej jeden
element z materjalu przewodzacego jest
polaczony przewodnikiem z jedng z elek-
trod. o .

3. Rura wyladowawcza wedlug zastrz,
1 lub 2, znamienna tem, ze element, wzgled-
nie elementy z materjalu przewodzacego
sktadaja si¢ z warstwy przewodzacej,
wzglednie warstw przewodzacych, ktore
pokrywaja czeg$é¢ zewngtrznej powierzchni
rury i sa umieszczone przewaznie z jednej
jej strony. :

4, Rura wyladowawcza wedlug zastrz.
3, znamienna tem, ze warstwa przewodzaca
odbija padajace na nig promienie w wy-
maganym kierunku,

5. Rura wytadowawcza wedlug zastrz.
1 lub 2, znamienna tem, ze element lub e-
lementy z materjalu przewodzacego skta-
daja sig z drutu metalowego lub tasmy me-
talowej.

6. Rura wyladowawcza wedlug zastrz.
5, znamienna tem, ze drut metalowy lub
taSma metalowa sa nawiniete kolo rury po
linji $rubowe;j, .

7. Rura wyladowawcza wedlug zastrz.
5, znamienna tem, ze drut metalowy jest u-
jety w rurke, z materjatu izolujacego, kto-
ra znajduje si¢ wewnatrz rury wytadowaw-
czej.

8. Rura wyladowawcza wedlug zastrz,
5, znamienna tem, ze drut metalowy znaj-
duje si¢ w szklanej $cianie rury wytado-
wawczej.

9. Sposéb puszczania w ruch rur wy-
tadowawczych, wytwarzajacych promienio-
wanie §wietlne ze stupa dodatniego, wedtug
zastrz. 1, znamienny tem, ze do dwéch e-
lementéow doprowadza sie pomocnicze na-
piecie, posiadajace wzgledem napiecia
gléwnego takie przesuniecie fazy, ze napie-
cie pomocnicze osiaga swa najwicksza war-
tos¢ w tym momencie, w ktérym moze sie
rozpoczaé¢ wyladowanie gtéwne.



10. Urzadzenie z pewnej liczby rur
wyladowawczych, wytwarzajacych pro-
mieniowanie $wietlne ze stupa dodatniego,
wedlug zastrz, 1 — 8, znamienne tem, ze
przynajmniej dwie rury wyladowawcze sa
polaczone w szereg, a umieszczone na écia-
nie lub w §cianie tych rur elementy z ma-
terjalu przewodzacego sa w ten sposob wy-
konane i polaczone, ze rozklad napiecia na
rury, polaczone w szereg, jest przed po-
wstaniem wyladowania przez gazy nieréw-
nomierny,

11. Utrzadzenie wedlug zastrz, 10, zna-
mienne tem, ze elementy przewodzace sa u-
mieszczone w ten sposéb, iz ich pojemnoséi
wzgledem elektrod odpowiednich rur sa
nier6wne,

12, Urzadzenie wedlug zastrz. 10 lub
11, znamienne tem, ze do sprowadzenia nie-
ré6wnomiernego rozktadu napiecia uzywa
sie¢ oporéw pomocniczych, najlepiej konden-
satoré6w pomocniczych,

13. Urzadzenie wedlug zastrz, 12, zna-
mienne tem, ze warstwa przewodzaca
przynajmniej jednej z rur, wiaczonych w
szereg, jest polaczona z jedna z elektrod
poprzez kondensator pomocniczy.

14, Urzadzenie wedlug zastrz. 10 lub
12, znamienne tem, ze elementy przewodza-
ce sa rowncczeénie w ten sposéb petaczo-

ne, ze przynajmniej w jednej z rur, wlaczo-
nych w szereg, przed powstaniem wytado-
wania przez gazy mapiecie pomiedzy ele-
mentem przewodzacym i jedng z elektrod
jest wieksze, anizeli napiecie pomledzy e-
lektrodami tej rury.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 14, zna-
mienne tem, ze elementy przewodzace rur,
polaczonych w szereg, sq potaczone prze-
wodnikami pomiedzy sobg i z jednym bie-
gunem Zrédla napiecia.

16. Urzadzenie, zawierajace przynaj-
mniej jedna rure wyladowawcza, wytwa-
rzajaca promieniowanie §wietlne ze sltupa
dodatniego, wedlug zastrz, 1 — 8 znamien-
ne tem, ze napigcie pomiedzy elementem z
materjalu przewodzacego a elektrodami tej

rury jest przesunigte w fazie o 120° wzgle-

dem napiecia pomiedzy temi elektrodami.

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 16, zna-
mienne tem, ze elektrody rury sa polaczo-
ne z dwiema fazami uktadu tréjfazowego, a
element z materjalu przewodzacego jest po-
faczony z trzecia faza,

N. V. Philips’
Gloeilampenfabrieken.

Zastepca: W. Suchowiak,
rzecznik patentowy.
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