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Asiamies — Ombud: Oy Kolster Ab
Keksinnon nimitys — Uppfinningens bendmning

Kuitulajitettu kestomuovilevy
Fiberforstirkt termoplastplat

Tiivistelmd - Sammandrag

Keksintd koskee lasikuitumatolla lujitet-
tua kestomuovilevyaihiomateriaalia, joka
kdsittdd vahintdédn kaksi neulatuista, jat-
kuvista ja/tai katkotuista lasikuituni-
puista valmistettua mattoa, sekd@ menetel-
md4 sen valmistamiseksi ja kayttémiseksi.
Jokainen mainituista lasikuitumatoista
neulataan molemmilta puolilta asymmetri-
sesti siten, ettd kuitujen pdiden lukum&é&-
rda, jotka tyontyvdt esiin kahdesta pddpin-
nasta, on kdytadnndllisesti katsoen sama,
mutta kuitujen padt, jotka tydntyvat esiin
ensimmdisestd pddpinnasta, ovat olennai-
sesti pidempid kuin kuitujen pdat, jotka
tydntyvat esiin toisesta, vastakkaisesta
pddpinnasta. Mainitut lasikuitumatot kyl-
ldstet&dan kestomuovilla joko siten, ettad
niiden ensimmédiset pddpinnat ovat kohti
mainitun kestomuovilevyn ulkopintaa maksi-
maalisen muovautuvuuden saavuttamiseksi,
tai siten, ettd nilden toiset padapinnat
ovat kohti mainitun kestomuovilevyn ulko-
pintaa puristeen pinnan maksimaalisen laa-

dun saavuttamiseksi.

Uppfinningen hanfor sig till ett skivfor-
migt halvfabrikatsmaterial av glasfiber-
forstarkt termoplast, bestdende av termo-
plastisk harts och matta framstdlld minst
tvd ndlstuckna kontinuerliga och/eller
avbrutna glasfiberknippen, samt en metod
for dess framstdllning och anvéndning.
Varje sagd glasmatta néalstickes pd ett
symmetriskt sitt fran de tva sidorna, sa
att antalet fiber&ndar som sticker ut fran
mattans tva huvudytor &r praktiskt taget
lika, men lédngden pd sagda fiberdndar vil-
ka sticker ut frén den fdrsta huvudytan &r
védsentligt langre &n ladngden pd de fiber-
andar, vilka sticker ut fran den andra
motstdende huvudytan. Sagda glasfibermat-
tor impregneras med termoplastisk harts,
med antingen sin forsta huvudyta riktad
mot den yttre ytan pd sagda termoplastski-
va, for maximal formning, eller har sina
andra huvudytor riktade mot den yttre ytan
pd sagda termoplastskiva, for maximum yt-

kvalitet hos den formade delen.
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