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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie szczot-
kowe do przesuwania ruchem skokowo-posuwisto-
postepowym suszonych cienkich ptatéw o réznych
ksztaltach z roéznych materialéw, a zwlaszcza
tuszczki i oklein z drewna, w komorze suszarni.

Znaczne urzadzenia do przenoszenia, przesuwania
suszonych cienkich platéw z réznych materialéw
w komorze suszarni zbudowane sg w ten sposéb,
ze material przenoszony jest za poSrednictwem
przeno$niké6w taSmowych lub rolek. Konstrukcja
tych urzadzen jest bardzo skomplikowana z po-
wodu wielkiej ilo§ci lozysk, taSm oraz innych
urzagdzen ruchomych pracujgcych w temperaturze
+ 160°C. Praca urzadzen przesuwajgcych suszone
platy w tych warunkach powoduje czeste awarie
(obnizajac wydajno$§é suszarni), skraca dilugowiecz-
no§¢ mechanizméw oraz wymaga wysokokwalifi-
kowanej obstugi.

Celem wynalazku jest skonstrupwanie takiego
urzadzenia, ktére eliminowaloby skomplikowane
mechanizmy posuwu, oparte na lozyskach obroto-
wych oraz na wszelkiego rodzaju ta$mociggach,
a tym samym usuneloby przestoje awaryjne i nie
wymagaloby kwalifikowanej obstugi. Zgodnie z wy-
toczonym zadaniem,. przesuwanie suszonych platéw
w suszarni uzyskano dzieki zastosowaniu pochylo-
nych szczotek goérnych, ktére przesuwaja suszo-
ny material ruchem skokowym posuwisto poste-
powym. Suszone piaty przesuwaja sie po rurkach
szklanych lub pretach, a od dolu sg podtrzymy-
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wane przez szereg pochylonych szczotek hamuja-
cych. Szczotki gbérne, powodujace ruch skokowy
poziomo-postepowy suszonych platéw, sg osadzone
w beleczkach, ktorych konce osadzone sg w pro-
wadnicach, wykonanych z materialu samosmaru-
jacego jak na przyklad z lignofolii, drewna gwa-
jakowego lub innego podobnego tworzywa. Po-
wyzsze urzadzenie wykonane wedlug wynalazku
spelnia to zadanie przez zastosowanie gérnyéh
szczotek poruszajgcych sie ruchem skokowym
posuwisto-zwrotnym.

Urzadzenie wedlug wynalazku” jest doktadnie
wyja$nione na przykladzie jego wykonania. Przed-
miot wynalazku jest uwidoczniony na rysunkach,
na ktérych fig. 1 przedstawia urzadzenie do prze-
suwania cienkich platébw w przekroju podiuz-
nym 2z urzadzeniem hydraulicznym, fig. 2 — to
samo urzadzenie w przekroju poziomym, fig. 3 —
pokazuje to urzadzenie w przekroju poprzecznym
a na fig. 4 — pokazany jest mechanizm szczot-
kowy w przekroju podiuznym.

Jak pokazano na fig. 1, 2, 3 i 4 w komorze su-
szarni, na specjalnej konstrukeji powigzanej
z konstrukcjg suszarni 1, umocowane s rurki 2
szklame lub z innego materiatu. Po tych rurkach 2

- przesuwany jest suszony material 14 jak na przy-

kiad tuszczka, okladziny z drewna lub inne ma-
terialy w cienkich platach. Przesuwanie cienkich
ptatobw 14 na rurkach 2 odbywa sie za pomocag
szeregu. gornych szczctek 4, umocowanych w be-
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leczkach 3 pod optymalnym katem g, wykonuja-

cych ruchy skokowe posuwisto-zwrotne wzdluz

osi przelotu komory suszenia. Szczotki goérne 4

i szczotki dolne 10 hamujgce — wykonane s3

z wilbkien sprezystych, ktére nie kalecza materiatu

suszonego i nie tracg sprezysto§ci w temperaturze
okoto + 160°C. ‘

Beleczki 3 zamocowane s3 na napietych cie-
gnach 7. Konce ciegien 7 przymocowane sg do
ttlok6w w hydraulicznym urzadzeniu 8, wywolujg-
cymi skokowy ruch — posuwisto-zwrotny beleczek
$.5 Hydrauliczne urzadzenie 8 sklada sie z cylin-
dra, w ktérym jest umieszczony tlok, do ktbrego
przymocowany jest koniec ciggna 7; nad tlokiem
umieszczono sprezyne, ktéra powoduje ruch po-
wrotny tloka oraz utrzymuje w napieciu ciegno 7.
Dzialanie hydraulicznego urzadzenia 8 jest naste-
pujgce: w polozeniu wyjSciowym do pracy, jak
pokazano na fig. 1, hydrauliczna nurnikowa pom-
‘'pa 11 ma stalg ilo§¢ cieczy nieSci§liwej w ruro-
ciggach 13 oraz w cylindrach pod tlokami hy-
draulicznych urzadzenn 8 na przyklad oliwy.

Przy ruchu diwigni w prawo nurnik pompy 11
przesuwa sie w lewo, powoduje to przesuniecie
sie tloka w lewym hydraulicznym urzgdzeniu 8.
Przymocowane do tloka ciegna 7 pociggajag be-
legzki gbérne 3 w lewo, a gbérne szczotki 4 przesu-
waja cienki ptat 14 ré6wniez w lewo. Nastepny ruch
dzwigni w lewo powoduje dzialanie urzadzenia
hydraulicznego 8 z prawej strony, a gérne szczotki
4 §lizgaja sie po cienkim placie 14. Nastepny ruch
dzwigni w prawo powoduje przesuniecie cienkie-
go plata 14 o dalszy skok w lewo, ruch dzwigni
pompy nurnikowej 11 wywolywany jest dowol-
nie — recznie lub mechanicznie. Sprezyna nad
tlokiem urzadzenia hydraulicznego 8 przesuwa
tlok do pozycji wyjSciowej, a jednocze$nie utrzy-
muje w napieciu ciegna 7, przy ruchu ptynu w le-
wo lub w prawo pod wplywem tloka nurnikowego
w pompie 11. Dolne szczotki 10 ustawione pod ka-
tem « 'spelniajq role hamulca przy ruchu jalto-
wym-zwrotnym gornych szczotek 4. Dolne szczotki
10 s3 osadzone w stalych, nieruchomych beleczkach
dolnych 9.

57189 - &y

10

15

20

25

30

35

40

~5

4

Konfice beleczek goérnych 3 przesuwajg si¢ fam
i z powrotem w listwach 5, ktére wylozone s3
wktadkami wymiennymi 6, z materialu samosma-
rownego, na przyklad z drewna gwajakowego,
lignofolii lub innego materialu, o wlasno§ciach
samosmarownych w temperaturze. okolo 160°C.

Uzupeinienie ptynu w urzgdzeniu hydraulicznym
8, przewodach rurowych 13 oraz w pompie nurni-
kowej 11 odbywa sie za poSrednictwem specjalne-
go zaworu kompensacyjnego 12, dwudroznego lub
dwoéch zaworéw dla zasilania ukladu hydraulicz-
nego lewego i prawego, wywolujacego ruch gér-
nych beleczek 3 z zamocowanymi w nich gérnymi
szczotkami 4, powodujgcymi- przesuwanie suszo-
nego materialu 14 ruchem skokowym. Do kom-
pensacyjnego zaworu lub zawor6éw 12 doprowa-
dzany jest plyn ze zbiornika pod odpowiednim
ci$énieniem.

Jak juz wspomniano, urzadzenie hydrauliczne
8, 11 i 13 umieszczone poza suszarnia, wprawia
w ruch skokowy, posuwisto-zwrotny szereg bele-
czek gérnych 3 z gérnymi szczotkami 4, ktére
przesuwaja suszone cienkie platy 14 po rurkach 2
ruchem skokowym posuwisto-postepowym.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do przesuwania ruchem skokowo-
posuwisto-postepowym materiatéw w cienkich
ptatach réznego ksztaltu w komorze suszarni,
znamienne tym, ze jest wyposazone w szczotki
gérne (4), wykonujgce ruch posuwisto-zwrotny,
ustawione pod katem ostrym do plaszczyzny
przesuwu, w rurki (2) oraz w nieruchome szczot-
ki dolne (10) hamujace, ustawione réwniez pod
katem ostrym do plaszczyzny przesuwu.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
jest wyposazone w ruchome poprzeczne beleczki
goérne (3), w ktérych osadzone sg gérne szczotki
(4), przy czym ruch postepowo-zwrotny tych be-
leczek goérnych (3) jest wywolany hydraulicz-
nym urzadzeniem (8), napedzanym czynnikiem
plynnym za pomocg nurnikowej pompy (11).
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