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Przedmiotem wynalazku jest sposéb konfekecjo-
nowania tasm przeno$nikowych do transporterow,
szczeg6blnie taSm waskich.

Znany spos6b konfekcjonowania tasm przenosni-
kowych polega na wprowadzeniu do urzadzen pro-
dukcyjnych rdzenia tasmy utworzonego z Kkilku
warstw nagumowanej tkaniny oraz gumowych pro-
tektor6w o szeroko$ci odpowiadajgcej szerokosci
gotowej taSmy i nalozeniu na obie boczne kra-
wedzie tak utworzonego poéifabrykatu krawezni-
k6w, w formie litery U z niewulkanizowanej gu-
my. Taki spos6b konfekcjonowania tasm przenos-
nikowych jest bardzo nieekonomiczny szczegblnie
przy wytwarzaniu tasm waskich, ze wzgledu na
czesSciowe jedynie wykorzystanie mozliwosci urzg-
dzen produkcyjnych, ktére sg przystosowane do
wytwarzania szerokich tasm przeno$nikowych.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu kon-
fekcjonowania tasm przenosnikowych umozliwia-
jacego catkowite wykorzystanie zdolnosci wytwor-
czych urzadzen produkecyjnych.

Cel ten osiggnieto w ten sposéb, ze rdzen prze-
no$nikowej tasmy przecina sie wzdluznie na pasma
ktére po odsunieciu od siebie, posiadajag w dal-
szym swym biegu krawedzie przeciecia ulozZone
réwnolegle do siebie. W utworzong miedzypasmo-
wg szczeline oraz przy obu skrajnych krawedziach
pasm uklada sie kraweznikowe profile ktérych wy-
sokos¢é odpowiada grubo$ci pasm z tym, ze we-
wnetrzny profil posiada w przyblizeniu szerokos$é
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réwng sumie szerokosci obu skrajnych profili. Na-
stepnie na oba pasma z kraweznikowymi profila-
mi naklada sie obustronnie z dociskiem gumowe
tasmy protektorowe. Tak skonfenkcjonowang tasme
przecina sie wzdluz Srodkowego profilu krawezni-
kowego w miejscu zblizonym do jego Srodka.

Konfekcionowanie tasm przenosnikowych sposo-
bem wedlug wynalazku zapewnia pelme wykorzy-
stanie urzadzen produkcyjnych przy jednoczesnym
zmniejszeniu pracochlonnosci. Sposéb ten uprasz-
cza nie tylko proces technologiczny dzieki zastoso-
waniu jednego podwoéjnego kraweznika w miejscu
przeciecia rdzenia tasmy zamiast dwéch pojedyn-
czych kraweznik6w, lecz réwniez organizacje pra-
cy przy przygotowaniu jednego szerokiego rdzenia
tasmy przenosnikowej zamiast dwéch rdzeni wez-
szych, oraz obkladania go dwoma wyciaggami biez-
nikowymi zamiast czterema.

Na rysunku przedstawiono w przykladzie wyko-
nania skonfenkcjonowang tasme przeno$nikowag
przed jej wzdluznym przecigeciem, w przekroju po-
przecznym.

Rdzen przenos$nikowej tasmy utworzony z kilku
warstw 1 nagumowanej tkaniny jest przecinany
na pasma 2 i 3 o zgdanej szerokosci, ktére sg na-
stepnie odsuniete od siebie, a w dalszym swym
biegu ich krawedzie przeciecia sg prowadzone
réwnolegle do siebie. Z kolei w miedzypasmowg
szczeling oraz przy obu skrajnych krawedziach
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pasm 2 i 3 rdzenia uklada sie kraweznikowe pro-
file 4 i 5 najlepiej zblizone do prostokata w prze-
kroju poprzecznym, ktéorych wysokosé odpowiada
grubosci rdzenia z tym, ze wewnetrzny profil 4
ulozony w szczelinie posiada w przyblizeniu sze-
rokosé réwng sumie szerokosci skrajnych profili
5. Na tak przygotowane pasma 2 i 3 z krawezni-
kowymi profilami 4 i 5 naklada sie obustronnie
z dociskiem gumowe tasmy 6 protektorowe ktoérych
szeroko$é jest w przyblizeniu réwna sumie sze-
rokosci obu pasm 2 i 3 wraz z wewnetrznym i ze-
wnetrznymi profilami 4 i 5 krawgznikowymi. Tak
przygotowany péifabrykat po jego uprzednim schlo-
dzeniu przecina si¢ wzdluz $Srodkowego profilu 4
kraweznikowego w miejscu 7 zblizonym do $rodka
profilu 4. W ten spos6b skonfenkcjonowane tasmy
przenosnikowe kieruje sie do wulkanizacji.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb konfekcjonowania tasm przeno$nikowych,
zwlaszcza tasm waskich, znamienny tym, Ze rdzen
przenos$nikowy tasmy przecina sie wzdluznie na
pasma (2) i (3), po czym w miedzypasmowg szcze-
line oraz przy obu skrajnych krawedziach pasm
(2) i (3) uklada sie kraweznikowe profile (4) i (5)
ktérych wysoko$§é odpowiada grubosci pasm (2)
i (38) przy czym wewnetrzny profil (4) posiada w
przyblizeniu szeroko$é réwng sumie szerokosci
skrajnych profili (5), a nastepnie na pasma (2) i
(3) z kraweznikowymi profilami (4) i (5) naklada
sie obustronnie gumowe tasmy (6) protektorowe, i
skonfekcjonowang tasme przecina sie wzdiuz Srod-
kowego profilu (4) krawgznikowego w miejscu (7)
zblizonym do srodka profilu (4).
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