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Vynalez sa tfka odsévacieho no-
sida zvéracieho horéka na miestne odsé-
vanie 8kodlivych exhaldtov zvéracieho
procesu pri automatizovanom alebo robo-
tizovanom elektrickom zvérani najma

¢ pri zvérani elektrickym oblikom odtavu-

Jjucou sa elektrodou v ochrane plynov,
ktory je vytvoreny ako hermeticky uza-
vreté duté teleso, ktoré mé niatrubok
pre pripojenie odsévacej hadice a je
vybaveny upfinacou objimkou pre uchyte-
nie zvéaracieho horédka, pridom na duté
teleso je pripojeny vymeniteini nasos-
kovy nastavec.
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Vyndlez sa tyka odsdvacieho nosida zvdracieho hordks na
miestne odsdvanie 3kodlivych exhaldtov zvdracieho procesu pri.
automatizovanom alebo robotizovanom elektrickom oblukovom zvé-

rd > ” z .7 ’
reni elektrickim obldkom odtavujicou sa elektrodou v ochrane

plynov.

4

Pri zvdrani v ochrane plynov sa uvolnuje mno¥stvo plynnych
exhaldtov, kovovych aerosolov a dymov, ktoré si velmi zdraviu
5kodlivé a okrem toho zneclstujui okolie zvdracieho pracoviska
kondenzovanim dymovych a prachovych Zastic, &o spolu vytvéra
nielen nevhodné Zivetné a pracovné prostredie Tudi na tsekomte
pracovisku, ale vyrazne zvySuje poruchovoet elektroovlddania
a riadenia strojov zandSanim ovlédacich kontaektov a dalfich prv-
kov citlivych na nelistoty. PretoZe sa pri uzZiti mechenizovsnéhe
a¥ robotizovaného zvérania znadne skracuji prestdvky medzi zvé-
ranim, predlZuje sa celkovy &as horenia oblika, zvdraXskd préca
ca znadne intenzifikuje a zvdracie automsty slebe roboty sa v lin-
ke koncentrujd v relativne malom priestore, o vetko vedie
k vyreznému koncentrovaniu hustety Zkedlivych exhaldtov a dymu
v pracovnem prostredi.

Z uvadenych dbvodov Jje potrebné Skocdlivé exhaldty odsdvat,
odsévany vzduch regenerovat a ne pracovisku udrZovat &isté ovzdu-
8iee Toto sa deje obvykle celkovym odsdvanim a regenerovanim vzdu-
chu regenerdciou spojenou s klimatizdciou, tak aj uéinnym miest-

nym odsévaenim exhaldtov priawo z lokality okolia zvaru a zvéra-
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Doteraz zndme riedenie miestnehomodsévania Skodlivych
exhalédtov zvérania pouZivali rozlidné typy nésosiek. S zndme
riefenia, ked@ sa k hordku slebo fastiam automatu alebo robota
upeviujd vhodnym spbsobom ndsosky, spojené s odsévacimi hadi-
cami, pripadne sui upevnené na upinécom zariadeni zvdraného
predmetu. Si zndme tieZ rie¥enia pecializovanych zvéracich
hordkev, ktoré maji zvldstne odsdvacie hubice & odsdvacie pot-
rubie, zabudované prismo do telesa zvéracieho hordka.

Nevyhodeu tychto rie3enf je nutnost adaptadénych zdsahov
do zvéracieho zariadenia, ako aj pritomnost telies ndsosiek
a privodnych petrubf odsdvenia priamo v pracovnom priestore zva-
ru & zvéracieho hordka, ktoré vyrazne zhor¥uji operativnu a ma-
nipuleéni pristupnosf zvdracieho hordka ku zverom v rohoch,
kitoch a dutindch zvdranych predmetove.

Nevyhodou ¥pecidlnych hordkov so zabudovanym odsdvenim Je
ich vy#3ie cena, ndroky na ddr’bu a vai¥ia celkovd Kon¥trukind
mohutnest, ktord zhor3uje pristup do rohov a kitov zvéranych
predmetov, ako aj celkové operativne vlastnosti.

Uvedené nevyhody do znadnej miery odstrani odsdvaci nosié>
zvéfacieho horéka ne miestne odsévanie Skodlivych exhaldtov
zvéraclieho precesu pri automatizovanom alebo robotizovanom elek-
trickom oblukovem zvéreni, najmé pri zvérani elektrickym oblu-
kom edtavujicou sa elsktrodou v ochrane plynov, podstata ktoré-
ho spodiva v tom, Ye je vytvoreny ako hermeticky uzavreté duté
teleso, ktoré mé ndtrubok pre pripojenie odsavacej heliice a je

vybaveny upinacou objimkeu pre uchytenie zvéracieho horska, pri-
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-gom na duté teleso Jje pripojeny vymeniteIny nésoskovy néstavec.,

Vyhodou rieXenia podTa vyndlezu je uspera priestoru vo
funkdne a manipuladne vyznamnom okoli zvéracieho horédka, odpe-
dé tie% potrebs adaptadnych zédsahov upevnovanim réznych pridsv-
nych ndsosiek a poklesne celkovd hmotnost kompletu, &im sa zlep-
¥{ pohybovd dynamika sistevy automatu alebo robota.

Vyhodou je aj moZnoet pou¥itia beZne dostupnych komerdnych
zvéracich hordkov klasickej koncepcie bez gpecidlnych vlastnos-
t1{ o nadmernych rozmerov & mohutnosti, &o opat prispieva okrem
vyhod ni¥Zej ceny a vyhodného'téchnického iginku aj k celkovému
zni¥eniu hmotnosti a zlepfeniu dynamiky sistavy zvéracieho au-
tomatu alebo robota ako celku.

®alsou vyhodou je, %e sa zlep&ia pracovné podmienky obslu-
hy zvdracisho zariadenia.

lla obrdzku 1 je zndzorneny v ¢iastodnom reze odsivaci no-
il zvdracieho hordka pre miestne odsévanielﬁkodlivych exhalatov.

Na obrizku 2 je zndzorneny prikled celkecve] pricstorove]
dienczicie odsdvacieho nocida zvdracieho hordka primontovaného
na pracovné zépastie priemyselného robota.

Odsévaci nosil zvdracieho hordka pre miestne odsdvanie
Fkodlivych exhaldtov zvaracieho proéesu je vytvoreny ako herme~
ticky duté teleso 1, ktoré md ndtrubok 5 pre pripojenie odedvaceJ
hedice 6 od odsdvacieho zariadenis. Na odsdvanie exhaldtov sluzi
vymenitelny nésoskovy ndstavec 8 2 upinacia cbjimka 3 slid%i pre
uchytenie zvéracieho hordka 4.

Odsdvaci nosi& zvéracieho hordks pre miestne odsédvanie 3kod-
livych exhaldtov zvdracieho procesu Je pripojeny na pracovné zi-

pastie priemyslového zvdracieho robota T.
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Odsévaci nosid zvéracieho hordka na miestne odsé-
vanie Bkodlivych exhaldtov zvéracieho procesu pri esuto-
matizovanom alebo robotizovanom elektrickom oblukovom
zvédrani, najmd pri zvdrani elektrickym oblikem odtavu-
Juicou sa elektrddou v ochrane plynov, vyznadujici sa tym,
%Ye je vytvoreny sko hermeticky uzavreté duté teleso /1/,
ktoré md ndtrubok /5/ pre pripojenie cdsévacej hadice /6/
a je vybaveny upinacou objimkou /3/ pre uchytenie zvira-
cieho hordka /4/, pridom ne duté telesc /1/ Jje pripojeny

vymenitelny ndsoskovy ndstevec /8/.

2 vykresy






obr. 2

Vytiskly Moravské tiskafské zavody, Cena: 240 Kts
provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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