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(54) gpésob upravy povrchu dielov z polypropylénu pred lepenim

Vynalez sa tyka spbsobu Gpravy povrchu dielov z polypropylénu pred lepenim, a to

najmé polypropylénovych podo$iev s inymi dielmi.

Pri doteraz znamych spdsoboch upravy polypropylénovych dielov pred lepenim sa pésobi
réznymi aktivnymi &inidlami na povrch hotovych vytvarovanych dielov. Znéme je pdsobenie
silnych kyselin, ako je kyselina chromsirové, kyselina dusié&nd, kyseline octovd, dalej
pésobenie silnych oxidadnych &inidiel, napr. zmes kyseliny sirovej a kyseliny dusiénej
v pomere 1 : 4 a% 1 : 6, zmes kyseliny chlorovodikovej e kyselin;\dusiénej v pomere
3 . 1 alebo 30 % roztok peroxidu vodika, Dalej je znéme p8sobenie halogeniza&nych &ini-
diel, napr. 3 % roztok kyseliny trichlorizokyanurovej. Na zlepdenie lepitelnosti polypro-
pylénovych vyrobkov sa tieZ vyuZiva pésobenie antioxidantov na ich povrch, ako aj ozbnu,
ultrafialovych lu&ov, prudu elektrdnov a nenasytenych kyselin a ich soli, ako kyseline
akrylovéd, malonové a fumarové., Pri takejto Uprave povrchu polypropylénovych dielov pred
lepenim s inymi dielmi sa pouZitim suZasnych lepidiel dosiahne maximdlna pevnost lepeného
spoja 30 N/2,5 cm. Dosahované pevnost spoja je nizka, a preto sa polypropylénové diely
v niektorych oblastiadh nepouzivaju, aj ked ostatné vlastnosti by boli pre toto pouZitie
vyhodné, Z tohoto dévodu sa napr. nepouzivaju polypropylénové pododvy, pretoe doterajdie

spbsoby lepenia nezaruduju potrebnu pevnost lepeného spoja vyZadovani u obuvi.

201 066



201 0868
Podstatné zlep3enie pevnosti lepenych spojov polypropylénovych dielov s inymi dielmi

sa dosahuje spdsobom Upravy podla vyndlezu, ktorého podestata spodiva v tom, 2e na nésled-
ne lepent &ast povrchu dielov z polypropylénu sa p8sobi halogeniza&nym &inidlom nanesenym

na prisludnd &ast povrchu dutiny formy podas tvarovania tychto dielov v dutine formy.

Technicky G&inok vyndlezu spodiva v zvy8eni pevnosti lepeného spoja propylénovych

dielov s inymi dielmi a rozdirenie moZnosti pouZitia propylénovych dielov.

Priklad uplatnenia spésobu Uprevy polypropylénovych pododiev podla vyndlezu je nasle-
dovny, Cast povrchu dutiny formy,ktord tvaruje povrch pododvy z polypropylénu, urdeny
v daldom na zlepenie so zvrékom obuvi,sa pred nastreknutim polypropylénu opatri nénosom
20 % roztoku kyseliny trichlorizokyanurovej v acetdne, Vzhladom k oxida&nym u&inkom ha-
logeniza&ného &inidla je potrebné na povrchu dutiny formy vytvorit predtym ochranny po-
vlek, napr., tefldnovy. Po nastreknuti polypropylénu halogeniza&né &inidlo podas tvarova-
nia podo$vy v dutine formy p8sobi na prisludni Sast tejto pododvy, Tvarované podoSva zo~
stdva vo forme taky isty €as ako pri tvarovani bez pouZitia halogeniza&ného &inidla. Po
vybrati pododvy z dutiny formy sa povrch dutiny formy znova opatri nénosom halogenizad-
ného prostriedku a nastrekne sa polypropylén pre tvafovanie daldej pododvy, Prisludnd
gast povrchu pododvy sa halogenizainym prostriedkom neaktivuje do takej miery, Ze ho je
moZné lepit klasickym spdsobom pouZitim polyuretdnového lepidla s pridavkom izokyandto~
vého siefovadlé, napr. Vukoplest D 418 a Desmodur R. Poliatoind pevnost lepeného spoja
takto upravenej polypropylénovej pododvy s usitovym zvrékon je v rozmedzi 50 a% 70 N/2,6
cm, koneiné pevnost, tj. po 24 hodinach od vytvorenia spoja, sa pohybuje v rozmedzi

70 e 100 N/2,5 cm,

PREDMET VYNALEZU

Spbeob Upravy povrchu dielov z polypropylénu pred lepenim s inymi dielmi halogeni-
zéeciou, vyzna¥ujici ea tym, %e na nasledne lépend jeho tast sa pbdsobi halogenizadnym
¢inidlom nenesenym na prisludnu &ast povrchu dutiny formy podas tvarovania dielov z po~

lypropylénu v dutine formy,
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