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(57) Tiivistelmd

Keksinndn kohteena on laite paperikoneessa, eten-
kin sen puristinosassa, suljetun silmukan mucdos-
tavan kudoksen, kuten huovan, vaihtamiseksi. Laite
kisittid3d paperikoneen runkopalkkien (RI’RZ) valis-
si puristuskuormituksia vastaanottavat viliosat
(11), jotka on siirrettivissi sulkuasennosta sel-
laiseen asentoon, jossa runkopalkkien (Rl’RZ) vdli-
nen tila (A) vapautuu, jolloin kyseisen tilan kaut-

ta kudos, kuten huopa, on saatettavissa paikalleen.

Laite kdsittdid tolmilaitteen (24), edullisesti
hydraulisylinterin, avulla lijkutettavan kiilaosan
(25; 250). Laite kdsitt3d kiilaosaan (25;250)
toiminnallisesti kytkeytyvit vilipalat (26a,26b),

jotka ovat kiilaosan (25) avulla lifkutettavissa

kiinni runkopalkkien (R] R2) koloihin (28) tai vas-—
»

taaviin runkopalkkien (RI’RZ) lukitsemiseksi toi-

giinsa. Vastaavasti vidlitilaa (A) muodostettaessa

kiflaosa (25,250) on poistettavissa védlipalojen
(26a,26b) yhteydesti vilipalojen (26a,26b) vapaut-

tamiseksi. Keksinndn kohteena on my3s menetelmd
vilitilan muodostamiseksi paperikoneen runkopalk-
kien vidlille.
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(57) Sammandrag

Uppfinningen avser en anordning 1 en pappers-—
maskin, speciellt vid dess pressparti, f&r att
byta ut en vivnad, sisom en filt, som bildar en
sluten slinga. Anorduing innefattar mellandelar
(11) som tar emot pressbelastningar mellar
pappersmaskinens stombalkar (RI’RZ)’ vilka kan
férflyttas frin sitt tillslutningslége till ett
sidant lige dir utrymmet (A) mellan stombalkarna
(RI’RZ) frigdrs, varvid vavnaden, sdsom till
exempel en filt, kan bringas pd plats via ifraga-
varande utrymme. Anordningen innefattar en kil-
del (25;250) som kan bringas att rSra sig med
hjidlp av en funktionsanordning (24), fdrdel-
aktigt en hydraulcylinder. Anordningen innefattar
mellanstycken (26a,26b) som kopplar sig
funktionellt till kildelen (25;250), vilka med
hjdlp av kildelen (25) kan bringas att rdra sig
fast vid hilen (28) eller motsvarande 1 stom-
balkarna (RL’RZ) f6r att l3sa fast stombalkarna
(R[,R,) vid varandra. P3 motsvarande sdtt kan
kildelen (25,250) avligsnas frin fdrbindelsen med
mellanstyckena (26a,26b) vid utformning av mellan-
utrymmet (A) f8r att frigdra mellanstyckena
(26a,26b). Uppfinningen avser ocksd ett f8r-
farande f8r att bilda ett mellanutrymme mellan

pappersmaskinens stombalkar.
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Laite ja menetelmd paperikoneessa

Anordning och f8rfarande 1 en pappersmaskin

Keksinnén kohteena on laite paperikoneessa, etenkin sen puristinosassa,
suljetun silmukan muodostavan kudoksen, kuten huovan, vaihtamiseksi,

joka laite k#dsittdd paperikoneen runkopalkkien vdlissd puristuskuormi-
tuksia vastaanottavat vdliosat, jotka on siirrettdvissi sulkuasennosta
sellaiseen asentoon, jossa runkopalkkien vdlinen tila vapautuu, jolloin

kyseisen tilan kautta kudos, kuten huopa, on saatettavissa paikalleen.

Keksinndén kohteena on myds menetelmd vdlitilan muodostamiseksi huovan

tai vastaavan saattamiseksi kidyttdkohteeseen.

Paperikoneen runkopalkeissa kdytetddn puristuskuormituksia vastaanotta-

via vdlipaloja.

Ennestdidn tunnetusti paperikoneen runko varustetaan irrotettavilla vdli-
kappaleilla, jotka poistetaan paikaltaan huovan tai muun kudoksen vaih-
tamisen yhteydessd. Aikaisemmin esim. pystyrungossa olevien vdlipalojen
vaihto on tapahtunut siten, ettd vdlipalan tuntumaan jérjestetyilld
nostosylintereilld rungon vdli# avataan niin, ettd vdlipala voidaan

slirtdd pois paikaltaan.

Ennestdin tunnetusti mainittu siirto on jdrjestetty esim. siten, ettd
vdlipala on toisesta sivustaan kiinnitetty erityiseen vaunuun, joka
liikkuu paperikoneen poikkisuuntaisilla kiskoilla. T&1ll6in védlipalaa
ei tarvitse nostaa pois paikaltaan, mikd olisikin verraten hankalaa,
51114 vdlipalat ovat varsin kookkaita ja lisdksi on olemassa niiden

putoamisvaara, mikd on huomattava tydturvallisuushaitta.

Ennen mainitun vidlipalan irrotusta on huopasilmukka tuotu edelld mainit-
tujen nostolaitteiden tai erityisten kannatinpalkkien taakse niin, ettd
vdlipalan siirtidmisen ja rungon vdlin avaamisen jidlkeen huopa tal muu
vastaava kudos on saatettavissa paikalleen. Tunnetut laitteet ovat vaati-
neet erilliset ruuvit, joilla vdlipalojen paikallaan pysyminen on varmis-

tettu.
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Keksinndn tarkoituksena on kehittdi edelleen edellid selostettua laitet-

ta ja menetelmdd vdlitilan muodostamiseksi.

Keksinndn mukaiselle laitteelle on pddasiallisesti tunnusomaista, ettid
ettd laite kidsittdd toimilaitteen, edullisesti hydraulisylinterin,
avulla liikutettavan kiilaosan ja kiilaosaan toiminnallisesti kytkey-
tyvdt vdlipalat, jotka ovat kiilaosan avulla liikutettavissa kiinni
runkopalkkien koloihin tai vastaaviin runkopalkkien lukitsemiseksi
toisiinsa ja ettid vastaavasti vdlitilaa muodostettaessa kiilaosa on

poistettavissa vdlipalojen yhteydestd vdlipalojen vapauttamiseksi.

Keksinndn mukaiselle menetelmidlle on pddasiallisesti tunnusomaista, ettd
vapaa tila muodostetaan siten, ettd poistetaan vidlipaloja runkopalkkei-
hin painava kiilaosa vilipalojen vastepintojen yhteydestd, jonka jédlkeen
kohotetaan ylirunkoa, minkd jdlkeen vdlipalat vapautuvat puristuksesta,
jonka jilkeen ne puistetaan runkojen yhteydestd, ja ettd tdmdn jdlkeen
poistetaan yldrunkoa kohottanut toimilaite toiminnallisesta yhteydestd
yldpalkkiin.

Keksinn8ssid on oivallettu kdyttdd toimilaitteella, edullisesti hydrauli-
sylinterilld liikuteltavaa kiilaosaa. Kun vdlipala on kahden runko-osan
vdlissid, on kiilaosa painettuna vdlipaloja, niiden vastekiilapintoja
vasten. Td118in vdlipalat on liikutettu lukitusasentoon yldrunko-osassa
ja alarunko-osassa oleviin vastekoloihin. Kumpikin vastepala on vastaa-
vanlainen ja kdsittdid yldrunko-osaan liittyvdn ohjaus- ja tartuntapinnan
ja alarunko-osaan liittyvin ohjaus- ja tartuntapinnan. Keksinndn mukai-
sessa laitteessa ja menetelmdssd ei tarvita silmukkaruuveja tai muita
vilineitd vdlipalojen lukitsemiseksi runko-osiin. Keksinndn mukaisesti
vdlitila muodostetaan poistamalla kiilaosa ja kohottamalla yldrunko,
jolloin vdlipalat vapautuvat puristuksesta ja ne on poistettavissa

runkopalkkien yhteydesta.

Seuraavassa keksint3i selostetaan yksityiskohtaisesti viittaamalla ohei-
sien piirustuksien kuvioissa esitettyihin keksinndn erdisiin edullisiin
suoritusmuotoihin, joihin keksintdd ei ole tarkoitus kuitenkaan yksin-

omaan rajoittaa.
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Kuvio 1 esittdd kaaviollisena sivukuvana sellaista paperikoneen puris-

tinosaa, jossa on kdytetty keksinndn mukaista laitetta.
Kuvio 2A esittdid kuviota 1 konesuunnasta katsottuna.

Kuviossa 2B on esitetty aksonometrisena periaatteellisena kuvantona
keksinndn mukaisten vidliosien muodostaminen paperikoneen runkopalkkien

vdliin.

Kuvio 3A esittdd paperikoneen rungon pystypalkin koneen poikkisuuntais-
ta leikkausta keksinnén mukaisen vdlipalan kohdalta ja vailheessa, jossa

toimilaite pitdd vdlipalapuoliskot paikallaan kiilan avulla.
Kuviossa 3B on esitetty vaihe, jossa toimilaite vetdd kiilan alas.

Kuviossa 3C on esitetty vaihe, jossa vdlipala on asetettu kiilan pddlle

ja tolmilaite nostaa yldrunkoa ylos.

Kuviossa 3D on esitetty valhe, jossa vdlipalat on poistettu ja ylempi

konerunko on toimilaitteen varassa.

Kuviossa 3E on esitetty vaihe, jossa toimilaite kiiloineen on laskettu
alas ja vidlipala poistettu, jolloin on avattu vidli A silmukan kuljetta-

miseksi.
Kuviossa 4 on esitetty keksinnén mukaisen menetelmidn ja laitteen toinen
edullinen suoritusmuoto. Kuvion 4 suoritusmuodossa toteutetaan laite

kdyttdmd1ld kuvion 3 suoritusmuotoon ndhden toisin pdin olevaa kiilaa.

Kuviossa 5 on esitetty kolmas keksinndn suoritusmuoto, jossa lukitus

on alkaansaatu kdyttdmdlld jousta ja kiilaa.

Kuviossa 6 on esitetty neljids keksinndn suoritusmuoto. Suoritusmuodossa

puristusjousi on sovitettu alarungon puolelle sylinterin varren ympirille.

Kuviossa | on esitetty paperikoneen puristinosa sivulta ndhtynd. Tdssd

puristinosassa on sen rungon pystypalkkien 10 vdliosat 11 sulkuasen-
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nossa. Keksinndn k#ytt8kohteen selventimiseksl luetellaan seuraavassa
kuviosta 1 ndkyvit puristinosan tdrkeimmidt komponentit. Muodostusviiraa
on esitetty viitenumerolla 12. T41lt#d viiralta raina otetaan pick-up-
telalle ja huovalle 13 ja siirretdin huovalle 14, joka johtaa sen
puristintelojen 15 ja 16 muodostamaan nippiin, joka on kaksihuopainen
ja sen ylihuopaa on merkitty viitenumerolla 17. Puristintela 16 muo-

dostaa toisen puristinnipin puristintelan 18 kanssa.

Puristinosan alapuolisia rungon pystypalkkeja on merkitty viitenumerolla
19 ja vaakapalkkeja viitenumerolla 20 ja 21. Vaakapalkkien 20 ja 21 vé-
lissi on pystypalkki 10, joka on varustettu keksinndn mukaisilla véli-
osilla 11. Kuten kuviosta 2 selviid, on pystypalkissa 10 ulokeosat 22,

joiden vdleists puristinhuopien 14 ja 17 vaihto suoritetaan.

Kuviosta 2 nikyvidlli tavalla on pystypalkin 10 osien 10a ja 10b yhtey-
dessd ulokeosat 22a ja 22b. Vastaavasti on palkin osien 10b ja 10c
yhteydessd ulokeosat 22b ja 22c, samoin kuin palkin osan 10d yhteydes-

sd on ulokeosa 22d.

Kuviossa 1 vdliosia 11 havainnollistettu ristiviivoituksella ja ndmd
viliosat 1lla,llb ja llc ovat sulkuasennossa palkkien osien 10a,10b,10c
ja 10d vdleissi. Kuvion 2A mukaisesti nidmid samat vdliosat 11 on kek-
sinndn mukaisesti myShemmin tarkemmin selvidvdlld tavalla siirretty
runkovilin aukaisevaan asentoon niin, ettd pystypalkkiin 10 avautuu

huovan vaihtoa varten vdlitilat A]’AZ ja A3.

Huopaa vaihdettaessa menetelldin seuraavasti. Huopasilmukka sijoitetaan
tilaan Cl,Cz,C3 ja tukiputki 23 asetetaan ulokepalkkien 22 viliin.
Tuenta voldaan suorittaa my®s koneen kidyttdpuolelta kuormitusta vastaan-
ottavin pultein. TZ115in mahdollistetaan tilojen CI’CZ’C3 laajentaminen
ja jiykkien kudosten vaihto. Viliosat irrotetaan j&ljempdnd tarkemmin
selostetusti ja vidlit Al,A2 ja A3 muodostetaan. Silmukka vieddidn tilasta
C tilan A kautta toimintapaikalleen, minki j#lkeen vdliosat 11 siirre-

tiidn takaisin konerunkojen vdliin.

Kuviossa 2B-3E on esitetty tarkemmin viitenumeroin keksinnén mukainen

jirjestely, jossa vidliosat 11 on muodostettu kiilaosasta 25 ja vdli-
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paloista 26a ja 26b. Kiilapalaan 25 kytkeytyy toimilaite 24, edullisesti
sylinterilaite ja kyseinen sylinterilaite on sovitettu siirtdmddn vali-
paloja 26a ja 26b kiilavaikutuksella. Kuviossa 2B ja kuvioissa 3A-6 on
merkitty ylempdd paperikoneen runkopalkkia Rlzllé ja alempaa paperi-
koneen runkopalkkia Rz:lla. Huopasilmukan saattamiseksi kdyttdkohtee-

seensa tulee vapaa vili A muodostaa kyseisten runko-osien védliin.

Vdlipalojen 26a,26b kiilapintojen 27 ja kelojen 28 vastepintojen 28b

avulla pakotetaan rungot Rl ja R, olkealle keskindiselle etdisyydelle

2

ja lukitaan runkopalkit Rl ja R, toisiinsa. Erillisii lukitusruuveja ei

2
tarvita.

Kuviossa 2B,3A-6 on esitetty keksinndn eri suoritusmuodot. Kiilapala 25
on sovitettu vilipalojen 26a ja 26b vdliin. Toimilaitteen 24, edullisesti
hydraulisylinterin avulla kifla 25 on tySnnetty jirjestelyn keskeis-
akselin X suuntaisesti yl&spdin, jolloin kiilavaikutuksella on puristet-
tu vdlipalat 26a ja 26b kuviossa esitetysti oikealle ja vasemmalle ja
siten, ettid vidlipalojen 26a,26b viistot pinnat 27 on sovitettu painau-

tumaan runkojen R1 ja R, kolojen 28 vastepintoja 28b vasten. Kyseiselld

2
jdrjestelylld on toteutettu liitoskohta, joka on jdykkd kaikissa suun-
nissa johtuen suuresta palojen tartuntapinnasta. Viistot pinnat 27 ja

vastepinnat 28b toimivat my8s ohjaavina osina liitosta rakennettaessa.

Kuvioissa 2B-6 esitetysti kidsittidi kiilaosa 25 viistosti keskeisakseliin X
ndhden olevat kiilapinnat 25a ja 25b. Kiilapalan 25 rakenne on symmetri-
nen keskeisakselin X suhteen. Kiilakulma o4 avautuu kuvioissa 2B-3E ja 6
esitetysti alaspdin. Vilipaloja 26 on kaksi kappaletta, kuviossa merki-
tysti vdlipalat 26a ja 26b. Vilipala 26 kdsittdd keskirunko-osuuden 29

ja sen molemmilla puolilla varsinaiset tartuntaosat 30a ja 30b. Keski-
runko-osuus 29 kidsittid keskeisakselin X suuntaisen pintaosuuden 31, jo-
ka pintaosuus 31 rajoittuu viistoihin ohjaus- ja tartuntapintoihin 27.
Pinnat 27 ovat kulmassa P vaaka-akseliin Y nihden, joka akseli Y on edel-
leen kohtisuorassa symmetria-akseliin X nidhden. Vdlipalan 26 toinen sivu-
kylki 32 muodostaa kiilaosalle 25 vastepinnan 33. Kyseinen vastepinta 33
on vastaavastl kulmassa oA keskeisakseliin X ndhden. N&in ollen kiilapa-
lan 25 kiilapinnan 25a,25b viistous kiilakulma vastaa vidlipalan 26 sivu-
kyljen 32 vastepinnan 33 viistoutta. Vidlipalojen 26a,26b ala- ettd yld-
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pinnat ovat palkkien RI’RZ vastekolojen 28 vastepintojen suuntaiset ja

edullisesti vaakasuuntaiset.

Kuviossa 3A esitetysti pitdd kiila 25 vdlipalat 26a ja 26b puristettuna

vastekoloihin 28 niin yldrungossa R, kuin alarungossa R,.

1
Kuvioissa 3B-3E on esitetty vapaan vdlitilan A muodostaminen ja raken-
teen purku. Kuviossa esitetysti lasketaan toimilaitteella 24, edullises-
ti hydraulisylinterilld kiilapala 25 alas ja pois yhteydestd védlipalojen
26a ja 26b vastepintoihin 33. Kun toimilaitteella 24 kiila 25 on lasket-
tu alas, asetetaan lisdpala 34 kiilapalan 25 pddlle ja toimilaitteella
24 nostetaan ylirunkoa R1 yldspdin (kuvio 3C), jolloin vdlipalat 26a ja
26b vapautuvat puristuksesta ja ne voidaan helposti késin poistaa runko-

en R, ja R, yhteydestid. Kuviossa 3D on esitetty valhe, jossa kyseiset
Ja %y

vélipilat 26a ja 26b on poistettu. Vapaan vdlin A muodostamiseksi voi-
daan asettaa ulokepalkkien 22 v&liin tuki 29, jolloin rungot RI’RZ ovat
muualta tuetut ja vapaa vdlitila A muodostuu siirtdmdlld toimilaitteella
24 kiilapala 25 alas. Huopa voidaan nyt viedd tilasta C tilan A (kuvio
2A) kautta kiyttdSkohteeseen. Kuviossa 3E on esitetty vaihe, jossa vapaa

tila A on muodostettu.

Kuviossa 4 on esitetty keksinndn mukaisen menetelmdn ja laitteen toi-
nen edullinen suoritusmuoto. Suoritusmuodossa on toimilaitteen 24,
edullisesti hydraulisylinterin minninvarren 24b piddhdn sovitettu kii-
la 250 ja nyt pdinvastaiseen asentoon kuin aiempien kuvioiden suori-
tusmuodossa. Kyseisessid jidrjestelyssid el lisdpalaa tarvita ja liiku-
tettaessa sylinterivartta nuolella L1 esitettyyn suuntaan nostetaan

kiilan 250 avulla yldrunko R, ylds, jonka jilkeen voidaan vidlipalat

1
26a ja 26b poistaa. Tdmdn jidlkeen tuetaan yl&runko R1 muualta ja tuen-
nan jdlkeen viedddn sylinterivarsi nuolella L2 esitettyyn suuntaan
kohti ala-asentoa, jonka jilkeen vapautuu tila A huopasilmukan ldpi-

viemiseksi.

Kuviossa 5 on esitetty keksinndn mukaisen laitteen ja menetelmdn kol-
mas edullinen suoritusmuoto. Kiila 250 on vastaavassa asennossa kuin
kuvion 4 suoritusmuodossa eli kiilaosan 250 suippeneva kidrki osoit-

taa alaspiin. Kiilaosan 250 sisdidn on sovitettu vastekoloon 251 jousi
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252. Kuviossa 5 esitetyssd suoritusmuodossa puristaa jousi vidlipalat

26a ja 26b lukitukseen runkoihin R1 ja RZ' Vdlipalojen irrotus tapahtuu
painamalla kiila jousivoimaa vasten yl8spdin niin, ettd kiilaosan 250
pdddyt 253 tulevat rungon R1 vastepintoja vasten ja nidin ollen toimi-
laitteella kohotetaan hieman yldrunkoa Rl’ jolloin vdlipalat 26a ja 26b

vapautuvat ja ne voldaan irrottaa konerunkojen R1 ja R, vidlistd. Kysel-

2
sen irrotuksen jédlkeen voldaan kiilaosa 250 siirtd4d jousineen ala-

asentoon niin, ettd tila A vapautuu huopasilmukan ldpiviemiseksi.

Kuviossa 6 on esitetty neljds keksinndn edullinen suoritusmuoto.
Kyseisessd suoritusmuodossa osoittaa kiilaosan 250 suippeneva kirki
yléspdin vastaavasti kuin kuvioissa 3A-3E esitetyssd keksinnbn ensim-
médisessd suoritusmuodossa. Kuviossa 6 esitetyssid suoritusmuodossa pu-
ristaa jousi 254 kiilaosan 250 lukitusasentoon ja vidlipaloja 26a ja

26b vasten. Vdlipalat liikkuvat sivuille ja runkojen Rl ja R2 vaste-
koloihin 28. Kyseisen puristusvoiman aikaansaa toimilaitteen, edulli-
sesti hydraulisylinterin 24 rungon ja kiilaosan 250 vdlille minn#nvarren
24b ympdrille asetettu puristusjousi 254, Vilipalojen 26a ja 26b irrotus
tapahtuu vastaavasti kuin kuviossa 3A-3E esitetyssid keksinndn suoritus-
muodossa. Mdnndnvarsi 24b liikutetaan ensin alas ja vdlipala asetetaan
kiilaosan pddtyyn. Tdmdn jilkeen nostetaan toimilaitteen 24, edullisesti

hydraulisylinterin avulla konerunkoa R, yl8spiin, jolloin vidlipalat 26a

1
ja 26b vapautuvat puristuksesta ja ne voidaan irrottaa. Tidmdn jdlkeen
tuetaan ylidrunko R1 muualta ja kiilaosa 250 liikutetaan ala-asentoon

niin, ettd vdlitila A vapautuu.

Keksinndn mukaisesti voi toimilaite 24 hoitaa kantileveerauksen ja
lukituksen. Keksinndn mukainen jirjestely ei tarvitse erillisii toimi-
laiteinvestointeja, koska toimisylinterit ovat olemassa nykyilsissi

koneissa kantileveerausta varten.
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Patenttivaatimukset

1. Laite paperikoneessa, etenkin sen puristinosassa, suljetun silmukan
muodostavan kudoksen, kuten huovan, valhtamiseksi, joka laite kidsittdid
paperikoneen runkopalkkien (RI’RZ) védlissd puristuskuormituksia vastaan-
ottavat vdliosat (11), jotka on siirrettdvissd sulkuasennosta sellaiseen
asentoon, jossa runkopalkkien (Rl’RZ) vilinen tila (A) vapautuu, jolloin
kyseisen tilan kautta kudos, kuten huopa, on saatettavissa paikalleen,
tunnettu siitd, ettd laite kisittdd toimilaitteen (24), edulli-
sesti hydraulisylinterin, avulla liikutettavan kiilaosan (25;250), ja
kiilaosaan (25;25C) toimirnallisesti kytkeytyvdt vdlipalat (26a,26b),
jotka ovat kiilaosan (25) avulla liikutettavissa kiinni runkopalkkien
(RI’RZ) koloihin (28) tai vastaaviin runkopalkkien (RI’RZ) lukitsemi-
seksi toisiinsa ja ettd vastaavasti vdlitilaa (A) muodostettaessa
kiilaosa (25,250) on poistettavissa vilipalojen (26a,26b) yhteydestd
vidlipalojen (26a,26b) vapauttamiseksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t t u siitd, ettd
vdlipaloja (26a,26b) on kaksi ja ettd vidlipala (26a,26b) kdsittdd pysty-
tasoon nihden viiston pinnan (33), joka on sovitettu tulemaan kiila-

palan (25) viistoa kiilapintaa (25a,25b) vasten.

3. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd vdlipala (26a,26b) kdsittdd keskirunko-osuuden
(29) ja sen molemmilla puolilla ohjaus- ja tartuntapinnat (27), jotka
on sovitettu kytkeytymidin sulkuasennossa runkojen (RI’RZ) kolojen (28)
vastepintoihin (28b), ja ettd kiilaosalla (25) sulkuasennossa puriste-
taan vdlipalat (26a,26b) runkojen (RI’RZ) vastekoloihin (28), jolloin
kiilaosan viistot pinnat (27) ovat runkojen (RI’RZ) kolojen (28) vaste-
pintoja (28b) vasten.

4. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen laite, t un -
nettu siitd, etti laite kdsittdi kiilaosan (25), jonka kiilakulma
() avautuu alaspdin ja jonka kiilaosan (25) alaosaan kytkeytyy toimi-
laite (24), edullisesti hydraulisylinteri ja ettd laite késittdd lisd-
palan (34), joka on asetettavissa kiilaosan (25) pddlle irrotettaessa
vilipalat (26a,26b) rungoista (RI’Rz)'
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5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu siitid, ettd
laitteisto kdsittdd kiilaosan (250), jonka kiilakulma (KX ) avautuu ylds-
pdin, jolloin vdlipalat (26a,26b) on irrotettavissa rungoista (RI’RZ)
nostettaessa toimilaitteella (24) kiilaosa (250) kiinni ylirunkoon (Rl).

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unnet tu siitd, ettd
lajtteisto kdsittdd kiilaosan (250), jonka kiilakulma () avautuu yl&s-
pdin ja ettd laitteisto kdsittdd jousen (252), joka on asetettu yli-
rungon (Rl) ja kiilaosan (250) v&liin, jolloin jousi (252) on sovitettu
puristamaan kiilaosaa (250) vdlipalojen (26a,26b) vastepintoja vasten
sulkuasennossa lukittaessa vidlipalat (26a,26b) runkoihin (RI’RZ)'

7. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunne t tu siitd, ettd
laitteisto kidsittdi jousen (254), joka on sovitettu kiilaosan (250) ja
toimilaitteen kiintedn runko-osan vdliin ja jossa rakenteessa kiilaosan
(250) kiilakulma (o) aukeaa alaspidin, jolloin jousi (254) on sovitettu
puristamaan kiilaosaa (250) vilipaloja (26a,26b) vasten sulkuasennossa

lukittaessa vdlipalat (26a,26b) runko-osiin (RI’RZ)'

8. Menetelmd paperikoneessa, etenkin sen puristinosassa, suljetun sil-
mukan muodostavan kudoksen, kuten huovan, vaihtamiseksi, jossa menetel-
midssd kdytetddn paperikoneen runkopalkeissa (RI’R2) puristuskuormituk-
sia vastaanottavia vdliosia (ll), jotka siirretddn sulkuasennosta sel-
laiseen asentoon, jossa runkopalkkeihin vapautuu tila (A), jonka kautta
kudos, kuten huopa, saatetaan paikalleen, tunnet tu siitd, ettd
vapaa tila (A) muodostetaan siten, ettd poistetaan vdlipaloja (26a,26b)
runkopalkkeihin (Rl’RZ) painava kiilaosa (25,250) vdlipalojen (26a,26b)
vastepintojen (33) yhteydestd, minkd jilkeen kohotetaan ylirunkoa (Rl)’
jolloin vdlipalat (26a,26b) vapautuvat puristuksesta, jonka jdlkeen ne
poistetaan runkojen (RI’RZ) yhteydestd, ja ettd timdn jdlkeen poistetaan
ylidrunkoa (RI) kohottanut toimilaite toiminnallisesta yhteydestd yld-
palkkiin (Rl).

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen menetelmd, t unne t t u siitid,
ettd ylidrunkoa (Rl) kohotetaan toimilaitteella (24) asettamalla ensin
lisdpala (34) kiilapalan (25) pddlle ja saattamalla toimilaitteella (24)
kiilapalan (25) p&ddlld oleva lisipala (34) kiinni yldrunkoon (Rl)'
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10. Patenttivaatimuksen 8 tai 9 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, etti menetelmissid siirretddn kiilaosa (250) jousen (252) jousi-
voimaa vasten kiinni yldrunkoon (Rl) ja kohotetaan toimilaitteella (24)
yldrunkoa (Rl)’ jonka jdlkeen poistetaan vdlipalat (26a,26b) ja siirre-
tdin toimilaitteella (24) siihen kiinnitetty kiilaosa (250) jousineen

(252) alas vidlitilan (A) vapauttavaan asemaan.
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Patentkrav

l. Anordning i en pappersmaskin, speciellt vid dess pressparti, for
att byta ut en vdvnad, sisom en filt, som bildar en sluten slinga,
vilken anordning innefattar mellandelar (ll1) som tar emot press-—
belastningar mellan pappersmaskinens stombalkar (RI’RZ)’ vilka kan
forflyttas frén sitt tillslutningslige till ett sddant lédge dir ut-
rymmet (A) mellan stombalkarna (RI’RZ) frigbrs, varvid vivnaden,
sdsom till exempel en filt, kan bringas pa& plats via n#mnda utrymme,
kdnnetecknad dirav, att anordningen innefattar en

kildel (25;250) som kan bringas att rra sig med hjdlp av en
funktionsanordning (24), fdrdelaktigt en hydraulcylinder, och
mellanstycken (26a,26b) som kopplar sig funktionellt till kildelen
(25;250), vilka kan med hjdlp av kildelen (25) bringas att rdra sig
in 1 hilen (28) eller motsvarande i stombalkarna (RI’RZ) f8r att lasa
fast stombalkarna (RI’RZ) vid varandra och att kildelen (25,250) p3 mot-
svarande sdtt kan avligsnas fran f&rbindelsen med mellanstyckena
(26a,26b) dd mellanutrymmet (A) &dstadkommes f&r att frigSra mellan-
styckena (26a,26b).

2. Anordning enligt patentkrav l, k @&nneteckmnad dirav,

att mellanstyckena (26a,26b) dr tva till antalet och att mellan-
stycket (26a,26b) innefattar en i forhdllande till det lodrita

planet sned yta (22), som dr anordnad att anligga mot den sneda kilytan
(25a,25b) av kilstycket (25).

3. Anordning enligt ndgot av fSregldende patentkrav, k & nn e -
tecknad didrav, att mellanstycket (26a,26b) innefattar en
mittstomandel (29) och styr- och ingripningsytor (27) pd bigge sidor

om denna, vilka dr anordnade att koppla sig vid spirrytorna (28b)

av hdlen (28) av stommarna (RI’RZ) och att mellanstyckena (26a,26b)
pressas medelst kildelen (25) i spidrrhdlen (28) i stommarna (RI’RZ) vid
tillslutningslédget, varvid de sneda ytorna (27) av kildelen ligger mot
spirrytorna (28b) av hdlen (28) i stommarna (RI’RZ)'

4. Anordning enligt ndgot av fdregdende patentkrav, k @ nn e -
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t ecknad dirav, att anordningen innefattar en kildel (25), vars
kilvinkel (o) dppnar sig neddt och varvid en funktionsanordning (25),
férdelaktigt en hydraulcylinder, kopplas till den nedre delen av
kildelen (25), och att anordningen innefattar ett extra stycke (34), som
kan placeras ovanpad kildelen (25) vid 18sgdring av mellanstyckena

(26a,26b) frin stommarna (Rl’RZ)'

5. Anordning enligt patentkrav 1, k @&nnetecknad dirav, att
anldggningen innefattar en kildel (250), vars kilvinkel (cX) Gppnar
sig uppdt, varvid mellanstyckena (26a,26b) kan 18sgdras frin stommarna
(RI’RZ) dd kildelen (250) lyfts fast vid den 8vre stommen (Rl) medelst
funktionsanordningen (24).

6. Anordning enligt patentkrav l, k @& nnetecknad dirav, att
anliggningen innefattar en kildel (250), vars kilvinkel (o() Oppnar
sig uppdt och att anlidggningen innefattar en fjdder (252), som ir
placerad mellan den Svre stommen (Rl) och kildelen (250), varvid
fjiddern (252) &r anordnad att pressa kildelen (250) mot spédrrytorna

av mellanstyckena (26a,26b) vid tillslutningslidget under ldsning

av mellanstyckena (26a,26b) vid stommarna (RI’RZ)'

7. Anordning enligt patentkrav 1, k annetecknad dirav,
att anlidggningen innefattar en fjdder (254) som dr anordnad mellan
kildelen (250) och den fasta stomdelen av funktionsanordningen och

i vilken konstruktion kilvinkeln (eL) av kildelen (250) &ppnar sig
nedit, varvid fjidern (254) &r anordnad att pressa kildelen (250)
mot mellanstyckena (26a,26b) vid tillslutningsliget under ldsning av
mellanstyckena (26a,26b) vid stomdelarna (RI’RZ)'

8. Forfarande i pappersmaskin, speciellt i dess pressparti, fdr att
byta ut en vdvnad, sdsom en filt, som bildar en sluten slinga, vid
vilket férfarande man i stombalkarna (Rl’RZ) av pappersmaskinen anvidnder
mellandelar (l1), som tar emot pressbelastningar, och som f3rskjuts frén
tillslutningsléget till ett s3dant lige didr ett utrymme (A) frigdrs
i stombalkarna, via vilket vdvnaden, som t.ex. dr en filt stdlls pa

plats, kiannetecknat dirav, att det fria utrymmet (A) bildas



10

15

20

25

30

35

13 79367

pd sddant sidtt, att man avlidgsnar kildelen (25,250) som trycker
mellanstyckena (26a,26b) mot stombalkarna (RI’RZ) frdn fd8rbindelsen med
spdrrytorna (33) av mellanstycken (26a,26b), efter vilket man hdjer pa
den 8vre stommen (Rl), varvid mellanstyckena (26a,26b) frigbr sig frén
pressningen, efter vilket de avligsnas frin férbindelsen med stommarna
(Rl’RZ) och att man efter detta avlidgsnar funktionsanordningen som hdjt
den 8vre stommen (Rl) fran den funktionella férbindelsen med den &vre

balken (Rl)'

9, F6rfarande enligt patentkrav 8, k @&nnetecknat dirav, att
den 6vre stommen (RI) h6js med en funktionsanordning (24) genom att
férst placera ett tilliggstycke (34) ovanpd kilstycket (25) och bringa
tilldggstycket (34) ovanpd kilstycket (25) medelst funktionsanordningen
(24) fast vid den 8vre stommen (Rl)'

10. FB8rfarande enligt patentkrav 8 eller 9, k annetecknat
ddrav, att man vid fdrfarandet forflyttas kildelen (250) mot fjédder-
kraften av fjddern (252) fast vid den Ovre stommen (Rl) och hdjer

pé den 8vre stommen (Rl) medelst funktionsanordningen (24), efter vilket
man avligsnar mellanstyckena (26a,26b) och Sverfdr den darvid fdsta kil-
delen (250) med funktionsanordningen (24) med fjddrar (252) ned till ett
ldge som frig8r mellanutrymmet (A).

Viitejulkaisuja-Anf&rda publikationer
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