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(57) Resumo: DISPOSITIVO DE SUPRIMENTO PARA
DISPOSITIVO DE CORTE. A presente invengio refere-se a um
dispositivo de suprimento para um dispositivo de corte para uma faixa
de material de borracha reforgcada, que compreende um primeiro e
segundo transportadores de faixa providos com engatadores de faixa,
no qual os primeiro e segundo transportadores de faixa séo espagados
entre si na diregdo da faixa e sdo conectados a um primeiro e a um
segundo carrinhos que sdo conectados entre si para serem
reciprocamente movidos como uma unidade, ou conectados a um
carrinho comum reciprocamente movel, respectivamente, onde o
primeiro transportador de faixa ¢ situado a jusante do segundo
transportador de faixa, onde o dispositivo de suprimento
adicionaimente compreende guias para guiar o(s) carrinho(s) com
ambos os transportadores durante o movimento reciproco, no qual as
guias para o carrinho ou carrinhos com ambos os transportadores séo
continuas por todo o curso do movimento reciproco.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengéo para "DISPOSITIVO
DE SUPRIMENTO PARA DISPOSITIVO DE CORTE".

A invencdo refere-se a um dispositivo de suprimento para um
dispositivo de corte para material na forma de faixa a ser usado na formagao
de pneus.

Tal dispositivo de suprimento juntamente com o dispositivo de
corte é parte de um sistema rompedor-cortador assim denominado, no qual
podem ser adicionalmente incorporados um cavalete de desenrolamento
para a faixa de material, um descarregador para pedagos de faixa que foram
cortados fora, um dispositivo de emenda para unir 0os pedacos da faixa entre
si, e um cavalete de enrolamento para a nova faixa composta.

O material da faixa é geralmente borracha nao-vulcanizada a-
presentando corddes de a¢o que correm na dire¢ao longitudinal da faixa pa-

ra reforgo. A faixa é suprida ao dispositivo de corte em um angulo de 15-90 '

graus e sucessivamente cortada ai em pedagos na forma de paralelogramo.
Os ditos pedagos sao descarregados em uma dire¢cdo paralela a linha de
corte, e unidos entre si no dispositivo de emenda nos lados nao-cortados.
Uma nova faixa € assim obtida, na qual os corddes de aco estdo em um an-
gulo com relagao a direg¢ao principal da faixa.

O dispositivo de suprimento escalonado supre descont_inuamen-
te a faixa inicial para o dispositivo- de corte, onde o comprimento de supri-
mento e o0 angulo de suprimento podem ser ajustados. A velocidade de su-
primento, a precisdo e o material que retém sua forma sédo de grande impor-
tancia aqui. Cada desvio na faixa a ser formada pode ter grandes conse-
guéncias para a integridade do pneu a ser formado e, portanto, para sua se-
guranga. ”

Um dispositivo de suprimento geraimente conhecido apresenta
um trilho de roletes que sustenta a faixa e duas vigas de ima posicionadas
acima do trilho de roletes, uma viga de ima a montante transversal a faixa
inicial e uma viga de ima inclinada, situada entre a viga de ima anterior e 0
dispositivo de corte. Ambas as vigas de ima sao reciprocamente mdveis em

seu préprio par de guias. Na extremidade a jusante, as guias para a viga de
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ima inclinada foram conectadas a uma chapa posicionada em frente/em ci-
ma da lamina do dispositivo de corte. A viga de ima inclinada é suspensa a
partir de duas luvas que podem ser movidas sobre as guias. Ambas as vigas
de ima sao acopladas entre si por meio de uma unica haste de acoplamento.
No meio do dispositivo de suprimento, é provido um anel, no qual é conecta-
da uma viga transversal. A dita viga transversal juntamente com as duas
guias e a viga de ima inclinada forma uma estrutura de paralelogramo.
Quando da oscilagdo de todo o dispositivo de suprimento, o dito paralelo-
gramo é deformado ao longo de seu préprio ajuste. A viga de ima a jusante
sempre assume uma posi¢do inclinada mais ou menos correta. As forgas de
inércia sao um problema no caso-de velocidades mais altas. Nas muitas jun-
cOes, particularmente, nas quatro jungdes/pontos de rotagéo, surge uma fol-

ga maior. O paralelogramo (complexo) € propenso a deformagao interna.

Como resultado, esta maquina, de fato, ndo estd mais apta a satisfazer as

altas demandas atuais sobre precisao.

Outra concretizagdo é descrita no Pedido de Patente Europeu
1.286.903. Nesta, sdo usadas diversas correias transportadoras adjacente-
mente colocadas. As correias transportadoras sustentam a faixa e foram
providas com imas para poderem transpbrtar a faixa longitudinalmente.
Quando da oscilagao do dispositivo de suprimento, elas podem ser encurta-
das. No entanto, esta é uma estrutura complexa.

E um objetivo da invengdo o de prover um dispositivo de supri-
mento do tipo mencionado no predmbulo, que confira um maior grau de pre-
cisao.

A partir de um aspecto, a inveng¢ao apresenta um dispositivo de
suprimento para um dispositivo de corte para uma faixa de material de bor-
racha refor¢cada, que compreende um primeiro e segundo transportadores de
faixa providos com engatadores de faixa, no qual os primeiro e segundo
transportadores de faixa sao espacados entre si na direcao da faixa e séao
conectados a um primeiro e a segundo carrinhos que sao conectados entre
si para serem reciprocamente movidos como uma unidade, ou conectados a
um carrinho comum reciprocamente movel, respectivamente, onde o primei-
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ro transportador de faixa é situado a jusante do segundo transportador de
faixa, onde o dispositivo de suprimento adicionalmente compreende guias
para guiar o(s) carrinho(s) com ambos os transportadores durante o movi-
mento reciproco, no qual as guias para o carrinho ou carrinhos com ambos
os transportadores sao continuas por todo o curso do movimento reél’proco.

Desta maneira, pode ser impedido um deslocamento mutuo de
ambos os transportadores de faixa, como resultado do que é formada uma
unidade, por assim dizer, e a faixa € movida pelos transportadores de faixa
com um risco de deformagdo em seu plano principal tao pequeno quanto
possivel. Deste modo, a forma e a orientagado da faixa descarregada para o
dispositivo de corte se tornam confiaveis. ‘

Os engatadores de faixa podem, no caso de corddes de reforgo
de aco, ser ativos sobre forca magnética. No caso de refor¢o sintético, po-
dem ser uggdpg outros tipos de engatadores, tais como copos de sucgao.
S Em uma concretizagao, as guias sao situadas acima da faixa. Os
transportadores de faixa podem se estender para baixo a partir das guias.

Em uma concretizagao, na qual para cada transportador de faixa
foi provido um préprio carrinho, encontra-se presente um. acionamento co-
mum para ambos os carrinhos, como resultado do que a confiabilidade de
colocagao mutua de ambos os carrinhos € adicionalmente aumentada. |

Se o0 acionamento para o(s) carrinho(s) compreender um servo-
motor, a precisdo do deslocamento dos transportadores de faixa sera au-
mentada. O acionamento pode adicionalmente compreender um acionamen-
to de porca/fuso. '

O primeiro transportador de faixa pode ser conectado ao (primei-
ro) carrinho de modo a ser ajustado em torno de uma linha de centro vertical,
de maneira que o angulo no plano horizontal do primeiro transportador de
faixa com relacdo ao dispositivo de corte possa ser diretamente ajustado.
Com o uso de meios adequados, tais como blocos de sujeicao retra-
teis/extensiveis, pode ser garantida a posi¢ao ajustada do primeiro transpor-
tador de faixa.

A partir de um aspecto adicional, a inven¢do apresenta um pri-
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meiro transportador de faixa que compreende uma viga transportadora e
uma armagao de enrijecimenfo situada no plano horizontal, que se projeta na
lateral da viga transportadora virada para longe do dispositivo de corte. Isto
assegura também, a longo prazo, as propriedades de retengao de forma do
transportador de faixa. A rigidez sera intensificada quando a armagdo de
enrijecimento tiver sido formada como uma unidade, preferivelmente a partir
de um material de chapa. A armagao de enrijecimento pode compreender
uma tira na qual a viga transportadora é fixamente conectada.

Um aumento adicional da rigidez podera ser alcan¢gado quando a
armacao de enrijecimento compreender um arco.

A armacao de enrijecimento podera também ser usada para
permitir que o meio de fixagdo, quando presente, seja engatado na mesma,
para ficar ativo na mesma.

- ‘A partir de_um aspecto-adicional possivelmente ihdépehdente; a

invencao ‘apresenta transportadores de faixa que compreendem uma viga

transportadora, em uma superficie inferior da qual foi posicionada uma série
de imas, na qual os imas podem ser movidos para cima e para baixo com
relacao a faixa, onde limitadores adicionais estdo presentes perto dos imas,
particularmente nas proximidades dos imas, exercendo uma forga de pres-
sdo sobre a faixa quando do movimento dos imas na dire¢éo e/ou longe da
faixa. Dessa maneira, pode ser grandemente impedido que o material de
faixa se mova para cima e, portanto, seja deformado, quando os imas se
aproximarem da faixa, e/ou que o material de faixa se mova juntamente com
os imas, quando os imas forem liberados da faixa, como resultado do que a
faixa, de outro modo, seria localmente deformada permanentemente (defor-
magées), resultando em imprecisdes no produto final.

Em uma concretizagdo simples, os limitadores sdo sustentados
na viga transportadora de modo a serem moéveis para cima e para baixo, e
sao posicionados para movimento contra a faixa nos ou antes dos imas que
engatam a faixa, e/ou para movimento longe da faixa depois de um periodo
apods os imas terem sido movidos para longe da faixa.

O processo de soltura entre os imas e o material de faixa sera
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intensificado quando os limitadores estiverem situados em diversos lados
dos imas em questao, preferivelmente situados pelo menos em dois lados
opostos dos imas em questao, preferiveimente se estendendo em torno da
circunferéncia dos imas, preferivelmente com uma ligeira folga.

A partir de um aspecto adicional, a invengao apresenfa um ou
ambos os transportadores de faixa que compreendam uma viga transporta-

-dora, em uma superficie inferior da qual foi posicionada uma série de imas

(permanentes), na qual os imas apresentam superficies de ima alongadas e
foram paralelamente acomodados em uma viga transportadora, na qual os
imas estdao em um angulo inclinado com relacao a diregao principal da viga.
Desta maneira, em comparagao com os imas redondos, é tirado proveito de
uma maior forga, visto que, adicionalmente, pode ser facilmente assegurado
que todos os corddes de ago sejam apertados sobre a largura total da faixa.
Isto sera intensificado quando os imas; considerados na proje¢ao transversal
a 7diregéo principal da viga, ficarem mutuamente sobrepostos.

A partir de um aspecto adicional de acordo com a invengao, €
provido um dispositivo de suprimento de acordo com a invengao, que inclui
um dispositivo de corte no qual as guias foram dispostas em uma armagéo
superior, que, na localizacéao de uma articulagdo central, é conectada ao dis-
positivo de corte de modo a ser articulada em torno de uma linha de centro
vertical, em uma localizagdo acima do percurso de movimento do primeiro
transportador de faixa. A articulagdo central forma uma articulagdo em torno
da qual o dispositivo de suprimento pode ser girado com relagao ao disposi-
tivo de corte a fim de ajustar o angulo (no plano horizontal) do dispositivo de
corte com relacao a lamina. Desta maneira, em comparagao com a estrutura
de paralelogramo conhecida, uma conexao de articulagdo simples é obtida
entre o dispositivo de suprimento e o dispositivo de corte, onde o primeiro
transportador de faixa pode ser trazido para perto da lamina, como resultado
do que sao aperfeigoadas a colocac¢do e a confiabilidade da forma do mate-
rial a ser cortado.

Isto sera otimizado quando o primeiro transportador de faixa for

movel para cima para uma posigao contigua ao dispositivo de corte, particu-
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larmente quando o primeiro transportador de faixa for mével para uma posi-
¢cdo contigua ao suporte de lémina da lamina mével do dispositivo de corte.
A vantagem adicional disto é a de que o suporte de lamina pode ser usado
como um meio para ajustar a posi¢cao do angulo do primeiro transportador de
faixa, o primeiro transportador de faixa podendo, nesse caso, ser sempre
facilmente ajustado paralelo a lamina.

A partir de um aspecto adicional, a invencao apresenta uma
montagem de dispositivo de corte e de dispositivo de suprimento para o
mesmo para uma faixa de material de borracha reforgada, que compreende
um primeiro e segundo transportadores de faixa, na qual os primeiro e se-
gundo transportadores de faixa sao espacados entre si na dire¢ao da faixa e
sao moéveis ao longo de uma armagao superior em uma dire¢do para e longe
do dispositivo de corte, cuja armagao superior na localizagao de uma articu-
lagcdo central é conectada ao dispositivo de corte de modo a ser articulada -

em torno de uma linha de centro vertical, em uma localizagdo acima do per-

curso de movimento do primeiro transportador de faixa, onde adicionalmente

um meio esta presente para ajustar o angulo do dispositivo de suprimento
com relagao ao dispositivo de corte, onde o primeiro transportador de faixa
pode ser ajustado em torno de uma linha de centro vertical com relagao ao
angulo da armagao superior.

A partir de um aspecto adicional, a invengéd apresenta um dis-
positivo de suprimento para um dispositivo de corte para uma faixa de mate-
rial de borracha reforgada, que compreende um primeiro e segundo trans-
portadores de faixa, no qual os primeiro e segundo transportadores de faixa
sao espacgados entre si na dire¢ao da faixa, onde o primeiro transportador de
faixa compreende uma viga transportadora € uma armacgao de enrijecimento
situadas no plano horizontal, que se projeta na lateral da viga transportadora
virada para o dispositivo de corte.

Se a armagao de enrijecimento compreender um arco, o arco da
armacao de enrijecimento podera ter um centro situado na dita linha de cen-
tro vertical da articulagao central, na concretizagdo anterior.

A partir de um aspecto adicional, a invengao apresenta que um
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dispositivo de suprimento para um dispositivo de corte para uma faixa de
material de borracha reforgada, que compreende pelo menos um transporta-
dor de faixa, compreendendo uma viga transportadora, em uma superficie
inferior da qual foi posicionada uma série de imas, na qual os imas podem
ser movidos para cima e pafa baixo com relagédo a faixa, onde Iimitadores
adicionais estdo presentes perto dos imas, particularmente nas proximida-
des dos imas, exercendo uma forga de pressdo sobre a faixa quando do
movimento do imas para e/ou longe da faixa.

A partir de um aspecto adicional, a invengédo apresenta um dis-
positivo de suprimento para um dispositivo de corte para uma faixa de mate-
rial de borracha reforgada, que compreende um primeiro e um segundo
transportadores de faixa ativos sobre forca magnética, no qual os primeiro e

segundo transportadores de faixa sdo espacados entre si na dire¢cdo da fai-

xa, onde pelo menos um transportador de faixa compreende uma viga trans-
pbﬁédofé, em uma superficie inferior da qual foi posicionada uma série de
imés, na qual os imas apresentam superficies de ima alongadas e foram
paralelamente acomodados em uma viga transportadora, na qual os imas
estdo em um angulo inclinado com relagéo a diregao principal da viga.

Os aspectos e medidas descritos e/ou mostrados na aplicagdo
podem, quando possivel, também ser usados individualmente. Os ditos as-
pectos individuais, tal como o primeiro transportador de faixa que é capaz de
ser ajustado, enrijecendo o primeiro transportador de faixa, o posicionamen-
to do im4, o limitador de faixa, e outros aspectos, mencionados, em particu-
lar, nas (sub)reivindicagées, podem ser o assunto dos pedidos de patente
divisionais referente a isto.

A invengéo sera elucidada com base em uma concretizagao e-
xemplificativa mostrada nos desenhos anexos, nos quais:

a Figura 1 mostra uma vista lateral esquematica de uma concre-
tizacao exemplificativa de um dispositivo de acordo com a invengao;

a Figura 2 mostra uma vista de topo esquematica da disposigcao
de acordo com a Figura 1;

a Figura 3 mostra uma vista lateral esquematica de uma possivel
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montagem de carrinho no dispositivo das Figuras 1 e 2;

as Figuras 4A e 4B ‘mostram uma vista esquematica com deta-
Ihes de uma mecanismo de rotagdo e sujei¢cao para a viga de ima a jusante
na disposi¢cao de acordo com as Figuras 1 e 2;

a Figura 5 mostra uma secéao transversal esquematica de acordo
com a seta V na Figura 3;

as Figuras 6 e 7 mostram duas posi¢cdes angulares do dispositi-
vo de acordo com as Figuras 1 e 2;

as Figuras 8A-D mostram etapas consecutivas de usuario com
uma viga de ima de acordo com o estado da técnica;

as Figuras 9A-E mostram etapas consecutivas de usuario com
uma viga de ima de acordo com a invencgéao; e

a Figura 10 mostra uma vista inferior de uma viga de ima.

O dispositivo 1 mqstradq nas Figuras 1 e 2 é posicionado para

“suprimento de uma tira R de material de borracha provido com cordées, par-

ticularmente corddes de ago, orientada na diregao de suprimento X. O dis-
positivo de suprimento 1 supre a tira de material de borracha para um dispo-
sitivo de corte 2 fixamente posicionado a jusante a partir do mesmo. O dis-
positivo de corte 2 compreende uma arma¢éo fixamente posicionada 9, um
suporte de lamina 5 que pode ser movido para cima e para baixo (E) e apre-
senta uma lamina 5a provida com uma borda de lamina inclinada, e uma
contralamina fixamente posicionada que nao é mostrada, bem como um
transportador, que nao é mostrado, situado a jusante do suporte de lamina 5,
cujo transportador descarrega em um transportador de descarga 10 na dire-
¢do J, para descarregar pedacos de material de borracha que foram corta-
dos, nos quais os corddes estdo em um angulo com relagao as bordas de
corte, na maneira conhecida por si.

A montante da lamina 5, o dispositivo de corte 2 é provido com
uma mesa permanente 28 que foi provida com uma maior parte de borda
circular 28a, apresentando o centro S1. Na superficie superior, a mesa 28 é
provida com orificios (ndo mostrados) que sao conectados a uma fonte de ar

comprimido, de modo que possa ser criada uma almofada de ar conduzindo
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a faixa de material de borracha.

No lado de suprimento do dispositivo 1, foi colocado um disposi-
tivo de estoque 3, o qual € provido com um rolo de estoque de material de
borracha que néo ¢é adicionalmente mostrado, cujo material é suprido para o
dispositivo 1 - vide a faixa esquematicamente mostrada de material R

O dispositivo de estoque 3 é conectado ao dispositivo de supri-
mento 1 de tal modo que ele possa ser movido como uma unidade na dire-
¢ao B - vide Figura 2 - em torno de uma junta de articulacdo com dispositivo
de corte 2, cuja junta deve ser adicionalmente discutida.

O dispositivo de suprimento 1 compreende uma armagao inferior
8 e uma armagao superior 4, que, em uma maneira que nao é mostrada, sdo
fixamente conectadas entre si. A armagao inferior 8 é rigida em todas as di-
re¢des e conduz um trilho de roletes 6 - vide também a vista de topo da Fi-

gura 2. O trilho de roletes 6 é conectado a borda substanciaimente circular

"28a da mesa 28.

A armacgao superior 4 é rigida em todas as dire¢cdes e provida
com guias continuas retas 7 (orientagbes retas), a partir das quais é suspen-
sa uma montagem de carrinhos 23a (carrinho dianteiro) e 23b (carrinho tra-
seiro), carrinhos estes que, em uma maneira rigida, sdo conectados entre si
por meio de uma haste de conexdo 23c. Os carrinhos 23a, 23b podem tam-
bém ser formados como uma unidade, cuja concretizagcdo é mostrada na
Figura 3; nesse caso, a haste de conexdo 23c ndo ¢ provida. Os carrinhos
23a, 23b foram providos com membros de suspensdo 27 a partir dos quais
os carrinhos 23a, 23b foram suspensos das orientagdes retas 7 para o mo-
vimento guiado reto ao longo das mesmas na dire¢gdo A. Conforme pode ser
visto nas Figuras 3 e 5, uma chapa vertical 24 foi conectada ao carrinho 23
(ou 23b, se houver dois carrinhos 23a, b), cuja chapa 24 serve para a mon-
tagem de um servomotor 60. O servomotor 60 apresenta uma roda dentada
60a acionada por ele, em torno da qual corre uma correia de transmissao
dentada 62 para acionar uma roda de transmissdo dentada 63 que direta-
mente gira uma porca 26, cuja porca 26 é engrenada com um fuso 12, o

qual, por meio de bragos de suporte 25a, 25b, é fixamente conectado e posi-
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cionado na arma¢éo superior 4.

As vigas de ima 15 e 16 foram conectadas ao carrinho 23 ou aos
carrinhos 23a, 23b. A viga de ima 16 é fixamente conectada ao carrinho 23,
23b na extremidade traseira ou na extremidade a montante do mesmo. A
viga de ima 16 se estende transversal a dire¢ao de movimento A, e foi provi-
da com imés 32, que, com relagéo a viga de ima 16, sdo méveis na diregao
D. ,

A viga de ima dianteira ou a jusante 15 em orientacdo angular
(conforme considerada no plano horizontal) é conectada ao carrinho 23a ou
23 de modo a ser melhor ajustada. A viga de ima 15, conforme adicional-
mente ilustrada nas Figuras 3 e 4A, B, bem como na vista de topo da Figura
2, é conectada a uma armagédo 30, que é substancialmente fabricada de
uma chapa, particularmente de aluminio, e compreende uma tira longitudinal

- 36, contra o lado inferior da qual a viga de ima 15 foi conectada de umama- .

neira que ndo é adicionalmente mostrada (por exemplo, por meio de inume-

ras cavilhas). Contra o lado inferior da tira 36, foi conectada uma tira vertical
37, a qual é também conectada a viga de ima 15 assegurando o enrijeci-
mento da chapa 30. A chapa 30 adicionalmente compreende uma tira ar-
queada 32, na borda da qual, para enrijebimento, foi conectada uma tira
pendente 35.

Devido & chapa 30 com a tira arqueada 32, a viga de ima 15 é
enrijecida, particularmente no plano horizontal, de modo a poder reter um
6timo alinhamento.

A chapa 30 é conectada ao carrinho 23a, ou 23 por meio do pino
de articulagao 38 e do mancal 39, de maneira a ser articulada no plano hori-
zontal em torno de uma linha de centro S2 na dire¢cdo G. Um braco de supor-
te 18 com a pecga horizontal 19, pende do carrinho 23a ou 23, cuja parte ho-
rizontal sustenta o cilindro pneumatico 17 que é operavel através da linha de
ar comprimento 21. O cilindro pneumatico 17, quando operado, é capaz de
expandir um bloco de sujeicdo 33. O dito bloco de sujeigao 33 é entao forgo-
samente pressionado contra o lado inferior da tira arqueada 32. No lado su-

perior da tira arqueada 32, uma tira de bloco de freio correspondentemente
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arqueada 34 é conectada ao carrinho 23 ou 23a, cuja tira de bloco de freio
34 é situada oposta as localiza¢coes onde 0s blocos de sujeigao 33 e os cilin-
dros de ar comprimido afins 17 foram colocados, de modo que os blocos de
sujeicao 33 sejam capazes de pressionar a tira arqueada 32 para cima con-
tra a tira de bloco de freio 34. Desse modo, com a operagao dos cilihdros de
ar comprimido 17, pode ser garantida a localizagao da chapa 30 com relagao
ao carrinho 23, 23a, considerado na dire¢ao de rotagdo G. Dessa maneira, a
posicdo angular da viga de ima 15 também é garantida. E notado que, nas
Figuras 2, 6 e 7, pode ser visto que o carrinho 23a se estende na lateral a-
lém da guia 7, sendo mostradas as localizagdes dos blocos de freio
34/blocos de sujeicao 33.

A armagéo superior 4 e a armacao inferior 8 sdo conectadas ao
dispositivo de corte 2 de modo a serem articuladas em torno de uma linha de
centro S1 (Figura 1) na localizacdo de 8A e 61. As orientagcdes retas 7 po-

“dem se estender suficientemente até o dispositivo de corte 9, de modo que a
viga de ima 15 possa ser colocada contra o dispositivo de corte 9. Nessa
posi¢ao, as linhas de centro S1 e S2 preferivelmente coincidem.

Portanto, é conseguido que a viga de ima 15 possa trazer a faixa
de material de borracha para tao perto da lamina 5 quanto possivel, sendo
assim diminuido o risco de deformagdes indesejadas.

Devido a viga de ima 15 contigua ao dispositivo de corte 2, o
dispositivo de corte 2 forma uma referéncia para a viga de ima 15, que pode
ser usada quando do uso inicial do dispositivo de suprimento 1, o carrinho 23
ou os carrinho 23a, 23b podem ser primeiramente trazidos para uma posi¢ao
O retraida, que é conhecida, podendo, subsequentemente, ser medida a
posicéo na qual a viga de ima 15 foi trazida contra o dispositivo de corte 2
pelo(s) carrinho(s). Com estas duas posi¢gdes conhecidas, podera ser calcu-
lado o curso exato (usando um programa de calculo incorporado na unidade
de controlé do dispositivo de suprimento 1) que os carrinhos tém que fazer
em cada curso de suprimento, o servomotor 60 podendo ser controlado con-
sequentemente pela unidade de controle.

No caso de o angulo a (Figura 6) entre a direcdo de suprimento
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A e a direcao de descarga J precisar ser modificado, o carrinho 23 serd mo-
vido para o dispositivo de coﬁe 2, até que a viga de ima 15 seja novamente
contigua ao dispositivo de corte 2, por exemplo, o éuporte de lamina 5. Os
cilindros pneuméticos 17 sdo entédo aliviados, de modo que a sujeicao na
chapa 30 seja concluida. Subseqlientemente, com o uso de meios que ndo
sdo mostrados, a montagem do dispositivo de suprimento 1 e do dispositivo
de estoque 3 é girada na direcao B, em torno da linha de centro S1, até que
seja atingida a posicao angular desejada (por exemplo, o angulo B na Figura
7). O(s) cilindro(s) pneumatico(s) é(sao) entdo ativado(s) novamente, de
modo que a nova posi¢ao angular da viga de ima 15 seja garantida. A mes-
ma posi¢ao é introduzida na unidade de controle do dispositivo de suprimen-
to, e, na maneira acima mencionada, usada para controlar o servomotor 60.
A orientagdo reta continua 7 para ambas as guias 23a, 23bou o
carrinho 23, bem como a fixagdo da posicdo angular da viga de irpé 15 as-

‘seguram que a faixa de material de borracha seja presa (usando os imas)

nas localizagbes, que, durante o curso de suprimento, confiavelmente retém
suas posi¢cdes mutuas.

Com base nas Figuras 8A-D e 9A-E, sera explicada outra parti-
cularidade de uma viga de ima de acordo com a invengdo. No estado da
tecnica de acordo com as Figuras 8A-D, a viga de ima 15' é provida com um
alojamento 40' no qual foram acomodados os cilindros 41', que, por meio de
hastes de pistao 42' na extremidade inferior, foram providos com imas 31'. O
material de borracha 50 situado na mesa 28 é esquematicamente mostrado.
A Figura 8A mostra a posi¢do inativa. A viga de ima 15' encontra-se sempre
em uma altura X1 acima da superficie de sustentagdo da mesa 28. Depois
que a viga de ima 15 moveu o material de borracha 50 - vide a Figura 8B - o
imé 31' ter4 que ser novamente retraido (D). Devido a forgca magnética, en-
tretanto, o material de borracha tendera a se mover, de modo que seja for-
mada uma elevagao 51. (A altura X1 nao deve ser considerada grande de-
mais, por essa razdo. Uma desvantagem, contudo, é a de que as vigas de
ima podem entdo entrar em contato com o material de borracha no curso de

retorno.) Finalmente, a tensdo no material de borracha ira superar a forga
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magnética, e o material sera desprendido - vide Figura 8C - deixando, con-
tudo, uma deformag¢ao 52 no material de borracha. A Figura 8D mostra que a
viga de ima 15' é retornada para executar um proximo curso de transporte.

A viga de ima 15, de acordo com a invengdo mostrada nas Figu-
ras 9A-E, é provida com uma facilidade adicional, na forma de um 'Iimitador
43 que é mbvel para cima e para baixo com relagao ao alojamento 40. Con-
forme mostrado nas Figuras 9A e 9B, primeiro, o limitador 43 é movido para
baixo (G), até que ele entre em contato com a superficie superior do material
de borracha 50. Subseqiientemente, 0 ima 31 é movido para baixo (H). De-
vido ao fato de o limitador 43 se estender contra o material de borracha, sera
impedido o surgimento de uma elevagao no material de borracha 50 quando
da aproximagao do ima 31.

Depois de o curso de transporte ter terminado, Figura 9C, pri-
meiro, o ima 31 é puxado para cima (D), embora o limitador 43 permaneca
em seu lugar. Subseqiientemente, Figura 9D, o limitador 43 é trazido para
cima na diregéo |. O resultado é o de que o material de borracha permanece
nivelado.

Uma consequéncia adicional de impedir que o material de borra-
cha seja transportado ascendentemente com o ima é a de que a distancia
X2 do ima com relagao a superﬁci'e de suporte da mesa 28 pode ser maior
do que X1. Como resultado, é impedida qualquer interferéncia da viga de
imé de retorno 15 com o material de borracha. - ‘

A Figura 10 mostra outro aspecto especial da viga de ima 15. A
diregdo longitudinal da viga de ima 15 &, neste caso, mostrada com S3. Po-
de ser visto que os imas 31 sdo alongados, sendo posicionados em um an-
gulo y com relagéo a linha S3. Como resultado, é possivel trazer os imas
consecutivos 31 para mais perto, considerados na direcao S3. Até mesmo é
possivel criar uma sobreposi¢ao S4. Nesta forma, é possivel um étimo enga-

te do material de borracha.
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REIVINDICAGOES

1. Dispositivo de 'suprimento para um dispositivo de corte para
uma faixa de material de borracha refor¢ada, que corhpreende um primeiro e
segundo transportadores de faixa providos com engatadores de faixa, no
qual o primeiro e o segundo transportadores de faixa sdo espacgados entre si
na diregao da faixa e séo conectados a um primeiro e segundo carrinhos que
sao conectados entre si para serem reciprocamente movidos como uma uni-
dade, ou conectados a um carrinho comum reciprocamente moével, respecti-
vamente, onde o primeiro transportador de faixa é situado a jusante do se-
gundo transportador de faixa, onde o dispositivo de suprimento adicional-
mente compreende guias para guiar o(s) carrinho(s) com ambos os transpor-
tadores durante o movimento reciproco, no qual as guias para o carrinho ou
carrinhos com ambos os transportadores sao continuas por todo o curso do
movimento reciproco.

' 2. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicagéo 1,
no qual as guias sao situadas acima da faixa.

3. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicagdo 1 ou
2, no qual os transportadores de faixa se estendem para baixo a partir das
guias.

4. Dispositivo de suprimento, de acordb com a reivindicagao 1, 2
ou 3, no qual para cada primeiro e segundo transportadbres de faixa foram
providos um respectivo primeiro e um respectivo segundo carrinhos, adicio-
nalmente compreendendo um acionamento comum para ambos carrinhos.

5. Dispositivo de suprimento, de acordo com qualquer das rei-
vindicagdes anteriores, no qual o acionamento para o(s) carrinho(s) dos
transportadores de faixa compreende um servomotor.

6. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicagdo 4 ou
5, no qual o acionamento compreende um acionamento de porca/fuso.

7. Dispositivo de suprimento, de acordo com qualquer das rei-
vindicagdes anteriores, no qual o primeiro transportador de faixa é conectado
ao(s) (primeiro(s)) de modo a ser ajustado em torno de uma linha de centro
vertical.
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8. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicagao 7,
que compreende um meio para prender o primeiro transportador de faixa na
posicéo ajustada.

9. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicagao 8,
no qual o meio de fixacao compreende blocos de sujeigao retrateis e exten-
siveis. -

10. Dispositivo de suprimento, de acordo com qualquer das rei-
vindicagdes anteriores, no qual o primeiro transportador de faixa compreen-
de uma viga transportadora e uma armag¢ao de enrijecimento situadas no
plano horizontal, que se projeta na lateral da viga transportadora virada para
longe do dispositivo de corte.

11. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicagao 10,
no qual a armagéo de enrijecimento foi formada como uma unidade, preferi-
velmente de um material de chapa. - A
. 12. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicagao 10
ou 11, no qual a armacao de enrijecimento compreende uma tira na qual a
viga transportadora é fixamente conectada.

13. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicagao 10,
11 ou 12, no qual a armagao de enrijecimento compreende um arco.

14. Dispositivo de suprimento, de acordo com qualquer das rei-
vindicagbes 10-13 e reivindicagao 8 ou 9, no qual o meio de fixagao é ativo
na armagéo de enrijecimento. '

15. Dispositivo de suprimento, de acordo com qualquer das rei-
vindicag¢des anteriores, no qual pelo menos um dos transportadores de faixa
compreende uma viga transportadora, em uma superficie inferior da qual foi
posicionada uma série de imas, na qual os imas podem ser movidos para
cima e para baixo com relacdo a faixa, onde limitadores adicionais estao
presentes perto dos imas, particularmente nas proximidades dos imas, exer-
cendo uma forca de pressao sobre a faixa quando do movimento dos imas
na dire¢do e/ou longe da faixa.

16. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicagao 15,

no qual os limitadores sao sustentados na viga transportadora de modo a
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serem moveis para cima e para baixo, e sao posicionados para movimento
contra a faixa nos ou antes dosimés que engatam a faixa, e/ou para movi-
mento longe da faixa depois de um periodo apds os imas terem sido movi-
mentos para longe da faixa.

17. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicagao 15
ou 16, no qual os limitadores sao situados em diversos lados dos imas em
questdo, preferivelmente situados pelo menos em dois lados opostos dos
imas em questao, preferivelmente se esiendendo em torno da circunferéncia
dos imas, preferivelmente com uma ligeira folga.

18. Dispositivo de suprimento, de acordo com qualquer das rei-
vindicacdes anteriores, no qual os transportadores de faixa compreendem
uma viga transportadora, em uma superficie inferior da qual foi posicionada
uma série de imas (permanentes), na qual os imas apresentam superficies
de imé alongadas e foram_paralelamente acomodados em uma viga trans-
pbrfédora, na qual os imas estdo em um angulo inclinado a diregao principal
da viga.

19. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicagédo 18,
no qual os imés, considerados em projecao transversal a diregao principal
da viga, sao mutuamente sobrepostos.

20. Dispositivo de suprimento, de acordo com qualquer das rei-
vindicagdes anteriores, incluindo o dispositivo de corte, no qual as guias fo-
ram dispostas em uma armacgao superior, que, na localizagdo de uma articu-
lagcdo central, é conectada ao dispositivo de corte de modo a ser articulada
em torno de uma linha de centro vertical, em uma localizagdo acima do per-
curso de movimento da primeira transportador de faixa.

21. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicagao 20,
no qual o primeiro transportador de faixa € mével para uma posi¢éo contigua
ao dispositivo de corte.

22. Dispositivo de.suprimento, de acordo com a reivindicagao 21,
no qual o primeiro transportador € mével para uma posi¢éo contigua ao su-
porte de lamina da lamina mével do dispositivo de corte.

23. Montagem de dispositivo de corte e dispositivo de suprimen-
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to para uma faixa de material de borracha reforgada, que compreende um
primeiro e segundo transportadores de faixa, na qual os primeiro e segundo
transportadores sao espacados entre si na direcao da faixa e sdo médveis ao
longo de uma armagao superior em uma dire¢ao para e longe do dispositivo
de corte, cuja armagao superi'or é conectada ao dispositivo de corte de modo
a ser articulada em torno de uma linha de centro vertical, em uma localiza-
¢ao acima do percurso de movimento do primeiro transportador, onde adi-
cionalmente um meio esta presente para ajustar o angulo do dispositivo de
suprimento com relagao ao dispositivo de corte, onde o primeiro transporta-
dor de faixa na localizagao de uma articulacéo central pode ser ajustado em
uma linha de centro vertical com relagéo ao angulo da armagao superior.

24. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicagao 23,

que compreende um meio para prender primeiro transportador de faixa na

posigdo ajustada. ..

25. Dispositivo de suprimento, de acbrdo com a reivindicacao 23
ou 24, no qual o primeiro transportador de faixa € mével para uma posi¢ao
contigua ao dispositivo de corte.

26. Dispositivo de suprimento para um dispositivo de corte para
uma faixa de material de borracha reforcada, que compreende um primeiro e
segundo transportadores de faixa, no qual os primeiro e segundo transporta-
dores de faixa sdo espagados entre si na direcao da faixa, onde o primeiro
transportador de faixa compreende uma viga transportadora € uma armacao
de enrijecimento situados no plano horizontal, que se projeta na lateral da
viga transportadora virada para longe do dispositivo de corte.

27. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicagcao 26,
no qual a armagéo de enrijecimento foi formada como uma unidade, preferi-
velmente de um material de chapa.

28. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicagao 26
ou 27, no qual a armagao de enrijecimento compreende uma tira na qual a
viga transportadora é fixamente conectada.

29. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicagao 26,

27 ou 28, no qual a armagao de enrijecimento compreende um arco.
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30. Dispositivo de suprimento, de acordo com qualquer das rei-
vindicagdes 26-29, no qual o' primeiro transportador de faixa pode ser ajus-
tado em torno de uma linha de centro vertical com fespeito ao angulo com
relacdo a dire¢ao da faixa.

31. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicag¢ao 30,
que compreende um meio para prender o primeiro transportador de faixa na
posicao ajustada.

32. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicacao 31,
no qual o meio de fixagdo compreende blocos de sujei¢ao retrateis e exten-
siveis.

33. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicacao 29
ou uma reivindicagao dependente, no qual 0 arco da armacao de enrijeci-
mento apresenta um centro situado na linha de centro vertical.

- 34, Dispositivo de suprimento para um dispositivo de corte para
uma faixa de material de borracha refor¢cada, que compreende pelo menos
um transportador de faixa, que compreende uma viga transportadora, em
uma superficie da qual foi posicionada uma série de imas, na qual os imas
podem ser movidos para cima e para baixo com relagdo a faixa, onde limita-
dores adicionais estao presentes perto dos }n'més, particularmente nas proxi-
midades dos imas, exercendo uma forga de pressado sobre a faixa quando
do movimento dos imas na dire¢ao e/ou longe da faixa.

35. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicagao 34,
no qual os limitadores sdao sustentados na viga transportadora de modo a
serem moveis para cima e para baixo, e sdo posicionados para movimento
contra a faixa nos ou antes dos iméas que engatam a faixa, e/ou para movi-
mento longe da faixa depois de um periodo apds os imas terem sido movi-
dos para longe da faixa.

36. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicagdo 34
ou 35, no qual os limitadores sao situados em diversos lados dos imas em
questao, preferivelmente pelo menos situados em dois lados opostos dos
imas em questao, preferivelmente se estendendo em torno da circunferéncia

dos imas, preferivelmente com uma ligeira folga.
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37. Dispositivo de suprimento para um dispositivo de corte para
uma faixa de material de borracha refor¢cada, que compreende um primeiro e
segundo transportadores de faixa ativos em forga magnética, na qual os pri-
meiro e segundo transportadores de faixa sao espagados entre si na dire¢gao
da faixa, onde pelo menos um transportador de faixa compreende Uma viga
transportadora, em uma superficie inferior da qual foi posicionada uma série
de imas, na qual os imas apresentam superficies de ima alongadas e foram
paralelamente acomodados em uma viga transportadora, na qual os imas
estdo em um angulo inclinado com relagao a direcao principal da viga.

38. Dispositivo de suprimento, de acordo com a reivindicagao 37,
no qual os imas, considerados na proje¢ao transversal a dire¢gao principal da
viga, sao mutuamente sobrepostos.

39. Dispositivo de suprimento provido com uma ou mais das

medidas caracterizantes descritas na -descricdo anexa e/ou mostradas nos

desenhos anexos.

40. Montagem de dispositivo de suprimento e dispositivo de cor-
te provida com uma ou mais das medidas caracterizantes descritas na des-
cricdo anexa e/ou mostradas nos desenhos anexos.

41. Viga de ima provida com uma ou mais das medidas caracte-
rizantes descritas na descricdo anexa e/ou mostradas nos desenhos anexos.

42. Método compreendendo uma ou mais das etapas caracteri-

zantes descritas na descri¢do anexa e/ou mostradas nos desenhos anexos.
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RESUMO

Patente de Invengao: "DISPOSITIVO DE SUPRIMENTO PARA DISPOSITI- -
VO DE CORTE". |

A presente invengdo refere-se a um dispositivo de suprimento
para um dispositivo de corte para uma faixa de material de borracha reforga-
da, que compreende um primeiro € segundo transportadores de faixa provi-
dos com engatadores de faixa, no qual os primeiro e segundo transportado-
res de faixa sdo espagados entre si na diregdo da faixa e sdo conectados a
um primeiro e a um segundo carrinhos que sdo conectados entre si para se-
rem reciprocamente movidos como uma unidade, ou conectados a um carri-
nho comum reciprocamente mével, respectivamente, onde o primeiro trans-
portador de faixa é situado a jusante do segundo transportador de faixa, on-
de o dispositivo de suprimento adicionalmente Compreeﬁde guias para guiar
o(s) carrinho(s) com ambos_os transportadores durante o -movimento reci--
proco, no qual as guias para o carrinho ou carrinhos com ambos 0s transpor-
tadores sdo continuas por todo o curso do movimento reciproco.
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