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La presente invenzione é relativa ad un metodo per 1'espan-
sione di astucci e per la loro alimentazione ad una linea di

riempimento.

Fra le macchine impacchettatrici sono note delle macchine,
cosiddette astucciatrici, ad un cui magazzino di ingresso
vengono alimentate delie pile di astuccit tubolari, ciascuno
dei quali presenta una configurazione iniziale schiacciata,
in cui 1'astuccio stesso e disposto secondo due strati, che
sono  sovrapposti in sostanziale contatto fra loro, sono fra
Toro solidali lungo due 1linee esterne di piegdatura pre-
indebolite, e sono definiti, ciascuno, da due pareti adia-
centi del relativo astuccio fra 1loro solidali 1iungo una
rispettiva ulteriore Tinea interna di piegatura pre-

indebolita.



Le citate macchine astucciatrici note, guali quelle de-
scritte, per esempio, nelle domande di Brevetto Europeo No.
100,143 e No. 132,617, comprendono degli elementi di presa,
generalmente costituiti da ventose, le quali sono avanzate
da un convogliatore rotante lungo un percorso circolare, e
sono, allo stesso tempo, mobili rispetto al convogliatore
ruotante stesso per orbitare attorno ad un propric asse, pa-
rallelo all'asse di rotazione del convogliatore, sotto 1la
spinta di una trasmissione epicicloidale. La legge di moto
complessa che ne risulta porta ciascun organo di presa, di-
sposto trasversaimente al proprio asse di rotazione, ad im-
pegnare un rispettivo astuccio disposto in corrispondenza
delia bocca di wuscita della tramoggia, e a rotolare sulla
bocca della tramoggia in modo tale da estrarre i1 relativo
astuccio dalla tramoggia stessa e, allo stesso tempe, aprire
parziaimente 1'astuccio. La citata legge di motc porta,
inoltre, 1'organo di presa a spostare 1'astuccic par-
zialmente aperto verso 1'asse di rotazione del convogliatore
facendogli percorrere un arco, al termine del quale 1'astuc-
cio viene riportato all'esterno del convogliatore ruotante
in posizione sostanzialmente tangente ad un convogiiatore di
riempimentc a tasche mobile in direzione opposta a quella
dell'astuccio nella citata posizione di tangenza. L'urto
dell'astuccio, lungo una delle due citate linee esterne pre-

indebolite, contro la spalla a valle di una tasca del convo-




g]iatore( di riempimento determina 1'apertura completa
dell'astuccio stesso, i1 quale assume la sua configurazione
finale a sezione a paralielogramma, ed i1 distacco
del1'astuccio dal relativo organo di presa.

La metodoiogia sequita dalle macchine astucciatrici note so-
pra descritte per prelevare gli astucci ed alimentarli in
successione, nella loro configurazione aperta, al convo-
gliatore di riempimento presenta alcuni inconvenienti, i1l
principale dei quali discende dal fatto che ciascun astuccio
viene aperto progressivamente fino a raggiungere la propria
configurazione finale aperta all'interno della relativa ta-
sca del convogliatore di riempimento. Di conseguenza
1'astuccio, nel caso in cui la relativa tasca non sia estre-
mamente precisa, ed in grado di mantenerlo con precisione
nella sua configurazione finale aperta, tende a ritornare
elasticamente versc 1la sua configurazione iniziale schiac-
ciata assumendo una configurazicne intermedia che pud ren-
dere problematica 1'introduzione assiale di un articolo, per
esempio un sapone, da impacchettare ali'interno dell'astuc-
cio stesso.

Scopo della presente invenzione & fornire un metodo per
1'espansione di astucci e per la loro alimentazione ad una
linea di riempimento, il quale'sia esente dall'inconveniente
sopra descritto.

Secondo la presente invenzione viene vrealizzato un metodo




per 1'espansione di astucci e per la loro alimentazione ad
una tinea di riempimento; gli astucci essendo costituiti di
materiale in foglio, presentando quattro pareti individuate
da linee di piegafura pre-indebolite, e venendo espansi a
partire da una configurazione iniziale schiacciata, in cui
ciascun astuccio é disposto secondo due strati, i quali sono
sovrapposti in sostanziale contatto fra loro, sono fra loro
solidali lungo due prime dette linee di piegatura, e sono
definiti, ciascuno, da due pareti adiacenti del relative
astuccio fra loro solidali 1lungo una rispettiva seconda
detta 1l1inea di piegatura; i1 metodo essendo caratterizzato
dal fatto che 1'espansione di citascun astuccio viene realiz-
zata ruotando ciascuna parete di ciascuno stratc di un arco
maggiore di 90° rispetto all'altra parete dello stesso
strate fino a raggiungere una configurazione di snervamento
delle linee di piegatura; e permettendo solo successivamente
a ciascun astuccio di assumere una configurazione finale a
sezione a parallelogramma.

Preferibiimente, nel metodo sopra definito, almeno parte
della detta rotazione di ciascuna parete di ciascun detto
astuccio viene realizzata impegnando una prima parete di un
primo dei detti due strati tramite mezzi di impegno; deter-
minando un primo spostamento relative fra i mezzi di impegno
e dei mezzi di fermo in una direzione di avanzamento sostan-

zialmente tangente alla detta prima parete fino a portare




una porzione intermedia di una seconda delle due pareti dei

primo strato, disposta davanti alla relativa prima parete

neila direzione di avanzamento, a contatto dei mezzi di

fermo; e determinando, guindi, un secondo spostamento rela-

tivo fra 1 mezzi di impegno ed i mezzi di fermo nella dire-

zione di avanzamento fino a portare la seconda linea di

piegatura del primo strato oltre i mezzi di fermo stessi.

Preferibiimente, inoltre, i detti primo e secondo spo-

stamento sono parti di un moto oscillatoric dei detti mezzi

di impegno.

La presente invenzione verrad ora descritta con riferimento

ai disegni annessi, che ne illustrano un esempio di at-

tuazione non limitativo, in cui:

- 1a figura 1 & una vista schematica in elevazione laterale,
con parti asportate per chiarezza, di una preferita forma
di attuazione del dispositivo di espansione ed alimen-
tazione di astucci secondo la presente irnvenzione; e

- ta figura 2 & una vista laterale in sca's ingrandita, con
parti in sezione e parti asportate per chiarezza, di un
particolare della figura 1.

Con riferimento alla figura 1, con 1 & indicata nel suo com-

plesso una macchina astucciatrice comprendente una tramoggia

2 di ingresso per una piia 3 di astucci 4 tubolari, ciascuno

dei quali pfesenta, in una propria configurazione Tinale

espansa o aperta, una sezione a parallelogramma definita da




una coppia di pareti 5 fra loro parallele e da una coppia di
pareti 6 fra Toro parallele ed ortogonali alle pareti 5, ed
in cui ciascuna parete 5, 6 & collegata alle due pareti 6, 5
adiacenti lungo rispéttive linee 7 Tlongitudinali di pie-
gatura pre-indeholite.

All'interno della pila 3, gli astucci 4 sono disposti in una
loro configurazione iniziale schiacciata, in cui le pareti §
e 6 sono ripiegate a formare due strati 8 e 9 sovrapposti e
sostanzialmente paralleli, ciascuno dei gquali & collegato
all'altro 1lungo due 1linee 7 esterne indicate con 7a, ed &
definito da una parete 5 e da una parete 6 fra loro
complanari e fra Joro collegate lungo una linea 7 interna

indicata con 7b.

La macchina 1 comprende inoltre un convogliatore 10 di riem-

pimento attc ad avanzare in successione gli astucci 4,
disposti nella loro confiqgurazione finale aperta, attraverso
una stazione (non illustrata) di riempimento, nella quale
degli articoli (non il?ﬁstrati) vengono inseriti assialmente
all'interno degti astucci 4 stessi, ed un convogliatore 11
di espansione o apertura, il guale & atto ad estrarre in
successione gli astucci 4 da una bocca 12 di uscita della
tramoggia 2 disposta in corrispondenza di una stazione 13 di
carico, ad espandere gli astucci 4 stessi a partire dalla
loro configurazione iniziale schiacciata, ed a trasferirli

al convagliatere 10 in corrispondenza di una stazions 14 di




trasferinento.
Secondo quanto illustrato nella figura !, la tramoggia 2
comprende un condottc 15 di ingressc sostanziaimente oriz-

zontale, una cui parete inferiore, di supporto di ura pila 3

di astucci 4 disposti di taglioc nella loro configurazione’

schiacciata, e definita dal ramo 16 di trasporto di una
cinghia 17 convogliatrice avvolta ad anello attorno a due
pulegge 18 (una sola delte quali & visibile), di cui almeno
una e motorizzata per spostare la cinghia 17 stessa senso
orario nella figura 1. ‘Gli astucci 4 sono supportati dal
ramo 16 in una posizione leggermente inclinata in avanti, e
vengono avanzati dal ramo 16 stesso in una direzione 19 di
spostamento verso wuna porzione termina]e dé!]a tramoggia 2
definita da un canale 20 sostanzialmente trasversale agli
astucci 4 e terminante in corrispondenza della bocca 12, 11
canale 20 e inclinato verso il basso a partire da una
estremita di uscita del condotto 15, ed &€ 1limitato da una
parete superiore 21 e da una parete inferiore 22 fra loro
parallele e presentanti, in corrispondenza della bocca 12,
dei rispettivi denti 23 trasversali, f quali sono diretti
unc verso 1'altro per impedire agli astucci 4 di fuoriuscire
dalla bocca 12 semplicemente a sequito della spinta loro im-
partita dalla cinghia 17.

Con riferimento alla figura 1, i1 convogliatore 11 comprende

una ruota 24 convogliatrice ed una pluralita di unita 25 di




k)

impegno & presa uniformemente distribuite lungo la periferia
della ruota 24 stessa. La ruota 24 presenta una forma anu-
lare, ed €& solidalmente coliegata, alla propria periferia
interna, alla periferia esterna di una flangia 26 terminale
di un albero 27 motore, i1 quale & atto a portare la ruota
24 stessa in rotazione, in senso orario nella figura 1, at-
torno ad un proprio asse 28 perpendicolare al piano della
figura 1 stessa e trasversale alla direzione 19, e si es-
tende attraverso un foro 29 ;entra1e ricavato attraverso una
camma 30 frontale fissa affacciata alla ruota 24 e coassiaie
alla ruota 24 stessa.

Secondo quanto megiio illustrato nella figura 2, ciascuna
unitda 25 comprende un parallelogramma 31 articolato definito
da quattro aste 32, 33, 34 e 35 fra loro a due a due sostan-
zialmente parallele, e comprendente un perno 36 presentante
un asse 37 parallelo all'asse 28. 11 perno 36 si estende in
modo girevole attraverse un manicotto 38 montato girevole
attraverso la ruota 24 e sporgente, con un proprioc tratto di
estremita, dalla parte della ruota 24 stessa opposta a
quella affacciata alla camma 30. Dal citato tratto di
estremita del manicotto 38 sporge radialmente verso
T'esterno 1'asta 34, a]}a cui estremita libera g
incernierata, tramite un perno 39 parallelo all'asse 37,
T'asta 35. Le estremita oppeste del perno 36 sporgono all'-

esterno del manicotto 38 e portano caiettati una  un




manicottd 40 disposto dalla stessa parte della ruota 24 ri-
spetto alle aste 34 e 35, e Y'altra una ruota dentata 41.
Dal manicotto 40 sporge radiaimente verso 1'esterno 1'asta
33, alla cui estremitd Tlibera & incernierata, tramite un
perno 42 parallelo all'asse 37, una estremita dell'asta 32,
la cui estremita opposta & incernierata, tramite un perno 43
parallelo all'asse 37, alla estremita libera deli'asta 35.
11 manicotto 38 presenta un tratto di estremita (non visi-
bile nella figura 2), i1 quale sporge dalla ruota 24 verso
la camma 30 e porta collegato un dispositivo 44 di punteria
comprendente una leva 45 estendentesi radialmente da}l
manicotto 38 e solidale sia al manicotto 38 stesso, sia
atl'asta 34, ed un rullo 46 di punteria, il quale ¢ montato
girevole su di un perno 47 parallelo all'asse 37 e portato
dalla leva 45, ed & impegnato in modo scorrevole all'interno
di una scanalatura 48 anulare della camma 30.

Ciascuna unitd 25 comprende inoltre una leva 49 a squadra,
ta quale & disposta fra la ruota 24 e 1a camma 30 e presenta
una porzione intermedia accoppiata in mode girevoie ad un
perno 50 parailelo all'asse 37 e montato attraversc la riuota
24 stessa, ed una propria prima estremita sagomata a formare
un settore 51 dentato ingranante con 1la rispettiva ruota
dentata 41. L'altra estremita della leva 49 porta collegato
un perno 52 parallelo all'asse 37 e supportante folle un

rutlo 53 di punteria impegnato in modo scorrevole all'-
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interno di una ulteriore scanalatura 54 anulare della camma
30.

Ciascuna unita 25 comprende, infine, un organo 55 di impegno
o presa, normalmente costituito da una ventosa aspirante, il
quale é solidale ail'asta 32, e disposto trasversalmente
all'asta 32, sporge all'esterno dell'asta 32 stessa ed all'-
esterno della ruota 24 in corrispondenza del perno 42, ed &
mobile con la ruota 24 stessa attorno all'asse 28 e lungo un
percorso anulare in una direzione 56 di socostamento.

A ciascuna unita 25 é associato un dispositivo 57 di fermo,
i1 quale comprende, a sua veolta, un'asta 58, ia guaie & so-
lidalmente collegata alla ruota 24 dalla stessa parte del
relativo parallelogramma 31 e davanti al parallelogramma 31
stesso nella direzicne 56, e si estende daila ruota 24
stessa 1in una direzione sostanzialmente radiaie verso
1'esterno. L'asta 58 porta collegato alla propria estremita
tibera un tegolo 59 inclinato, i1 quale sporge dalli'asta 58
stessa verso i1 relativo parallelogramma 31 ed interferisce
con il percorso di avanzamento degli organi 55.

Secondo quanto illustrato neila figura 1, i1 convogliatore
10 di riempimento & dispostc leggermente al disotte della
ruota 24 e da banda opposta della ruota 24 stessa rispetto
alla tramoggia 2, e comprende wuna catera 60 anulare di
trasporto avvoita attornc a pulegge 61, una sola delie gquali

e illustrata e di cui una & una puleggia motrice atta ad
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avanzare ‘la catena 60 stessa in senso antivrario nella fi-
gura 1. La catena 60 & definita da una successione di ma-
giie 62 di lunghezza determinata, da ciascura deiie quali
SpOrgono Verso 1'esterno due aste 63 e 64, le guali sono fra
loro sostanzialmente parallele e trasversali alla relativa
maglia 62, e definiscono una parete posteriore e, rispetti-
vamente, una parete anteriore di rispettive tasche 65 di
trasporto atte ad accogliere, ciascuna, un rispettivo astuc-
cio 4 nella sua configurazione espansa o aperta.

La catena 60 definisce, attorno alle puiegge 61, un ramo su-
neriore 66 di ritorno ed un ramo inferiore 67 di avan-
zamento, i quali sono fra Tloro coliegati, nel sensoc di
avanzamento della catena 60 e dalla parte della catena 60
stessa rivolta verso la ruota 24, da un ramo ricurvo 68
svolgentesi attorno una delle pulegge 61.

I1 percorso di avanzamento degli organi 55 ¢ raccordatc al
ramo 67 di avanzamento della catena 60 tramite un canale 69
conformato sostanzialmente a S, il quale si estende attra-
verso la stazione 14 di trasferimento, che & disposta in
pesizione diametralimente opposta alla stazione 13 rispetto
alla ruota 24, e suddivide il canale 69 stesso in un primo
“tratto 70, estendentesi lungo la periferia della ruota 24 e
definito verso 1'esterno da una lamina 71 parallela al piano
della figura 1 e presentante un bordo 72 ricurvo esten-

dentesi attorno alla periferia della ruota 24; ed in un se-
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condo tratto 73, i1 guale si estende all'esterno del ramo
ricurvo 68 e 1lungo parte del ramo inferiore 67 di
avanzamento. I1 tratto 73 del canale 69 e definito verso
1'esterno da una lamina 74 parallela al piano della figura 1
e presentante un bordo 75 ricurvo estendentesi attorno al
ramo ricurvo 68 e lungo parte del ramo inferiore 67, e verso
1'interno da una piastra 76 ricurva sostanzialmente paral-
lela &l bordo 75 e percorsa da una feritoia longitudinale
(non visibile nella figura 1), la quale & impegnata in modo
scorrevole dalle aste 63 e 64 che si estendono attraverso i1
tratto 73 fino a sfiorare i1 bordo 75.

Prima di esaminare il funzionamento della macchina 1 risulta
opportuno esaminare il comportamento cinematico di una unita
25 e, 1in particolare, del parallelogramma 31, al variare
della forma delle scanalature 48 e 54.

Nel paralielogramma 31, mantenendo ferma 1'asta 34 e facendo
oscillare 1'asta 33 attorno all'asse 37 tramite i1 settore
51 e Tla ruota dentata 41, risulta possibile impartire
all'estremita libera dell'organo 55 di impegno una oscil-
lazione in un senso o nell'altro attorno all'asse 37 stesso.
Allo stesso modo, mantenendo ferma 1'asta 33, e facendo
oscillare 1'asta 34 attorno all'asse 37, risulta possibile
impartire all'estremita 1ibera dell'organc 55 di impegno una
oscillazicne 1in wun senso o nell'altrc attorno all'asse del

perno 42. In generale, quindi, combinanas aegli infiniti
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modi possibili queste due oscillazioni, che potranno essere,
ovviamente, concordi o discordi, oppure potranno essere,
1'una o 1'altra o ambedue, pari a zero, risulta possibile
impartire all'estremita dell'organo 55 un movimento che, se
visto dall'asse 28, & scomponibile in un primo spostamento
oscillatorio, rispetto alia ruota 24, in una direzione 77 di
avanzamento sostanziaimente paratlela alla direzione 56, ed
in un secondo spostamento oscillatorio in una direzione 78
di presa sostanzialmente radiale rispetto alla ruota 24
stessa. In particolare, risulta possibile realizzare delle
scanalature 48 e 54 conformate in modo tale da impartire
all'estremitd libera dell'organc 55 di impegno, in uno o piud
punti del percorso P, per esempio 1in corrispondenza della
stazione 13, un moto retrogrado, rispetto alla ruota 24 e
nella direzione 77, tale da annuliare la velocita di avan-
zamento dell'organo 55 stesso nella direzicne 56, e da
consentire all'organo 55 di spostarsi nello spazio uni-
camente nella direzione 78, per esempio da & verso 1a bocca
12 della tramoggia 2 e trasversaimente alla bocca 2 stessa.

IT funzionamento della macchina 1 verrda ora descritto, per
semplicita, relativamente ad un'unica unita 25, ed a partire
dail'istante in cui 1'unita 25 stessa, una volta superata la
stazione 14 di trasferimento, viene avanzata scarica dalla
ructa 24 verso la stazione 13, in corrispondenza della quale

& disposto un relativo astuccio 4 disposto all'interno della
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tramoggia 2 in appoggio sui denti 23 ed a chiusura della
bocca 12 della tramoggia 2 stessa.

Per un arco di circa 90° a valle della stazione 13, le
scanalature 48 e 54 si mantengono circolari e coassiali
all'asse 283 di conseguenza, durante 1'avanzamento
dell'unita 25 lungo questo arco, il parallelogramma 31 ruota
attorno alli'asse 28 senza cambiare forma, e 1'organo 55 di
impegno  mantiene costantemente un orientamento sostan-
zialmente radiale rispetto alla ruota 24. Lungo i1 succes-
sivo arco di 90° terminante in corrispondenza della stazione
12, 1le scanalature 48 e 54 si discostano dalla forma circo-
lare; in particolare, la scanalatura 54 determina dapprima
una oscillazione dell'asta 33 in senso orario nelle figure 1
e 2 attorno all'asse 37 in modo da portare 1'asta 33 stessa
a raggiungere una posizione inclinata in avanti, nel senso
della direzione 56, rispetto al piano radiale della ruota 24
passante per l'asse 37; e quindi, durante 1'attraversamento
della stazione 12, una repentina oscillazione deil'asta 33
in senso antiorario attorno all'asse 37 in modo da portare
1'asta 33 stessa ad inclinarsi all'indietro rispetto al ci-
tatc piano radiale. Allo stesso mode, la scanalatura 48 é
conformata in modo taie da impartire all'organo 55 in primo
luogo una oscillazione oraria attorno all'asse del pernoc 42
e, gquindi, una oscillazione antioraria, che viene eseguita

durante 1'attraversamento della stazione 12, ed & itale da
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portare 1'organo 55 stesso ad assumers e mantenere una
posizione perfettamente radiale rispetto aila ruota 24 du-
rante la repentina oscillazione all'indietro dell'asta 33.
La velocita del moto retrogrado impartito all'organo 55
dalle aste 33 e 34 in corrispondenza deila stazione 12 &
tale da azzerare, per quaiche istante, la velocita di avan-
zamento dell'organo 55 stesso nella direzione 56 quando
T'organo 55 & disposto in posizione radiale davanti alla
mezzeria della parete 5 a monte dello strato 9 del relativo
astuccio 4 disposto in corrispondenza della bocca 12; tutta-
via, in questa posizione, 1'organc 55 non & fermo nelio spa-
zio, ma, a causa dell'oscillazione all'indietro dell'asta 33
attorno alli'asse 37 fra una posizione inclinata in avanti ed
una posizione 1inclinata a11‘1nd1gﬁro rispettoc ail c¢itato
piano radiale, oscilla radialmente rispetto alla ruota 24
spostandosi dapprima verso 1'astuccio 4 fino ad impegnarlo
e, quindi, ritirandosi in modo da inflettere io strato 9 in
corrispondenza della relativa 1inea 7b e verso 1a‘ruota 24,
distaccandolo dallo strato 8 e determinando, allo stesso
tempc, una contrazione trasvefsa]e dell'astuccio 4 tale da
permettere all'astuccio 4 stesso di scavalcare i denti 23 e
fuoriuscire dalla bocca 12 in una direzione assiale rispetto
al canale 20 senza che alle pareti 5 e 6 vengano impartite
delle false pieghe.

lungo 11 successivoe arco di c¢irca 120 a valle della
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stazione 12 nella direzione 56, 1'organc 55 trasporta il re-
lativo astuccio a sbalzoj in particolare, per effetto della
velocita dello spostamento nella direzione 56, 1l'aria che
batte sulla parete 6 dello strato 9 tende a mantenere
1tastuccio 4 nella sua posizione parzialmente espansa o
aperta. Inoltre, 1lungo questo arco, la scanalatura 54 e
conformata in modo tale da fare oscillare 1'asta 33 in senso
orario attorno all‘asse 37 fino a portare una porzione cen-
trale della parete 6 dello strato 9 a contatto con il borde
libero del tegolo 59. Un ulteriore spostamento orario
dell'asta 33 ed una contemporanea rotazione oraria impartita
ali'organo 55 attorno all'asse del perno 42 da parte della
scanalatura 48 determinano una rotazione antioraria verso
1'esterno della parete 6 della strato 9 rispetto alla rela-
tiva parete 5 attorno alla relativa linea 7b, ed un succes-
sivo inserimento della citata linea 7b al disotto del tegolo
59, cui corrisponde una rotazione maggiore di 90° della ci-
tata parete 6 rispetto alla relativa parete 5 attorno alla
relativa linea 7b, ed un comportamento uguale e contrario
delle pareti 5 e 6 dello strato 8. In definitiva, quindi,
1'astuccio 4 viene deformato a contatio del dispositivo 57
di fermo finc ad cltrepassare la sua configurazione compie-
tamente aperta o espansa, 1in cui ciascuna parete 5 e
ortogonale alle pareti 6, ed a raggiungere una configu-

razione di snervamentc, in cui 1'astuccio 4 stesssc presenta
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una sezidne di forma romboidale.

Ourante i1 proprio avanzamento iungo i1 successivo arco di
circa 60°, 1'organo 55 avanza 1'astuccio 4 1iungo i1 primo
tratto 70 del canale 69, mentre viene spostato verso
1'esterno della ruota 24 per effetto di una rotazione in
senso antiorario dell'asta 33 attorno all'asse 37, ed una
rotazione in senso orario dell'organo 55 stesso attorno
all'asse del perno 42, Questo spostamento verso 1'esterno
ha 1o scopo di disimpegnare 1‘'astuccio 4 dal tegolo 59, e
portare 1a linea 7b dello strato 8 a contatto del bordo 72
della lamina 71 per mantenere 1'astuccio 4 stesso nella sua
configurazione di snervamento fino al raggiungimento della
stazione 13, in corrispondenza della quale 1'organo 55 ab-
bandona 1'astuccio 4, nella sua configurazione di sner-
vamento, all'interno della imboccatura del tratto 73 del
canale 69.

La ruota 24 & sincronizzata con i1 convogliatore 10 in modo
tale che 1'arrivo di un astuccio 4 in corrispondenza della
imboccatura del tratto 73 del canale 69 sia immnediatamente
successiva all'ingresso, all'interno del tratto 73 stesso,
di una coppia di aste 63 e 64, e preceda immediatamente
1'ingresso di una successiva coppia di aste 63 e 64, in cui
1'asta 63 definisce, con 1'asta 64 della coppia di aste 63 e
64 precedente, una tasca 65 atta ad accogliere 1'astuccio 4

mantenuto nella sua configurazione di snervamento dalla 1la-
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mina 74 e dalla piastra 76, la quale & disposta ad una
distanza dal bordo 75 ricurvo della lamina 74 stessa infe-
riore alla larghezza delle pareti 6.

Secondo quanto illustrato nella figura 1, quando le maglie
62 sono disposte lungo i1 ramo ricurvo 68 della catena 60 e,
quindi, 1in impegno con i1 tratto 73 del canale 69, le rela-
tive aste 63 e 64 delimitanti le tasche 65 distribuite lungo
il tratto 73 stesso si dispongono in posizioni divaricate e
radiali rispetto- alla relativa puleggia 61 conferendc alle
tasche 65 stesse una lunghezza maggiore di quella geile pa-
reti 6. Di conseguenza, ciascuna delle citate tasche 65 &
perfettamente in grado di accogliere un relativo astuccio 4
disposto nella sua configurazione di snervamento, ed a spin-
gerlo in avanti tramite la relativa asta 63 verso il ramo 67
di avanzamento. Al passaggio dal ramo 68 al ramo 67, le
aste 63 e 64 di ciascuna tasca 65 si riportano in posizione
paralleia 1'una all'altra disponendosi ad una distanza 1'una
dall'altra approssimante per eccesso la larghezza delle pa-
reti 5 per deformare il relativo astuccio 4 dalla configu-
razione di snervamento ad una configurazione stabile di
completa espansione o apertura con le pareti 6§ e 6
. ortogonali fra Jloro, e per alimentare 1'astuccio stesso ad

una stazione (non illustrata) di riempimento assiaie.
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RIVENDICAZIONI

1} Metodo per 1'espansione di astucci (4) e per 1a loro ali-
mentazione ad una linea (10) di riempimento; g1i astucci (4)
essendo costituiti di materiale in foglio, presentando quat-
tro pareti (5,6) individuate da linee (7) di piegatura pre-
indebolite, e venendo espansi a partire da una
configurazione iniziale schiacciata, in cui ciascun astuccio
(4) & disposto secondo due strati (8,9), 1 quali sono
sovrapposti in sostanziale contatto fra loro, sono fra loro
solidali Tlungo due prime dette linee (7a) di piegatura, e
sono definiti, ciascuno, da due pareti (5,6) adiacenti del
relativo astuccio (4) fra ioro solidali lungo una rispettiva
seconda detta linea (7b) di piegatura; il metodo essendo ca-
ratterizzato dal fatto che 1‘'espansione di ciascun astuccic
(4) viene realizzata ruotando ciascuna parete (53;6) di cia-
scuno strato (8:;9) di un arco maggiore di 90° rispetto
all'altra parete (6;5) dello stesso strato (8;9) fino a rag-
giungere una configurazione di snervamento delle 1linee (7)
di piegatura ; e permettendoc solo successivamente a ciascun
astuccio {4) di assumere una configurazione finale a sezione
a paralielogramma.

2) Metodo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che la linea (10) di riempimento & definita da un con-
vogliatore (10) a tasche, ciascun astuccio (4) venendo man-

tenuto nella sua configurazione di snervamento fino alla sua
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alimentazione all'interno di una relativa tasca (65) del
detto convogliatore (10) a tasche.

3) Metodc secondo 1la rivendicazione 1 o 2, caratterizzato
dal fatto che ciacun astuccio (4) viene mantenuto nella sua
configurazione di snervamento facendc avanzare 1'astuccio
(4) stesso lungo mezzi a canale (69) di larghezza tale da
impedire un ritorno elastico dell'astuccio (4) stesso dalla
sua configurazione di snervamento alla sua configurazione
finale.

4) Metodo secondo una delle rivendicazioni da 1 a 3, carat-
terizzato dal fatto che almenc parte della detta rotazione
di ciascuna parete (5)(6) di ciascun detto astuccio (4)
viene realizzata impegnando ﬁna prima parete {5} di un primo
(9) dei detti due strati (8, 9) tramite mezzi di impegno
(55); determinando un primo spostamento relativo fra i mezzi
di impegno (55) e dei mezzi di fermo (57) in una direzione
(77) di avanzamento sostanzialmente tangente alla detta
prima parete (5) fino a portare una porzicne intermedia di
una seconda (6) delle due pareti (5,6) del primo strato (9),
disposta davanti alla relativa prima parete (5) nella dire-
zione (77) di avanzamento, a contatto dei mezzi di fermo
(57); e determinando, quindi, un secondo spostamento rela-
tivo fra 1 mezzi d impegno (55) ed 1 mezzi di fermo (57)
nella direzione (77) di avanzamento fino & portare la se-

conda linea (7b) di piegatura del primo strato (9) altre i
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mezzi di 'fermo (57) stessi.

5) Metodo secondo la rivendicazione 4, caratterizzato dal
fatto che i detti primo e secondo spostamento seno parti  di
un moto oscillatorio dei detti mezzi di impegno (55).

6) Metodo seconde la rivendicazione 4 o 5, caratterizzato
dal fatto che una porzione iniziale della detta rotazione di
ciascuna parete (5;6) di ciascun detto astuccio (4) viene
realizzata determinando un terzo spostamento relativo, in
una direzione (78) di presa sostanzialmente trasversale alia
prima parete (5) e contro 1'azione di mezzi di ritegno (23)
accoppiati all'astuccio (4) stesso in corrispondenza delle

dette prime linee (7a) di piegatura, fra i mezzi di impegno

(55) ed 1 mezzi di ritegno (23) stessi per disaccoppiare -

1'astuccio (4) dai mezzi di ritegno {(23) =ad ottenere una
espansione parziale dell'astuccio (4) stessc. .

7) Metodo secondo 1la rivendicazione 6, caratterizzato dal
fatto che almeno parte della detta rotazione di ciascuna pa-
rete (5;6) di ciascun detto astuccio (4) viene realizzata
avanzando 1 detti mezzi di impegno (55) ed i relativi detti
mezzi di fermo (57) lungo un percorso determinato tramite
mezzi convogliatori (24) mobili con una velocita determinata
in una direzione (56) di spostamento determinata; i detti
primo e secondo spostamento essendo spostamenti relativi ri-
spetto ai detti mezzi convogliatori (24).

8) Metodo secondc la rivendicazione 7, caratterizzato dal
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fatto che i detti mezzi di fermo (57) sono fissi rispetto ai
detti mezzi convogliatori (24); i detti primo e secondo spo-
stamento venendo effettuati impartendo ai mezzi di impegno
(55) un moto alternativo da e verso i relativi mezzi di
fermo (57) rispetto ai mezzi convogliatori (24).

9) Metodo secondo la rivendicazione 8, caratterizzato dal
fatto che i1 detto moto alternativo comprende una porzione
retrograda rispetto alla detta direzione (56) di spo-
stamento; la detta porzione retrograda venendo parzialmente
‘effettuata dai mezzi di impegno (55) ad una velocitd uguale
e contraria alla detta velocita determinata per arrestare i
mezzi di impegno (55) stessi nello spazio in una stazione
(13) di arresto determinata disposta 1lungo i1 detto per-
corso.

10) Metodo secondo 1a-rivendicazione 9, caratterizzato dal
fatto che i detti mezzi di ritegno (23) sono disposti nella
detta stazione (13) di arresto; i1 detto terzo spostamento
venendo effettuato impartendo ai mezzi di impegno (55) un
moto alternativo sostanzialmente trasversale alia detta di-
rezione (56) di spostamento.

11) Metodo secondo la rivendicazione 10, caratterizzato dal
fatto che i detti spostamenti sono controllati tramite mezzi
a camma {30) fissi.

12) Metodo secondo la rivendicazione 11, caratterizzato dal

fatto che 1 detti mezzi di impegno (55) si estendorno da una

- 23 -




3

prima asta (32) di un parallelogramma (31) articclato com-
prendente quattro aste (32,33,34,35), di cui una seconda
asta (33) & incernierata ad una estremita ad una corrispon-
dente estremita della prima asta ({(32) e ad un'altra
estremita ai dettilmezzi convogliatori (24) per ruotare; ri-
spetto ai mezzi convogliatori (24) stessi, attorno ad un
asse (37) trasversa]e‘ alla detta direzione (56) di spo-
stamento; wuna terza asta (34) & incernierata ad una
estremita ai detti mezzi convogliatori (24) per ruotare, ri-
spetto ai mezzi convogliatori (24) stessi, attorno al detto
asse (37), e ad un'altra estremita ad una estremitd corri-
spondente di una quarta asta (35), la guale & interposta fra
ta terza asta (34) ed ura estremita deila prima asta (32)
opposta a quella collegata alla seconda asta (33); i detti
spostamenti venendo impartiti.ai detti mezzi di impegno (55)
controllando, tramite rispettivi mezzi di punteria
(49,53;45,46) accoppiati a rispettivi detti mezzi a camma
(54,48), le posizioni angolari delle dette seconda e terza
asta (33,34) attorno al detto asse (37).

13) Metodo secondo 1a rivendicazione 12, caratterizzato dal
fatto che 1 detti spostamenti vengonc impartiti ai detti
mezzi di impegno (55).impartendo, tramite i detti mezzi di
punteria (49,53;45,46), alle dette seconda e terza asta

(33,34) delle oscillazioni controllate attorno al detto asse

(37).
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14) Metodo per 1'espansione di astucci e per la loro alimen-
tazione ad una linea di riempimento, sostanzialmente come

descritto con riferimento ai disegni annessi.
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