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DESCRIPCION

SUELA DE ZAPATO BIPIEZA CON IMITACION DE CORCHO

OBJETO DE LA INVENCION

La invencién, tal como expresa el
enunciado de la presente memoria descriptiva, se refiere
a una suela de zapato bipieza con imitacidén de corcho,
aportando varias ventajas y caracteristicas de novedad,
que se describiran en detalle mas adelante y gue suponen

una destacable mejora en el estado actual de la técnica.

Mas en particular, el objeto de la
invencién se centra en una suela de zapato pléastica, del
tipo que, sin estar fabricada completamente en corcho
natural, presenta un aspecto o 1mitacidén como si
realmente lo estuviera, con la innovadora particularidad
de estar conformada a partir de dos piezas de dos clases
de material base distinto que, ademas de conseguir
ventajas productivas al fabricante, proporciona a la
suela mayor comodidad en la utilizacidén de este tipo de
calzado, al dotarlo de mayor ligereza y de mayor
capacidad de adaptacidén al pie y absorcidén de impactos,
en comparacidén con las suelas convencionales de este

tipo.

CAMPO DE APLICACION DE LA INVENCION

El campo de aplicacién de la presente
invencién se enmarca dentro del sector técnico de la
industria dedicada a la fabricacién de calzado y sus
componentes, centradndose particularmente en el ambito de

las suelas de material plastico gue imitan el corcho.
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ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Como es sabido, es muy conocida la
utilizacién del corcho con goma vulcanizada como
material para la confeccidén del piso o suela de
multiples modelos de zapatos, debido, entre otras cosas,

a que es un material con apariencia natural y flexible.

Habitualmente, la fabricacién de estas
suelas se realiza mediante un proceso denominado

vulcanizado de una goma que va mezclada con corcho.

Sin embargo, son varios los problemas que

causan este tipo de proceso de fabricaciédn:

En primer lugar, una baja productividad
debido a la lentitud del proceso de wvulcanizacidn,
ocasionando asi cuellos de botella en las producciones.
Esto obliga a tener un gran numero de puestos de trabajo
y, por lo tanto a tener operativos multitud de moldes.
Ademas, el hecho de tener que disponer de un gran numero

de moldes dispara los costes debido a su elevado precio.

Por otro lado existe un segundo gran
problema derivado del uso de este tipo de suela, y es
que, debido al hecho de que la goma es mnuy blanda,
cualquier roce sufrido por la suela de manera intensa
ocasliona en ésta un dafho irreparable e irreversible,

dejando de una huella en la misma.

En ultimo lugar, el peso del producto
habitualmente comercializado es bastante elevado,
ocasionando asi un uso mas incémodo de dicho producto

cuando el cliente final usa el calzado gue se fabrica.
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El objetivo de la presente invencidn es,
pues, dotar al mercado de un nuevo tipo de suela con
aspecto de corcho que, sin perder dicho aspecto, evite
los inconvenientes anteriormente descritos, debiendo
sefialarse que, al menos por parte del solicitante, se
desconoce la existencia de ninguna otra invencién que
presente unas caracteristicas técnicas, estructurales vy
constitutivas semejantes a las que presenta la suela que

aqul se preconiza, segun se reivindica.

EXPLICACION DE LA INVENCION

De forma concreta, lo que la invencién
propone, como ya se ha apuntado anteriormente, es una
suela de zapato con imitacién de corcho que es bipieza,
es decir, que esta conformada a partir de dos piezas de
dos clases de material base distinto mediante las que,
ademas de conseguir que el proceso de fabricacién sea
mas rapido, proporcionan a la suela mayor comodidad en

su utilizacidn.

Para ello, y de forma concreta, la suela
de la 1invencidédn comprende una primera pieza, que
denominaremos “anillo”, vya gque abarca todo el borde
perimetral externo de la suela, quedando el centro de la
misma hueco, 1la cual esta obtenida a partir de un
proceso de moldeado por inyeccidén de una mezcla de
corcho, siendo la que da el aspecto o imitacidén de
corcho a la suela; vy segunda pieza que, ocupando el
citado hueco de la primera, consiste en un nuacleo de
poliuretano, el cual, preferentemente, se obtiene
mediante un procedimiento de colada rellenando dicho

hueco con poliuretano liguido.
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Como resultado tenemos una suela con una
pieza anillo gue ocupa tocda la parte exterior de la
misma y que serd la parte que se verd una vez fabricado
el zapato, con lo que, todo lo gue queda visible en ella
sera con aspecto de corcho, igual que las suelas de este
tipo que se estan comercializando actualmente; y con un

relleno interno de poliuretano.

El poliuretano por <colada tiene dos
grandes cualidades y ventajas: en primer lugar, es muy
ligero, quitando asi un gran porcentalje del peso de las
suelas de corcho y goma gue se comercializan en el
mercado; Yy en segundo lugar, tiene un gran confort
puesto que es un material blando y con gran capacidad de

adaptacién al pie y absorcidén de impactos.

Se consiguen de esta manera mejorar
principalmente tres caracteristicas muy importantes en
el producto: disminucién de peso, aumento del confort y
aumento de la productividad. Se consigue una produccidn
mas elevada en comparacidn con el proceso de
vulcanizado, puesto que disminuye de forma notable el
tiempo de fabricacién. Ademas, el piso queda dotado de
una resistencia suficiente como para que no sea dafiado y
agredido a causa de roces o impactos en el uso habitual
del calzado, lo cual repercute en un alargamiento de la
vida 0til de producto. Todo ello manteniendo el mismo

aspecto de corcho de las suelas tradicionales.

Visto lo que antecede, se constata que la
descrita suela de zapato bipieza con imitacidédn de corcho
representa una estructura innovadora de caracteristicas
desconocidas hasta ahora, razones que unidas a su
utilidad préactica, la dotan de fundamento suficiente
para obtener el privilegio de exclusividad que se

solicita.
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DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcidén qgue se
estd realizando de 1la invencidn, y para ayudar a una
mejor comprensién de las caracteristicas que la
distinguen, se acompafia la presente memoria descriptiva,
como parte integrante de la misma, de un Juego de
planos, en 1los dque con caracter ilustrativo vy no

limitativo se ha representado lo siguiente:

La figura numero 1.-Muestra una vista en
perspectiva de un ejemplo de realizacién de la suela de
zapato bipieza con imitacidén de corcho objeto de 1la
invencidén, aprecidndose en ella su configuraciédn y su

apariencia externa lateral y superior.

La figura numero 2.-Muestra una vista en
planta inferior de la primera pieza o pieza anillo con
que cuenta la suela de la invencidén, aprecidndose la

configuracién de la misma.

La figura numero 3.-Muestra una vista en
planta inferior de la suela, esta vez representada ya
formada con ambas piezas; la pieza anillo y la que
conforma el nucleo gue ocupa el hueco central de dicha

plieza anillo.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

A la vista de las mencionadas figuras, v
de acuerdo con la numeracidén adoptada, se puede apreciar
en ellas un ejemplo de realizacidén preferida de 1la
invencidén, la cual comprende las partes y elementos gue

se describen en detalle a continuacién.
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Asi, tal como se observa en dichas
figuras, la suela (1) en cuestidén comprende una primera
pieza anillo (2) que presenta un reborde perimetral (2a)
abarca todo el borde externo de la suela, vy que
determina un hueco central (2b) en la parte inferior la
misma; y una segunda pieza nucleo (3) gque ocupa el
citado hueco central (2b) de la pieza anillo (2) y que
es de poliuretano obtenido mediante un procedimiento de

colada.

Por su parte, la pieza anillo (2), gue es
la gue tiene aspecto de corcho, estd obtenida,
preferentemente, a partir de un proceso de moldeado por
inyeccién de una mezcla de material termoplastico vy

corcho triturado o en polvo.

En una realizacién preferida de la
invencién, dicha mezcla conformante de la pieza anillo
(2) consiste en ETILENO VINILO ACETATO, comunmente
conocido como E.V.A., en una proporcidén que puede
oscilar entre un 50% a un 80%, y una proporcidén de entre
un 50% y un 20% de polvo de corcho, para darle el

aspecto de corcho a la misma.

Opcionalmente, a esta mezcla se le puede
anadir un componente que desempefie la funcién de

espumante del material.

Conviene destacar que, aungue el E.V.A es
el material termoplastico en el que mejor queda el
aspecto de corcho por su naturalidad, la pieza anillo
(2) también puede realizarse mezclando el corcho con
otros materiales termoplasticos como son el caucho

termoplastico o el latex.
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Asi, en el caso del caucho, la mezcla es
un 40% a un 80 % de caucho termoplastico y de un 60% a
un 20% corcho. Y en el caso del latex, de un 40% a un

80 % de latex y de un 60% a un 20% de corcho.

Aungue con estas dos variantes, el efecto
corcho no es tan perfecto como 1la primera mezcla

mencionada.

En cualgquier caso, la suela puede llevar
incorporada, como suele ser habitual, una plantilla (4)
de piel o tejido que wva fijada sobre la pieza anillo
(2), incorporandose normalmente durante su fase de
fabricacidén. Para ello, antes de proceder a la inyeccién
de la mezcla, se introducird y fijarad dicha plantilla en
el molde antes de cerrarlo para iniciar el proceso de
inyeccidén. Esta fijacidén se realizard mediante unas
agujas que 1iran fijas en el molde y en las que se
clavard dicha piel previamente cortada con la forma de

la suela.

En cuanto a la obtencidén del nucleo (3) de
poliuretano, el proceso consiste en el relleno del hueco
central (2b) de la pieza anillo (2) con poliuretano
liquido y su correspondiente transformacién en sélido.
Para ello se requiere un segundo molde y una m&guina
tradicional de <colada de poliuretano. Dicho segundo
molde llevard el alojamiento necesario para introducir
la pieza anillo (2) con imitacién de corcho, previamente
fabricada, pudiendo 1llevar también ya incorporada una
plantilla (4) de piel o tejido si asi se necesita, vy
proceder a la colada de poliuretano liquido en la zona
del hueco central (2c) para asi conseguir una suela (1)
compacta en la que quedaran unidos y soldados los dos
materiales gque conforman las piezas anillo (2) vy

nucleo (3), dando lugar al producto final.
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Por ultimo, hay gque mencionar gue dicha
pieza nucleo (3) de poliuretano puede presentar
oquedades (3a) de aligeramiento o para proporcionar
mayor adherencia a la suela, repartidas de forma
variable en alguna zona o en toda su superficie y que

podran presentar cualquier configuracidén o disefio.

Descrita suficientemente la naturaleza de
la presente invencidén, asi como la manera de ponerla en
practica, no se considera necesario hacer mas extensa su
explicacidén para que cualquier experto en la materia
comprenda su alcance y las ventajas gque de ella se
derivan, haciéndose constar que, dentro de su
esencialidad, podra ser llevada a la practica en otras
formas de realizacién que difieran en detalle de la
indicada a titulo de ejemplo, y a las cuales alcanzara
igualmente la proteccidn gque se recaba siempre gue no se

altere, cambie o modifique su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.-SUELA DE ZAPATO BIPIEZA CON IMITACION
DE CORCHO, caracterizada porque comprende una primera
plieza anillo (2) hecha de una mezcla de material
termopldastico y corcho, obtenida por inyeccidén en molde,
la cual presenta un reborde perimetral (2a) que abarca
todo el borde externo de la suela (1) determinando un
hueco central (2b) en la parte inferior la misma; y una
segunda pieza nucleo (3) gque ocupa el citado hueco
central (2b) de 1la pieza anillo (2) y gue es de

poliuretano, obtenido por colada.

2.-SUELA DE ZAPATO BIPIEZA CON IMITACION
DE CORCHO, segin la reivindicacidén 1, caracterizada
porque la pieza anillo (2) es una mezcla de E.V.A. y
gorche.

3.-SUELA DE ZAPATO BIPIEZA CON IMITACION
DE CORCHO, segun la reivindicacidédn 1, caracterizada
porque la pieza anillo (2) es una mezcla de caucho vy
corcho.

4.-SUELA DE ZAPATO BIPIEZA CON TIMITACION
DE CORCHO, segun la reivindicacién 1, caracterizada
porque la pieza anillo (2) es una mezcla de latex vy
corcho.

5.-SUELA DE ZAPATO BIPIEZA CON IMITACION
DE CORCHO, segun cualquiera de las reivindicaciones 1-4,
caracterizada porque la pieza anillo (2) lleva
incorporada una plantilla (4) de piel o tejido fijada
sobre ella.

6.-SUELA DE ZAPATO BIPIEZA CON IMITACION
DE CORCHO, segin cualquiera de las reivindicaciones 1-5,
caracterizada porque la pieza nucleo (3) de poliuretano

presenta oquedades (3a) de cualquier configuracién o
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disefio, repartidas de forma variable en alguna zona © en

toda su superficie.
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