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CONJUNTO DE MATRIZ E METODO

Campo da Invencdo

Refere-se a presente inven¢do de um modo
geral, tal como indicado, a um conjunto de matriz e,
mais particularmente, a um conjunto de matriz com um
dispositivo para ajustar a espessura da abertura de a-
limentacéao.

Antecedentes da Invencéao

Um conjunto de matriz pode ser modular e,
em qualquer eventualidade, é tipicamente montado a par-
tir de uma pluralidade de partes e entdo ajustado em
uma estagdo de matriz come um dispositivo integral.
Por exemplo, um conjunto de matriz pode compreender uma
primeira parte de matriz e uma segunda parte de matriz
que, em ccnjunto, formam os componentes gque permitiric
ac fluide entrar no conjunte e ser apropriadamente emi-
tidos a partir do mesmo. A primeira parte de matriz
inclul uma primeira borda e a segunda parte de matriz
inclui uma seqgunda borda, com estas duas bordas defi-
ninde uma abertura de alimentagdo entre elas que deter-
mina a espessura da pelicula de fluido emitida a partir
da mesma.

Um conjunto de matriz pode ser dotado de
uma abertura de alimentacdc fixa ou uma abertura de a-
limenta¢do flexivel. Com uma abertura de alimentacéaoc
fixa, as bordas ndo s&0 movivels em relagdo uma & ou-
tra, pelo gue a espessura da abertura de alimentacéo

seréd sempre da mesma dimensdo conhecida. Com uma aber-
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tura de alimentacdo flexivel, uma borda é movivel em
relacdo a outra, de maneira a permitir a ajustagem da
abertura de alimentacdo ao longo da largura do conjun-
to. Uma abertura de alimentacdo flexivel & realizada
tipicamente pela montagem da primeira parte de matriz
de forma que ela contém uma textura flexivel entre a
sua parte traseira e a sua parte dianteira (& gual esta
presa a primeira borda), bem como uma disposicdo para
movimentar a parte dianteira nas areas localizadas. O
movimento da parte dianteira resulta na ajustagem da
posicdo da borda em relacao a4 outra borda e, assim, da
espessura da abertura de alimentagao na drea localizada
relevante.

Em operacdes de abertura de alimentacéo
flexivel, ajustagens localizadas da abertura de alimen-
tacao podem ser usualmente realizadas com concepg¢des de
montagem de matriz convencionais, a fim de acomodar um
escoamento particular. Entretanto, uma vez que sejam
realizadas ajustagens iniciais (isto &, uma vez que a
borda movivel seja deslocada em relacédo a sua ajustagem
original), o retorno da borda para uma posigdo conheci-
da nio é facilmente conseguido, inclusive se isso for
possivel. Da mesma maneira, sem um equipamento de ma-
triz limpo e especializado, torna-se impossivel ajustar
uma abertura de alimentagdo em uma matriz flexivel pa-
drio industrial para uma abertura de intervalc de pre-
cisdo conhecida.

Sumario da Invencéo
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A presente invengdo proporciona um conjun-
to de matriz, que pode ser facilmente ajustado para uma
passagem de abertura de precisdo conhecido pelo retorno
de uma borda movivel para uma posigdo de registro co-
nhecida.

Mais particularmente, a presente invencgio
proporciona um conjunto de matriz que compreende uma
primeira parte de matriz e uma segunda parte de matriz,
as quais em conjunto formam componentes que permitem a
um fluido entrar no conjunto e ser apropriadamente emi-
tido a partir do mesmo. A primeira parte de matriz in-
clui uma primeira borda e a seqgunda parte de matriz in-
clui uma segunda borda, com estas bordas definindo uma
abertura de alimentagdc entre elas que determina a es-
pessura do fluidec emitido a partir da mesma. A primei-
ra parte de matriz também inclui uma parte traseira,
uma parte dianteira, uma ranhura entre a parte traseira
e a parte dianteira, e um dispositivo de ajuste de a-
bertura capaz de ser movido mecanicamente dentro da ra-
nhura para movimento da parte dianteira em relacdo &
parte traseira. A primeira borda é transportada pela
parte dianteira, pelo que o movimento da parte frontal
em uma dire¢ao movimenta a primeira borda em relacio a
segunda borda, ajustando assim a abertura de alimenta-
¢ao. As geometrias da ranhura e do dispositiveo de a-
justagem de abertura s&c tais que o movimento em uma
segunda diregdo, oposta a primeira dire¢do, ¢ limitado

para uma posi¢do conhecida, proporcionando desta forma
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uma posigdo de registro para a parte dianteira da pri-
meira parte de matriz e proporcionando assim uma posi=-
¢do de registro para a primeira borda.

Estes e outros aspectos da presente inven-
¢do encontram-se amplamente descritos e particularmente
salientados nas reivindicagdes. A descricido sequinte e
0s desenhos expdem em detalhe algumas concretizagdes
ilustrativas da invengdo, as quais sdo indicativas so-
mente de umas poucas das varias maneiras segundo as
quais os principios submetida a agitacdo inven¢do pode-
rdo ser empregados,

Desenhos

A Figura 1 representa uma ilustracdo es-
quematica de um conjunto de matriz de acordo com a pre-
sente invencdo.

A Figura 2 representa uma vista em pers-~
pectiva do conjunto de matriz.

A Figura 3 representa uma vista lateral em
primeiro plano, parcialmente em secdo, da primeira e
segunda partes de matriz.

A Figura 3A representa uma vista seccional
da primeira parte de matriz quando olhada ao longo da
linha 3A-3A na Figura 3.

A Figura 4 representa uma vista esquemati-
ca da interagdo entre alguns componentes da primeira
parte de matriz.

A Figura 5 representa uma vista semelhante

a Figura 3, com um dispositivo de ajustagem de abertura
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modificade.

A Figura 6 representa uma vista semelhante
& Figura 3, com um outro dispositive de ajustagem de
abertura modificado.

Descricdo Detalhada

Fazendo-se agora referéncia aos desenhos,
e inicialmente & Figura 1, ilustra-se na mesma um con-
junto de matriz 10 de acordo com a presente invencio.
O conjunto 10 ilustrado ¢ um conjunto de matriz de ra-
nhura e estd ilustrado em posicdo para revestir um
substrato S que se desloca na diregio da seta A em tor-
no de um rolo R. O conjunto de matriz 10 e o substrato
S tipicamente terdo larquras substancialmente iguais,
pelo que toda a largura do substrato S pode ser reves-
tida em uma passagem. O conjunto de matriz 10 podera,
em vez disso, ser qualquer matriz de ranhura, uma ma-
triz de cortina, uma matriz de extrusdo ou qualquer ou-
tro dispositivo em que o controle da abertura de ali-
mentagdo € necessaria ou desejada. Adicionalmente ou
alternativamente, uma matriz de varias camadas (forma=-
¢do de varias aberturas de alimentagdo) é igualmente
possivel e considerada pela presente invenc¢do. Especi-
ficamente, a uma ou mais das aberturas de alimentacido
nesse conjunto de matriz poderdo ser tornadas flexiveis
por intermédio desta invencgéo.

0 conjunto de matriz 10 pode ser modular,
de forma que ele pode ser montado a partir de uma plu-

ralidade de partes e, entao montado em uma estacdo de
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matriz como um dispesitivo integral. Na concretizagio
ilustrada, o conjunto de matriz 10 compreende uma pri-
meira parte de matriz (superior) 12 e uma segunda parte
de matriz (inferior) 14. (Naturalmente, em vez disso,
podera utilizar-se um conjunto dotado de mais partes de
matriz). As partes de matriz em conjuntc formam os
componentes convencionais de um conjunto de matriz,
permitindo ao fluido entrar no conjunto e ser apropria-
damente emitido a partir do mesmo. A primeira parte de
matriz 12 inclui uma primeira borda 16 e a sequnda par-
te de matriz 14 inclui uma segunda borda 18. As bordas
16 e 18 definem uma abertura de alimentacido 20 entre
elas que determina a espessura do fluido emitido a par-
tir da mesma. (Isto estd ilustrado mais claramente na
Figura 3).

Fazendo-se agora referéncia & figqura 2, o
conjunto de matriz 10 estd ilustrado de forma mais de-
talhada. Conforme ilustrado, a primeira parte de ma-
triz 12 incluil uma parte traseira 22, uma parte dian-
teira 24, uma ranhura 26 entre as partes 22 e 24, uma
alma flexivel 27 que é formada abaixo da ranhura 26, e
um dispositive de ajustagem de abertura 28 posicionado
dentro da ranhura 26. A parte traseira 22 e a parte
dianteira 24 podem ser formadas integralmente (conforme
ilustradas) ou podem compreender diferentes componentes
montados entre si. Na concretizag¢do ilustrada, a pri-
meira parte de matriz 12 inclui um elemento de borda 30

(que contém a borda 16) preso a parte dianteira 24. 0
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uso desse elemento de borda separado permite a féaci]
substituicdo/reparo; entretanto, por assim dizer, en
vez disso, poderd ser usada uma borda formada integral-
mente com a parte dianteira 24. Prendedores (por exem-
plo, pernos, ndo ilustrados) podem ser usados para fi-
Xar o elemento de borda 30 & parte dianteira 24,

A segunda parte de matriz 14 inclui uma
parte de corpo principal 32 e um elemento de borda 34
(que contém a borda 18) preso a mesma. Na concretiza-
¢do ilustrada, a segunda borda 18 permanece estaciona-
ria e somente a primeira borda 16 & movimentada para
ajustar a abertura de alimentagdo. Entretanto, natu-
ralmente, conjuntos em que as duas bordas sdoc moviveis
sa0 possiveis, e sdo considerados pela presente inven-
¢ao. Por exemplo, a segunda parte de matriz 14 podera
ser concebida para incluir também os componentes gque
permitem a flexdo da primeira parte de matriz 12 ou
quaisguer componentes que permitam o movimento seletivo
da borda 18.

O dispositivo de ajustagem de abertura 28
compreende uma pluralidade de elementos de ajustagem de
abertura 36, cada um dos quais é capaz de ser movido
mecanicamente dentro da ranhura 26 para movimentar a
parte dianteira 24 em &reas localizadas corresponden-~
tes. A primeira borda 16 & suportada pela parte dian-
teira 24 (por meio do elemento de borda 30 na concreti-
zacdo ilustrada), pelo que o movimento da parte dian-

feira 24 movimenta a primeira borda 16 em relacido & se-
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gunda borda 18, ajustandc assim a abertura de alimenta-
¢do 20. Tal como explicado adiante de forma mais deta-
lhada, as geometrias da ranhura 26 e do dispositivo de
ajustagem de abertura 28 s3o tais que o movimento em
uma segunda direg&o, oposta & primeira direcdo, é limi-
tada a uma posicdo conhecida. Isto proporciona uma po-
8igdo de registro para a parte dianteira 24 da primeira
parte de matriz 12, e desse modo proporciona uma posi-
¢do de registro para a primeira borda 16 e, finalmente,
um registro para uma espessura de abertura de alimenta-
¢do conhecida.

Fazendo-se agora referéncia as Figuras 3 e
3A, a primeira parte de matriz 12 e a sequnda parte de
matriz 14 estdo ilustradas nas mesmas em detalhes.
Prendedcres 40 (por exemplo, pernos) sdo usados para
prenderem o elemento de ajustagem de abertura 36 a par-
te dianteira 24. Se o conjunto de matriz 10 for proje-
tado para acomodar opera¢des de matriz aquecida (por
exemplo, fundide quente), a primeira parte de matriz 12
poderd incluir também um aquecedor de cartucho (ndo i~
lustrado) dentro da parte traseira 22, um aquecedor
longitudinal 46 dentro da sua parte dianteira 24, e/ou
aquecedores auxiliares adicionais. (Por exemplo, tal
como pode ser observado por breve referéncia de volta &
Figura 2, aquecedores auxiliares 47 em uma forma que
lembra a configuragado do elemento de ajustagem de aber-
tura 36 poderdo ser colocados em cada extremidade da

ranhura 26). Para operacgdes nio aquecidas (por exem-
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plo, operagdes sob temperatura ambiente), esses aquece-
dores ndc serdo necessarios. Em qualquer eventualida-
de, se houver necessidade de aquecimento, a parte tra-
seira 22 e a parte dianteira 24 podem ser aquecidas u-
tilizando-se aquecedores de resisténcia elétrica, 6leo,
vapor, agua e assemelhados. Pode ser observado que a
parte dianteira 24 ilustrada é perfeitamente adequada
para aceitar um furo longitudinal capaz de ter inserido
um aquecedor tubular, ou permitir a passagem de 6leo,
adgua, vapor, e assim por diante.

O movimento do dispositivo de ajuste de
abertura 28 ¢é proporcionado por meic de uma disposicdo
que provoque movimento 48, a qual poderd ser qualquer
disposicdo mecédnica, elétrica, magnética, ou qualquer
outra motivagdc que realize movimento controlado. Pre-
ferentemente, cada elemento de ajustagem de abertura 36
tem seus proprios meios 48, de maneira que sdo possi-
veis ajustagens localizadas da abertura de alimentacao
20. Na concretizagdo ilustrada, a disposigdo geradora
de movimento 48 compreende um perno 50, o qual estende-
se de forma giratéria através da parte traseira 22 e de
uma porca 52. O perno 50 é combinado de forma atarra-
Xada com o elemento de ajustagem de abertura 36 em uma
extremidade e é combinado de forma atarraxada com a
porca 52 na sua extremidade oposta. Quando o perno 50
gira em uma diregdo (por exemplo, no sentido dos pon-
teiros do reldgio), a parte dianteira 24 é movida em

uma primeira direcdo, e quando o perno 50 gira em uma
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diregdo oposta (por exemplo, sentido contrario aos pon-
teiros do relégio), a parte dianteira 24 movimenta-se
em uma segunda diregdo. O perno 50 possui roscas de
passos ajustados diferentemente, de maneira que ele po-
de ser colocado em tensdo ou compressdo, na dependéncia
da direcdo de movimento desejada. Um retentor 53 é
propercionado para restringir a rotagdo da porca 52 du-
rante a rotagdo do perno 50 (vide Figura 3A}.

Tal como pode ser mais bem observado pela
referéncia coletiva &s Figuras 2 e 3, a ranhura 26 &
definida por uma série de superficies de definicdo de
ranhura, as quais definem uma cavidade de configuracédo
aproximadamente retangular. Uma superficie, a superfi-
cie 54, fica orientada adjacente a parte traseira 22 e
é substancialmente perpendicular ao plano da direcdo de
fluxo de fluido. Cada um dos elementos de ajuste de
abertura 36 tem uma parte aproximadamente em forma de
bloco 56, e uma das paredes do bloco 56, parede 58,
confina precisamente contra a superficie de definicio
de ranhura 54 para limitar o movimento na segunda dire-
¢éo uma vez que foi alcangada a posicdo de registro.
Os elementos ilustrados 36 também incluem uma parte de
perna 60 que se estende perpendicularmente para fora a
partir da parte em forma de bloco 56 para formar um e-
lemento geralmente em forma de “L”.

Fazendo-se agora referéncia coletivamente
as Figuras 3 e 4, ilustra-se esquematicamente (e de

forma exagerada) a interacdo entre a parte dianteira
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24, a ranhura 26, o elemento de ajuste de abertura 36,
€ o perno 50. Quando ¢ perno 50 & recuado (traciona-
do), a parede 58 do bloco é confinada precisamente con-
tra a superficie de definigio de ranhura 54, e a parte
frontal 24 é posicionada de maneira tal que a primeira
borda 16 fica em uma posigio de registro que define uma
espessura conhecida para a abertura de alimentacdo 20
(Figura 3). Quando o perno 50 é estendido (comprimi-
do), a parte de bloco 56 pressiona a parte dianteira 24
descendentemente, diminuindo desse modo a distancia en-
tre a primeira borda 16 e a segunda borda 18 e reduzin-
do a espessura da abertura de alimentagdo 20 (Figura
4). Quando da retragado subseqgiiente do perno 50, a par-
te dianteira 24 retorna para a posicdo ilustrada na Fi-
gura 3, e a posicdo de registro é reinstalada.

Desta maneira, em operacdes de abertura de
alimentagdo flexivel, ajustagens localizadas da abertu-
ra de alimentagdo 20 podem ser realizadas para se aco-
modar uma corrida particular. Adicionalmente, uma vez
que estas ajustagens sejam realizadas, a parte diantei-
ra 24 pode ser retornada para uma posigdo de registro
conhecida. Desta maneira, o conjunto de matriz 10 pode
ser usado para uma operacdo de abertura de alimentacdo
fixa e/ou pode ter um ponto de partida conhecido quando
ajustagens devem ser feitas para uma operacgdoc de aber-
tura de alimentagdo flexivel subseqilente. Poderi ser
observado novamente que conjuntos de matriz de flexio

convencionais ndoc podem acomodar operacdes de abertura
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de alimentacdo fiza.

Tornando a fazer-se referéncia a Figura 3,
0 conjunto de matriz 10 da presente inven¢do pode com~
preender ainda um sensor 62, que detecta a posigdo do
elemento de ajustagem de abertura 36. O sensor 62 pode
compreender um componente mecdnico, oOptice, indutor,
capacitivo e/ou ocutro compenente detector de proximida-
de adegquado que seja capaz de detectar a disténcia en-
tre a superficie de parada da ranhura 54 e a parede
traseira 58 do elemento de ajustagem de abertura 36.
Esta distédncia detectada pode ser relacionada com a es-
pessura da abertura de alimentagio 20. (A parte de ma-
triz 12 pode ser projetada e ¢ sensor 62 posicicnado de
forma que haja uma relagdo de um-para-um entre a dis-
téncia detectada e a espessura da abertura de alimenta-
cdo 20). Um controlador 64 pode ser proporcionado o
qual, baseado na posic¢ao detectada, ajusta autcmatica-
mente uma abertura de alimentacdo 20 especificada em
uma &rea localizada correspondente. O controlador 64
também pode controlar o melo gerador de movimento na
realimentacdo a um sensor capaz de medir espessura de
revestimento, peso de revestimento, massa, e assemelha-
dos, com o cascateamentc preferivel do contrecle de a-
bertura de alimentacdo para a espessura de revestimen-
to, peso de revestimento ou massa, e assemelhados, a
fim de ajustar uniformidade, espessura de revestimento,
massa e assemelhados.

Fazendo-se agora referéncia a Figura 5,
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ilustra-se na mesma a primeira parte de matriz 12 com
um elemento de ajustagem de abertura 36 de substitui-
¢do. O elemento 36 também é suscetivel de ser movimen-
tado mecanicamente dentro da ranhura 26 para movimentar
a parte dianteira 24, mas tem uma geometria tal que o
movimento na segunda direcdo ndo é assim limitado.
Desta maneira, o(s) elemento(s) de ajustagem de abertu-
ra de precisdo 36 poderd(ido) ser substituido(s) com
o(s) elemento{s) de ajustagem de abertura 36 para con-
verter o conjunto de matriz 10 em uma modalidade ade-
quada para operacdo de abertura de alimentacdo adicio-
nal ou alternativa.

Fazendo-se agora referéncia a Figura 6,
ilustra-se esquematicamente na mesma uma conversio adi-
cional ou alternativa do conjunto de matriz 10. Nesta
conversao, um espacgador 68 fica posicionado entre o e-
lemento de ajustagem de abertura 36 e uma das superfi-
cies de definigcdo de ranhura (a superficie 54 na con-
cretizagdo ilustrada). O espagador 68 é dimensionado/
conformado para proporcionar (em combinacdo com o ele-
mento de ajustagem de abertura 36)uma espessura de a-
bertura de alimentacdc conhecida menor do que aquela
adquirida na posicdo de registro, criando com efeito
uma posicao de registro secundiria precisa. Uma série
de espacadores 68 de diferentes pode ser proporcionada
a fim de permitir a obtencdo de uma variedade de dife-
rentes espessuras de aberturas de alimentacdo.

Muito embora na concretizagdo ilustrada o
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espagador 68 tenha a formas de um simples calgo montado
entre a superficie de definic&o de ranhura 54 e a pare-
de de bloco 58, outras disposigdes sdo possiveis e con-
sideradas pela presente inveng¢do. Por exemplo, um sul-
co podera ser formado (por exemplo, um sulco em forma
de “U” virado para baixo fresado em torno das bordas
e/ou do sulco central) em uma das superficies de defi-
nicdo de ranhura e/ou no dispositivo de ajustagem de
abertura 28. O(s) espacador(es) 68 poderad{ao) ser di-
mensionado(s) e conformado(s) para se ajustar(em) den-
tro desse sulco a fim de proporcionar{em) a dimensdo de
abertura de alimentacio desejada. Se o espacador 68 se
ajustar inteiramente dentro do sulco, isto resultard em
z dimensao da abertura de alimentacdo ser a mesma como
se apenas o dispeositivo de ajustagem de abertura 28
fosse usado. Se o espac¢ador 68 ficar saliente em rela-
¢do ao sulco, isto definird uma dimensdo de abertura de
alimentacdo diferente (menor).

A ajustagem do espagador 68 pode ser con-
seguida pelo movimento do elemento de ajustagem de a-
bertura 36 na primeira diregdo para uma posicdo que
proporciona folga entre ele e a superficie de definigédo
de ranhura 54 adjacente, inserindo-se o espacador 68
dentro da folga e entdo movimentando-se o elemento de
ajustagem de abertura 36 na segunda diregdo, a fim de
ajustar firmemente a abertura de alimentacgdo 20. Al-
ternativamente, um elemento de ajustagem de abertura 36

mais fino ou mais espesso podera ser fabricado de ma-
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neira a criar posigdes de registro secundarias de es-
pessura de abertura de alimentacdoc maior ou menor.
Muito embora a invengdo fosse ilustrada e
descrita com relagdo a algumas concretizagdes preferi-
das, €& evidente que alteragdes e modificagdes equiva-
lentes e Obvias ocorrerdc aqueles versados na técnica
quando da leitura e compreensdo deste relatério. A
presente invencdo inclui todas essas alterac®es e modi-
ficacbes e fica limitada tdo somente pelo escopo das

reivindicagdes seguintes.
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REIVINDICAGSES

1 - Conjunto de matriz (10) que compreende
uma primeira parte de matriz (12) e uma segunda parte
de matriz (14) que formam em conjunto componentes que
permitem a um fluido entrar no conjunto (10) e ser a-
propriadamente emitido a partir do mesmo;

a primeira parte de matriz (12) incluindo
uma primeira borda (16) e & segunda parte de matriz
(14} incluindo uma segunda borda (18), estas bordas
(16, 18) definindo uma abertura de alimentacac (20) en-
tre elas que determina a espessura do fluido emitido a
partir da mesma;

a primeira parte de matriz (12) também in-
clui uma parte traseira (22), uma parte dianteira (24),
uma ranhura (26) entre a parte traseira (22) e a parte
dianteira (24), e caracterizado por um dispositivo de
ajustagem de abertura (28) que é movivel mecanicamente
dentro da ranhura (26), possibilitando assim o movimen-
to da parte dianteira (24) em relacdo a parte traseira
(22}

sendo a primeira borda (16) suportada pela
parte dianteira (24), pelo que ¢ movimento da parte di-
anteira (24) em uma diregdo movimenta a primeira borda
(16) em relagdo a segunda borda (18), ajustando assim a
abertura de alimentacdo (20); e

em que as geometrias da ranhura (26) e do
dispositivo de ajustagem de abertura (28) sio tais que

o movimento em uma segunda direg¢idc oposta & primeira
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diregdo, € limitado para uma posigdo conhecida, propor-
cionando assim uma posigdo de registro para a parte di~
anteira (24) da primeira parte de matriz (12) e propor-
cionando dessa maneira uma posig¢do de registro para a
primeira borda (16).

2 - Conjunte de matriz (10) de acordo com
a reivindicag¢do precedente, caractexizado pelo fato de
gue a ranhura (26) é definida por uma série de superfi-
cies de definicdo de ranhura e em que o dispositivo de
ajuste de abertura (28) confina precisamente contra uma
das superficies de defini¢do de ranhura (54) de maneira
a sustar ¢ movimento na segunda direcdo.

3 - Conjunto de matriz (10) de acordo com
a reivindicagao 1, caracterizado pelo fato de que o
dispositivo de ajuste de abertura (28) compreende uma
pluralidade de elementos de ajustagem de abertura (36)
posicionados ao longo da largura da abertura de alimen-
tagdo (20) e em gue cada elementc de ajustagem de aber-
tura (36) pode ser mecanicamente movido independente-
mente dentro da ranhura (26), possibilitando assim o©
movimento da parte dianteira (24) em um local.

4 - Conjunto de matriz (10) de acordo com
a reivindicagdo precedente, caracterizado pelo fato de
gue os elementos de ajustagem de abertura (36) s&o fi-
xados a parte dianteira (24).

5 - Conjunto de matriz (10) acordo com
qualquer uma das duas reivindicagdes precedentes, ca-

racterizade pelo fate de que a ranhura (26) & definida
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por uma série de superficies de definigdo de ranhura, e
cada um dos elementos de ajustagem de abertura (36)
possui uma série de paredes que definem a sua forma, e
em que uma parede (58) do elemento de ajustagem de a-
bertura (36) confina precisamente contra uma das super-
ficies de definicdo de ranhura (54), de forma a limitar
¢ movimento na segunda diregdo.

6 - Conjunto de matriz (10) de acordo com
a reivindicacdo precedente, caracterizade pelo fato de
que a superficie de encosto de defini¢cdo de ranhura
(54} fica localizada adjacente a parte traseira (22).

7 - Conjunto de matriz (1C) de acordo com
a reivindicacdo precedente, caracterizado pelo fato de
gque o movimento da parte dianteira (24) € provocado por
uma disposicado geradora de movimento (48), cada elemen-
to de ajustagem de abertura (36) tendo sua prépria dis-
posicdo geradora de movimento (48).

8 - Conjunto de matriz (10) de acordo com
a reivindicagdo precedente, caracterizado pelo fato de
que a disposigdo geradora de movimento (48) compreende
um perno (50) o qual, quando levado a girar em uma di-
recdo, movimenta a parte dianteira (24) na primeira di-
recdc e, gquando levado a girar em uma direcdo oposta,
movimenta a parte dianteira (24) na segunda diregéo.

9 - Conjunto de matriz (10) de acordo com
a reivindicacdo precedente, caracterizado pelo fato de
que o perno (50) estende-se giratoriamente através da

parte traseira (22).
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10 - Conjunto de matriz (10} de acordo com
qualquer uma das reivindicagbes 6-9, caracterizado pelo
fato de que a superficie de encosto de definigdo de ra-
nhura (54) fica orientada substancialmente perpendicu-
lar ao plano de direcdo de fluxo de fluido.

11 - Conjunto de matriz (10) de acordo com
qualquer uma das reivindicacdes precedentes, caracteri-
zado pelo fato de que as superficies de definic&o de
ranhura definem uma cavidade de configuracdo aproxima-
damente retangular e em que cada um dos elementos de
ajuste de abertura (36) tem uma parte aproximadamente
em forma de bloco (56).

12 - Coniunto de matriz (10) de acordo com
a reivindicacédo precedente, caracterizado pelc fato de
que cada um dos elementos de ajustagem de abertura (36)
tem uma parte de perna (60) que se estende perpendicu-
larmente para fora a partir da parte em forma de bloco
(56) para formar um elemento de um modo geral em forma
de “L”.

13 - Conjunto de matriz (10) de acordo com
qualguer uma das reivindica¢des precedentes, caracteri-
zado pelo fato de que a segunda borda (18) permanece
estacionaria.

14 - Conjunto de matriz (10) de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes precedentes, caracteri-
zado pelo fato de compreender ainda um sensor (62) que
detecta a posigdo do dispositivo de ajustagem de ranhu-

ra {28), pelo que a espessura da abertura de alimenta-
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cdo {20) pode ser determinada.

15 - Conjunto de matriz (10) de acordo com
a reivindica¢do precedente, caracterizado pelo fato de
que o sensor (62) detecta a distdncia do dispositivo de
ajustagem de abertura {(28) em relagdoc a superficie de
definicdo de ranhura.

16 - Conjunto de matriz (10) de acordo com
gualguer uma das reivindicac¢des precedentes guando de-
pendente da reivindica¢do 3, caracterizado pelo fato de
gue cada elemento de ajustagem de ranhura (28) compre-
ende um sensor [62) para detectar a sua posicio.

17 - Conjunto de matriz (10) de acordo com
qualquer uma das relvindicagdes 14-16, caracterizado
pelo fato de que um controlador (e4) controla a dispo-
sicd&o geradora de movimento (48), com base na posigao
detectada, para ajustar uma abertura de alimentacgao
(20) na &rea localizada correspondente.

18 - Conjunto de matriz (10) de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes precedentes, caracteri-
zado pelo fato de compreender ainda um outro dispositi-
vo de ajustagem de abertura (66), o qual é movivel me-
canicamente dentro da ranhura (26) para movimentar a
parte dianteira (24) e que tem uma geometria tal que o
movimento na segunda direcdc ndoc fica assim limitado,
pelo que o dispesitivo de ajustagem de abertura de pre-~
cisdo (28) pode ser substituido com este outro disposi-
tivo de ajustagem de abertura (66), convertendo assim o

conjunto de matriz ({10) em um conjunto de matriz de du-



10

15

20

25

plo movimento.

19 ~ Conjunto de matriz (10) de acordo com
gualquer uma das reivindica¢des precedentes, caracteri-
zado pelo fato de compreender ainda um espacador (68)
de uma espessura conhecida, que pode ser posicionado
entre uma das paredes de definicdo de ranhura e o dis-
positivo de ajustagem de abertura (28), para posicionar
a parte dianteira (24) em uma posicdo conhecida de ma-
neira a alcancar uma abertura de alimentacdc conhecida
(20).

20 - Conjunto de matriz (10)de acordce com
a reivindicacio precedente, caracterizado pelo fato de
compreender uma série de espagadores (68), pelo menos
um dos quais pode ser de espessura diferente a fim de
proporcionar diferentes distdncias de movimento conhe-
cidas da parte dianteira (24).

21 - Método, caracterizade pelo fato de
compreender as etapas de:

propeorcionar um conjunto de matriz (10) de
acordo com qualquer uma das reivindica¢des precedentes
com um dispositivo de ajustagem de abertura (28) na sua
posicdo de registro, pelo que a abertura de alimentagdo
(20) & de uma dimensdo conhecida;

mover mecanicamente o dispositivo de ajus-
tagem de abertura (28) de maneira a mover a parte dian-
teira (24) em uma primeira diregdc para ajustar a aber-
tura de alimentac¢do (20);

operar o conjunto de matriz (10) para emi-
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tir fluido a partir da abertura de alimentacgdo (20); e

mover mecanicamente o dispositivo de ajus-
tagem de abertura (Z8) de maneira a mover a parte dian-
teira (24) em uma segunda diregdo até ela alcancar a
posigdo de registro a fim de fazer retornar a abertura
de alimentagdo (20) para a dimensdc conhecida antes de
quaisquer ajustagens de abertura de alimentagdo (20)
subseglientes.

22 - Método de acordo com a reivindicacao
precedente gquando ele depende diretamente ou indireta-
mente da reivindicagdo 3, caracterizade pelo fato de
que as ditas etapas de movimento mecdnico compreendem:

movimentar mecanicamente pelo menos alguns
da pluralidade de elementos de ajustagem de abertura
{36) na primeira diregdo, a fim de ajustar a abertura
de alimentagac (20) em determinados locais ao longo da
sua largura; e

movimentar mecanicamente os elementos de
ajustagem de abertura (36) movimentados anteriormente
na segunda direcdo a fim de fazer retornar o0s mesmos
para a posicdo de registro.

23 - Conjunto de matriz (10), que compre-
ende uma primeira parte de matriz (12} e uma segunda
parte de matriz (14), as quais formam em conjunto com-
ponentes que permitem a um fluido entrar no conjunto
(10) e ser apropriadamente emitido a partir do mesmo;

a primeira parte de matriz (12) incluindo

uma primeira borda (16) e a seqgunda parte de matriz
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(14) incluindo uma segunda borda (18), estas bordas de-
finindo uma abertura de alimentacdo (20) entre elas gque
determina a espessura do fluido emitido a partir da
mesma;

a primeira parte de matriz (12) incluindo
também uma parte traseira (22), uma parte dianteira
(24), uma ranhura (26} entre a parte traseira (22) e a
parte dianteira (24), e uma alma flexivel (27) entre a
parte traseira (22) e a parte dianteira (24) gue permi-
te que a parte dianteira (24) seja articulada em rela-
Ga0 a parte traseira (22);

sendo a primeira borda (16) suportada pela
parte dianteira (24), pelo que o movimento da parte di-
anteira {(24) em uma direcdo movimenta a primeira borda
(16) em relagdo a segunda borda (18), ajustando assim a
abertura de alimentacdoc (20); e

em gque o movimentc da parte dianteira (24)
em uma direcdc oposta ajusta a primeira parte em uma
posigdo correspondente a uma espessura conhecida para a

abertura de alimentacgido (20).
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RESUMO

CONJUNTO DE MATRIZ E METODO

ExpGe-se um conjunto de matriz (10) dotado
de uma primeira parte de matriz (12), que inclui uma
primeira borda (16) que, em combinagdo com uma segunda
borda (18), define uma abertura de alimentagdo (20). A
primeira parte de matriz (12) também inclui uma parte
traseira (22), uma parte dianteira (24), uma ranhura
(26) entre estas partes (22, 24), e um dispositivo de
ajustagem de abertura (28) gue ¢ movivel mecanicamente
dentro da ranhura (26), de maneira a permitir o movi-
mento da parte dianteira (24) em relagdo a parte tra-
seira (22). A primeira borda (16) é suportada pela
parte dianteira (24), pelo que o movimento da parte di-
anteira (24) em uma diregdo movimenta a primeira borda
(16) em relacdo a segunda borda (18), ajustando assim a
abertura de alimentacdo (20). As geometrias da ranhura
(26) e do dispositivo de ajustagem de abertura (28) sdo
tais que o movimentc em uma segunda direcdo cposta €
limitado para uma posig¢io conhecida, proporcionando as-
sim uma posigdo de registro para a parte dianteira (24)
da primeira parte de matriz (12} e proporcionando assim

uma posicdo de registro para a primeira borda (16).
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