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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
pakowania towarów proszkowanych, pole¬
gającego na wykorzystaniu znanego zjajwi-
ska, że dodanie niewielkiej ilości powie¬
trza do takiego materjału doprowadza ten
ostatni 'do sitami, w którym przyjmuje om
pod względem ruchliwości własności płynu.
Wynalazek polega na tern, że materjalł
proszkowaty, znajdujący się w stanie zbli¬
żonym do idekłego^ w którym jego ilość o-
kretśla się według objętości, wagi lub na¬
pełnienia, jest wprowadzany do zbiornika,
służącego jako opakowanie, np. do (beczek,
worków lub tym podobnych przedmiotów,
lub też do naczynia mierniczego, umie¬
szczanego między tern ostatniemu a zbiorni¬
kiem głównym.

Dla nadania materjałowi proszkowate¬

mu ruchliwości właściwej płynowi należy
do tego materjału dodać w odpowiedni spo¬
sób tyle powietrza, ażeby cząsteczki pro¬
szkowanego materjału nie stykały isćę ze so¬
bą, W ten sposób każda cząsteczka mate¬
rjału jdst otoczona waristwą powietrza, dzię¬
ki czemu nie powstaje tarcie wewnętrzne.
Okazało się, np., że cement portlandzki o-
trzymuije wispomMiiany powyżej istan ruchli¬
wości, zbliżony do *ciieezy, przyczem jest
doproiwadzony do stanu, w którymi naj bar
dziej nadaje się do pakowania, przy doda¬
niu takiej ilości powietrza, że ilość mate¬
rjału powiększa się o 15% — 20%.

Materjał, doprowadzony do takiego sta¬
nu może być ładowany ido dowolnego ro^
dzaju opakowania, mp. beczek, worków z
porowatej lub nieporowatej tkaniny, z pa-



pieni i t, d. przyczeni materjał ten wpro¬
wadza się do zbiornika, bądź pod wpływem
własnego ciężaru, bądź też ząpomocą dzia¬
łania ssącego lub tłoczącego.

Jeżeli zbiorniki są napełniane według
sposobu, .staniowfąoego przedmiot nimiejsz£-
go wynalazku , ilość materijału, jaka ma
być wprowadzona, określa się bądź ząpo¬
mocą mierzenia objętości, lub ciężaru, bądź
też doprowadzanie materjału jest ograni¬
czane ząpomocą określenia czaisu, w ciągu
którego materjał wprowadza się do zbior¬
nika. Materjał winien, rozumie s'ę>
być utrzymywanym pod jednako-
wem ciśnieniem- Sposób według ni¬
niejszego wynalazku wymaga zastosowa¬
nia dowolnego rodzaju miernika czasu, zą¬
pomocą którego, otwór wlotowy zostaje o-
kresewo otwieranym i zamykanym. Podob¬
ne urządzenie kontrolujące może być za¬
stosowane w celu przerywania dopływu ma¬
terjału, jeżeli określanie ilości materjału
dokonywa się drogą ważenia ząpomocą
przyrządu do ważenia. Określanie pewnej
ilości materjaiłu bądź według jego objętości,
bądź też według ciężaru, Lub czasu, w któ¬
rym uskutecznia fsię napełnianie nie jest
konieczne w czasie napełniania zbiornika,
natomiast, pomiar taki uzyskuje się ząpo¬
mocą doprowadzania materjału do zbiorni¬
ka pomiarowego, który, jak to było wspo¬
mniane powyżej, dodany jest do zfoifcrnika,
stanowiącego opakowanie tego materjału.

Taki sposób pakowania może być z po¬
wodzeniem zastosowany doi (napełniania
worków papierowych, które będąc całkowi¬
cie zamknięte są zacpaltrzoine Iw1 zawory
wpustowe. Urządzenie do napełniania może
być wykonane w ten sposób, że zostaje za¬
opatrzone w dużą ilość otworów wyloto¬
wych, które są otwierane kclejno lufo też
grupowo przyczem napełnianie worków mo^
że się odbywać bez przerwy, bcwiem worki
napełnione są usuwane i na ich miejsce do¬
prowadzane worki próżne.

Materjał, jaki ma podlegać ładowaniu,

jest doprowadzany do staniu zbliżonego do
ciekłego, jeżeli do specjalnego zbiornika, w
którym się on znaj duje, zostaje dodane, po¬
wietrze, przyczem doprowadzanie tego po¬
wietrza uskutecznia się w postaci strumie¬
nia, płynącego do góry, przy jednoczesnem
mieszaniu ttniaiterjału. Takie przetwarzanie
materjału może się uskuteczniać ustawicz¬
nie, przyczem materjał zaopatrzony całko¬
wicie już w powietrze, jest z tego zbiorni¬
ka ujstowany bez przerwy, zaś świeży ma¬
terjał, nienasycony jeszcze powietrzeni, i
niezinajdujący się jeszcze w stanie cie¬
kłym, jest jednocześnie doprowadzany.
Przetwarzanie takie może się również od¬
bywać okresowo, jeżeli całkowita ilość ma¬
terjału jest poddawana temu działaniu od-
razu, i następnie usuwana, by być zastąpio¬
na nową dawką materjału. Powietrze jest
dodawane do materjału bądź ząpomocą
wtłaczania go do zbiornika, bądź też ząpo¬
mocą przesysania.

Sposób ten może być ulskuteczniany
przy dowolnej temperaturze, przyczem. za¬
stosowane przy jego wykonaniu powietrze
również Imoże być dowolnej temperatury i
ciśnienia. Ciśnienie w zbiorniku, w którym
materjał miesza się z powietrzem może być
różne, zależnie od poszczególnych 'warun¬
ków,. Powieitrze doprowadza się doi zbiorni¬
ka w różny sposób, np. ząpomocą szeregu
otworów idmuchowyich w dnie zbiornika,
wzdłuż wewnętrznej ściany, lub też w do-
walmych punktach zbiornika. Ażeby jednak
powietrze mogło być usunięte ze zbiornika,
otwory ssące dla powietrza winny być roz¬
mieszczone w odpowiedni sposób.

Załączony irysunek przedstawia schenuu
tycznie w przekroju podłużnym djwie od¬
miany urządzenia, służącego do wykonania
opisanego powyżej sposobu pakowania ma¬
terjału proszkowatego.

Przy każdej z obydwóch odmian wyko¬
nania tego urządzenia znajduje się zbiornik
a, ładowany materjałem* np. ząpomocą śli¬
maka 61, i z którego materjał jest usuwany
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przy pomocy drugiego ślimaka b2, napę¬
dzanego silnikiem c. Ślimak 6* doprowadza
materjał do rurowego zbiornika d, w któ¬
rego dmie znajduje się rurka dmuchowa e,
dlla sprężonego powietrza..- W dnie zbiornii-
ka d osadzona jest rura wylotowa/, połą¬
czona iz ruirą g, przeznaczoną do usuwania
obrobionego już materjału. Wewnątrz
zbiornika d umiesizczcLtiy jest picniowy wał
Ji, zaopatrzony w łopatki do nrelszania ma¬
teriału, który na górnym swym końcu1 po¬
siada stożkowe kółko-/ napędzane od wa¬
łu napęidnegiO'. ; -

Przy wykonaniu urządzenia, przedsta¬
wionego na fig. 1, zbiornik d jest na górze
zamknięty i łączy isię ze zbiornikiem a za-
pomocą miry wypustówej k, dzięki czemu
ciśmietnie na dno zbiornika d nie przekracza
ciężaru materjału, znajdującego się w zbior¬
niku.

, Kiedy urządzenie powyższe jest wpra¬
wiane w ruch, materjał wprowadlza Siię do
zbiornika d izapomocą ślimaka b°'9 zaś sprę¬
żone powietrze dodaje się do tego materja¬
łu przy pomocy wtłoczenia go przez rury
e. Odbywa się to podczas mieszania mate¬
rjału, dzięki czemu powietrze to przenika
doń doskonale, i materjał ten pozostając
proszkiem, przyjmuje ruchliwość właściwą
cieczom,, Wtedy materjał zostaje stopniowo
wyciągamy przez rurę g, przyczem podlega
on stale jednakowemu ciśnieniu, które za¬
leży od wysokości zbiornika d i ilości doda¬
nego powietrza.

Przy wykonaniu urządzenia według fig,
2, w (zbiorniku d umieszczony jest pływak
/, służący do regulowania ciśnienia. Z pły¬
wakiem połączona jest dwuramienna dźwi¬
gnia m, n, obracająca się naokoło czopa
o. Krótsze ramię n dźwigni posiada elek¬
tryczne kontakty p1, p2, które przy ruchu
pływaka wgórę i wdół dotykają końcowych
punktów qx i q2 elektrycznego układu prze¬
wodowego, który w znany sposób łączy się
z silnikiem c, napędzającym ślimak b2. Na¬
pęd odbywa się w ten sposób, że kiedy pły¬

wak dochodzi do pewnego górnego położe¬
nia krańcowego, ślimak przestaje się obra¬
cać, i znowu zaczyna się poruszać, dopóki
pływak nie csiąginie dolnego położenia krań¬
cowego. Przy takiem urządzeniu ciśnienie
w zbiorniku reguluje się samoczynnie. Ruch
pływaka w urządzeniu zasilającem może
być uskuteczniony wyłącznie środkami me¬
chanicznemu Odnośnie do powietrza, które
dodawane jest do proszkowatego materja-
łu, to pod nim należy roziimieć jakiekol-
wiek ciało gazowe łub parę, lub też' miesza¬
ninę tych ciał, zaś pod proszkowatym ma¬
terjałem — wszelki materjał sypki o więk-
iszem lub mniejszem rozpyleniu. Można
również pod tym materjałem rozumieć ma-
teaijał składający isię z ttnieiszaniny towarów
o drobniejszej i grubszej konsystencji, lub
też — mieszaninę różnych matenjałów,

Oprócz tego należy jeszcze zaznaczyć,
że mogą być wypadki, kiedy zapamocą do¬
dania gazu do materjału, podczas procesu
mieszania^ pomiędzy tym dodanym gazem
a materjałem powistafje chemiczna Mb fi¬
zyczna reakcja. Jako przykład takiej Te-
aklcji można wskazać utleniaftfe inaterjału
przez tlen zawarty w powiestrzu, lub na re¬
dukcję materjału dokonywaną przez tlenek
węgla rluJb wodór. Przykładem reakcji fi¬
zycznej będzie nagrzewanie się, lub ochła¬
dzanie się materjału przy dodaniu powie¬
trza, a także pochłanianie gazu przez ma¬
terjał,

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób ładowania proszkowatego
materjału do odbiorników (naczyń, beczek,
worków lub tym podobnych przedmiotów)
lub naczynia pomiarowego, znajdującego się
pomiędzy temi odbiornikami a zbiornikiem
głównym, znamienny tem, że ma¬
terjał doprowadza się do odbior¬
nika lub inneigo urządzenia, po
dodaniu pewnej ilości powietrza, które
u&ujwa tarcie pomiędzy poszczególnemi czą-
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steczkami materiału, dziąV{ czemu materja!
przyjmuje «taaf w którym pod względem
rudbliwości stafe się ztolit^nym do płynu,

2* Sposób według zastrz. i, znamien¬
ny tern, że dodawanie powieftaza do mate-
Tjału odbywa się w osobnym zbiorniku, pr :y-

powietrze przenika przez materiał
podczas procesu mieszania tego ostatniego.

3. Sposób napełniania zbiorników we-
dhig zastczu 1, znamienny tem, ie ilość ma-
terjału napełniającego odbiornik mierzy się
zapomocą określenia czasu napełniania-

4. Sposób według izajsirz, 1, znamien¬
ny tern, że wyładowana ilość materjału jeat
mierzona za pośrednictwem mechanizmu
dźwigniowego, który pozwala na -samoczyn¬
ne przerywanie dopływu, materjału do zbior¬
nika (dl

5. Sposób według jzaetrz. 1, znamien*
,ny zacto&mwzkw. zapaikatętych worków, za-
opajtrzqąych w zawór wpustowy.

ź. Sposób we$^g za^trz. 1, znamien¬
ny zasiewaniem gazu, o^działywuijącegc
m $ft#erj#ł w ^P^sób feyczny lub chemicz¬
ny-

7. Urządzenie dio w>dco4iama spo¬
sobu ładqwai^ia według za&trz, 1

i 2, znamienne tern, że składa
się ze zlhkjrnika fety z przyrządem
do mieszania fA, ijt który to zbiornik za¬
opatrzony jest na swem dnie w rory dmu-
chowe (q) dla sjprężanego powietrza, oraz
z urządzenia doprowadzającego materjał
niezmieszajny do zbiornika (d) i z urządze¬
nia wyładowującego całkowicie obrobiony
już ma-terjał,

8. Urządzenie według zastrz. 7, znar
mienoe tern, że ciśnienie w zbiorniku (d)
jest zawsze jednakowe, ponieważ zbiornik
na (swym górnym końcu posiada rurę od¬
pływową fk) prowadzącą do zbiornika z
nieobrob:ion,ym materjałem.

9, Urządzenie według zastrz. 8, zna¬
mienne tern, !źe ciśnienie w zbiorniku (d)
utrzymywane jest stale [jednakowe, zapo-
mocą umieszczanego w nim pływaka (ej,
który podnosząc się i opusizczając steruje
mechanizm nąpędny urządzenia zasilające¬
go zbiornik (d).

Carl P o n t o p p i d a n.
Zastępca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patenłowy,



FIGI

Do opisu patentowego Ńr 7442.
Ark- I,
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FIG. 2.

Do opisu patentowego Nr 7442.
Ark. 2.
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Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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