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Vyndlez se tykd zplGsobu pfipravy ttku a jeho -odstran&ni z rozevieného proSlupu trys-
kového tkaciho stroje po zjigténi chyby pfi tkani.’

Je zndm zpdsob pfipravy dtku a jeho odstranéni z proslupu z osnovnich niti. Po zasta-
veni tkaciho stroje a jeho najeti do rozevieného pro3lupu s vadnym dtkem se k jeho volné-
mu konci vysune sloZenym pohybem, vykondvanym dvojici vzduchovych vdlcd, svérka. Volny
konec dtku se svérkou uchopi, potom se ze skiiné upevnéné pied proSlupem na nosniku tvaro-
vaného paprsku vysune ohebny pds. Na konci pdsu je lopatka se zahnutymi boky, kterd se
pod svérkou zasune do pro3lupu.. Jednim bokem se lopatka vede po nosniku a druhym zahnutim'
bokem zachyti sv&rkou drZeny dtek. Pohybem pro$lupem podél tvarovaného paprsku se druhym
bokem lopatky zachyceny vadny Gtek mechanicky uvolni z vazného bodu. Po projeti celou dél-
kou proSlupu se lopatka navijenim ohebného pésu zasune zp&t ke skiini. Svérka potom ucho-
peny konec uvolngného vadného dtku vykyvnym pohybem pfedfadi odsdvaci trysce, kterd jej
odsdtim z prodlupu odstrani. Po skonéeni tohoto pdraciho cyklu je moZno na tkacim stroji
obnovit cyklus tkani.

Nevyhodou tohoto zpGsobu pfipravy tGtku a jeho odstranéni z pro3lupu je mimofddnd
- technickd ndroénost na sled éetnybh pfesné navazujicich uvolnovacich pohybt. Toto mecha-
nické uvolnovani ttku neni Zetrné a proto ani spolehlivé, profoie uvolnovany dtek se mi-
7e najetim lopatky na nerovnom&rnost vldkna (tku, nebo jinak zpGsobenym hfekroéenim jeho
mezniho nap&ti, prfetrhnout. PFipravu ani' odstranovéni tGtku potom jiZ neni moZno dokon&it.

Podstatou zplisobu podle vyndlezu jé, e pfiprava a odstranéni Gtku se provddi v pra-
béhu prvniho kvadrantu otdéky tkaciho stroje.

Vyhodou zplGsobu podle vyndlezu je jeho spolehlivost a déinnost pfi Setrném zachdzeni
s osnovnimi nitémi i dtkem. Dal3i{ podstatnou vyhodou uvedeného zplsobu je jeho aplikova-
telnost na vSech typech tryskovych tkacich strojd.

Prikladné provddéni zpasobu pfipraﬁy Gtku a jeho odstranéni podle vynédlezu je schema-
ticky zndzornéno na pfipojenych vykfesech, kde na obr. 1 aZz 3 je rozfdzované zndzornén
zpisob vytvofeni dlouhé smy&ky pii pouZiti tlakového média jako zandZeciho prostredku a
na obr. 4 a 5 je zndzorné&no dokoneni odstranéni dtku z proslupu ptipraveného podle obr.

1 az 3.

B&hem tkaciho procesu se na zndmém tkacim stroji sleduje zandSeni dtku ) napfi@
pros$lupem 2 z osnovnich niti 3 a kohtrolujeidtkovou zardsku 4 na vystupni strang proslupu
2. PFi provaddéni zpGsobu podle obr. 1 a% 3 vysle Gtkovd zardzka 4 bfi zjigténém nedoletu
Gtku 1 na konec pro3lupu 2 signdl nezndzornénému fidicimu Gstroji, které provede zastave-
ni odm&Fovédni délky dtku 1 se soudasnym zabrdné&nim vstupu tlakového média tvoficiho prohoz-
ni prostfedek do prohozni trysky 5. Odm&fovdnim délky dtku 1 se provédi Fizend regulace
jeho tahového napéti pti tkani. Sou&asnd se signdlem pro zastaveni tkani se vysle signél
k zablokovdni ndZek é pro zamezeni oddé&leni dGtku 1 na vstupn{ stran& pro3lupu 2. B&hem
zastavovdni tkaciho procesu se na volné &dsti 1 délkyldtku 1 udrZuje stdlé tahové napéti,
aby nedo$lo po pfirazu k utrZeni vadné zanesené délky 9 Gtku 1 od volné &4sti 7 jeho dél-
kKy. Po zastaveni tkaciho procesu reverzuje tkaci stroj do pro$lupu 2 s vadné zanesenou dél-
kou 9 dtku 1. Pro zajisténi nezvySovdni tahového nap&ti ve volné &dsti 7 délky dtku 1 se
napitiklad uvolni alespon &ist odméfené ndsledujfci{ délky 10, kterd se potom podle potieby
odtahuje. Reverzaci ukonti tkaci stroj v poloze, p¥#i které v normdlnim tkacim procesu za-
¢ind zandSeni dtku 1. Je to vyhodné i davodu, Ze v tomto jest® prvnim kvadrantu otédky
tkaciho stroje pohyb osnovnich niti 3 pfedbihd pohyb od vazného bodu 11 se vzdalujiciheo
paprsku 8 s prohoznim kanélem.‘To md za disledek, Ze dojde ke zna&nému rozevfeni prodlupu
2 z osnovnich niti 3, pficemZ paprsek 8.neni od vazného bodu 11 p#{ilis vzdélen a pitifuko-
vaci trysky 12 vy&nivaji do proslupu 2 pfes spodni v&tev osnovnich niti 3 pouze svou horni
tdsti s vystupnimi otvory. Po najeti do rozevieného pro$lupu 2 s vadné zatkanou délkou 9
titku 1 zaéne na né€j v prohozni trysce 5 plsobit tlakové médium. Tahem broudu tlakového mé-
dia se zagne stahovat uvoln&nd odméfend ndsledujici délka 10 dtku 1, pridemZ tato délka
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se kontinudlng doplhuje. Pisobenim proudu tlakového média v hlavni trysce 5 a ndsledng

i v pfifukovacich tryskdch 12 se ttek 1 odtahuje z doplnované odméfené délky 10 a vytvo-
Fi v proslupu 2 smytku 13, kterd se neustdle prodluzuje, az jeji gelo vystoupi z proSlupu
2 na jeho vystupni strang, kde je jeji pfitomnost zajiSténa dtkovou zardzkou 4. Celo smyd-
ky 13 dtku 1 se za doletovou dtkovou zardzkou 4 zachyti nezndzorné&nym odtahovym dstrojim

a jeho plisobenim se smytka 13 dtku 1 z prosSlupu 2 vytahuje, pficemz dtek 1 zlstdvd para-
leln& zdvojeny. '

Pfi provadéni zplsobu podle vyndlezu jsou na tkacich strojich realizovatelnd dvé za-
kladni provedeni odstranéni dtku 1. Bud- se pfed vytahovdnim paraleln& zdvojeného ttku 1
smy&ka 13 oddéli na vstupni strang pro3lupu 2 nGzkami 6, nebo tyto zdstanou d4l zabloko-
vidny a délka udtku l zlistane spojitd. Pri spojité délce dtku 1 se potom scutasng s vytaho-
vanim jeho paralelné zdvojené délky z proélupu'g tahem jedné jeho délky, kterd je spojena
volnou &€4sti 7 s odméfenou ndsledujici délkou 10 tato vtahuje do proslupu 2. VytaZenim pa-
ralelné zdvojeného dtku 1 z pro¥lupu 2 v ném zdstane pfipravena jeho nédsledujici jednodu-
chd délka 10 a tkaci proces je moZno obnovit jejim pfirazem do vazného bodu 11 vznikajici
tkaniny. Je-1li tkdna tkanina zpdsobujici vznik rozb&hové prouhy, potom se pred vytahové—

.nim paralelng zdvojeného dtku 1 jeho délka spojend s volnou €4sti 7 od ni nkzkami 6 oddé-

leni napfiklad pfesunutim této délky diku 1 k vaznému bodu 1l do ginné oblasti ntzek 6
paprskem 8. Po vytaZeni paralelnd zdvojené délky dtku 1 zlistane tedy proSlup 2 prézdny a
normdlni tkaci proces se obnovuje prohozem ndsledujic{ délky 10 dtku 1 tryskou 3 za sou-
Casneého rozbéhu ostatnich mechanism& tkaciho stroje.

Toto provedeni zplsobu pfipravy dtku 1, kdy se na ném vytvdfend smytka 13 prodluZuje
v proSlupu 2, aZz se prostird pfes celou jeho délku a jeho ndsledné odstranéni vytaZenim
paralelng zdvojeného dtku 1 na vystupni strang proSlupu 2 je moZno s vyhodou pouZzit
u vzduchovych tkacich strojd s prohoznim kandlem uzavienym, vytvofenym lamelami konfuzoru
a pasivnim i aktivnim zplsobem prohozu i s prohoznim kandlem otevienym vytvofenym profi-
lovymi titipami pfirazového paprsku. ' )

Podstatnou vyhodou popsaného zplsobu je mime jeho vyuZitelnosti na mnoha typech tka-
cich stroja, at u? se vzduchovym, vodnim - nebo mechanickym zplsobem zanaZeni dtku 1, ne-
ustdld spojitost vadné zanesené délky 9 dtku 1 s jeho ndsledujici délkou 10.

PATENTOVE NAROKY

1. Zptsob piipravy Gtku a jeho odstranéni z rozevieného proZlupu tryskového tkaciho stro-
je, kde po zjiéténf chyby pfi tkani. se po zastaveni tkani vytvofi na dtku smyéka, vy-
znaCujici se tim, Ze pfiprava a odstranéni dtku se provddi v prabghu prvaiho kvadrantu
otdcky tkaciho stroje.

2. Ipisob pfipravy dtku podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e v prib&hu prvniho kvadrantu
otdtky tkaciho stroje se po jeho zastaveni smy&ka dtku pdsobenim zandeciho prostiedku
prodluZuje, aZ jeji ¢elo vystoupi z pro3lupu na jeho vystupni stranu.

2 vykresy



CS 276 602 Bé

10 1 o i
5_ 1
‘ 1%\ 0 0 0 0
M 2 fx
6’ . W - N L :
: Obr- 1 9
P 3\

—4

Obr2

12 3

¢ U

FEAY

\h_v




CS 276 602 Bé6

=
)
N

Obl: &

2 o 2 8 3

" 0br 5



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

