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(54) VERFAHREN ZUM VERBINDEN VON BAUPLATTEN

(57) Verfahren zum Verbinden von Bauplatten (1, 2), ins-
besondere Gipsfaserplatten, Uber ihre StoBfugen, wobei
die Stoffugen durch Aufbringen einer Fiillmasse auf eine
StoRfugenkante (4) und Anfligen der n#chsten Bauplatte
entlang deren zugehtriger StoBfugenkante (6) unter
Druck ausgefiillt werden, wobei an jeder im Bereich ei-
ner Unterkonstruktion (3) aus Holz oder Metall befind-
lichen StoBfuge eine Raupe (5) eines Reaktionsklebers,
der durch Feuchteeirwirkung aus den Bauplatten (1, 2)
und/oder der Umgebungsluft aufschdumt und aushirtet, an
der einen auf der Wandunterkonstruktion (3) montierten
Bauplatte (1, 2) aufgetragen wird, wonach dann die
ndchste Bauplatte aufgesetzt, ausgerichtet und fixiert
wird.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein neues Verfahren zum Verbinden von Bauplatten, insbesondere
Gipsfaserplatten, iiber ihre StoBfugen, wobei die StoBfugen durch Aufbringen einer Fiillmasse auf eine
StoBfugenkante und Anfiigen der nichsten Bauplatte entlang deren zugehdriger StofSfugenkante unter Druck
ausgefiillt werden.

Es ist bekannt, Bauplatten und insbesondere Gipsfaserplatten an ihre StoSfugen dadurch zu verbinden, da die
etwa 5 mm breite Fuge zwischen den Kanten der Bauplatten nach dem entsprechenden Anbringen und Fixieren der
Bauplatten mit einem sogenannten Fiiller, insbesondere einer Gipsspachtelmasse, mdglichst weitgehend verfiillt
und in weiteren Arbeitsgingen glattgestrichen wird. Solche Fiiller werden vorher angertihrt und dann mit Hilfe
eines Werkzeugs, insbesondere eines Spachtels, in die Fugen eingestrichen. Bei diesem bekannten Verfahren
stellt dann jedoch die StoBfuge in der Regel die schwiichste Stelle im Wandgefiige dar und besitzt eine geringere
Zugfestigkeit als die Bauplatte selbst. Um die geforderte Fugenzugfestigkeit zu erreichen, ist es bei diesem
bekannten Verfahren erforderlich, zusitzliche Elemente zur Erhohung der Fugenzugfestigkeit einzusetzen. So
werden Glasvliesbinden oder #hnliche zur Erhohung der Fugenzugfestigkeit aufgeklebt. Um eine Oberfléiche fiir
Beschichtungen wie Anstriche, Diinnputz, Tapeten oder Folien zu erreichen, ist dann schr hiufig ein zusétzlicher
Glittvorgang erforderlich, um wenigstens den Fugenbereich mit einem gleichmiBigen Untergrund zu versehen.
Abgesehen von der niedrigeren Fugenzugfestigkeit ist ein derartiges Verfahren somit sehr material- und
zeitaufwendig.

Bei einer bekannten Ausbildung der eingangs genannten Art ist die Fiillmasse als fliissiger Klebstoff in einen
pordsen Schaumstoffkdrper eingebracht, wobei der Klebstoff dann durch die Deformation des Schaumstoffes in
einem von der Deformation abhiingigen MaB herausgepreBt und in die Fuge eingebracht wird. Ein derartiges
Verfahren hat den Nachteil, daB das Auspressen in Abhéingigkeit von dem Grad des Zusammendriickens der
StoBfugenkanten der Bauplatten erfolgt, wobei ein Austreten wesentlicher Klebstoffmengen an den Spalirindern
vermieden werden soll. Es handelt sich also um einen flieBfshigen Kleber, welcher allein gar nicht aufgebracht
werden kann bzw. so diinnfliissig ist, da8 er ohne den portisen Schaumstoffkérper nicht auftragbar ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der eingangs angegebenen Art zu schaffen, bei dem
allein durch die Einbringung der erhartenden Masse in die StoBfugen eine ausreichende Fugenzugfestigkeit erzielt
wird und damit eine ausreichend feste Verbindung zwischen den Bauplatten und der Material-, Arbeits- und damit
Zeitaunfwand wesentlich verringert werden kann. Es soll dabei auch eine einfache Glattung der Oberfliche der Fuge
ohne besonderen Zeitaufwand erméglicht werden. Die Nachteile der geschilderten bekannten Verfahren sollen
somit weitestgehend vermieden werden.

Dies wird erfindungsgema8 dadurch erreicht, daB an jeder im Bereich einer Unterkonstruktion aus Holz oder
Metall befindlichen StoBfuge eine Raupe eines Reaktionsklebers, der durch Feuchteeinwirkung aus den
Bauplatten und/oder der Umgebungsluft aufschiumt und aushirtet, an der einen auf der Wandunterkonstruktion
montierten Bauplatte aufgetragen wird, wonach dann die niichste Bauplatte aufgesetzt, ausgerichtet und fixiert
wird. Dadurch wird das Verbindungsverfahren wesentlich vereinfacht. Der Reaktionskleber kann in einfacher
Weise aus handelsiiblichen Gebinden, z. B. Kartuschen, aufgebracht werden, so daB irgendein Anriihren oder
Vorbereiten von Fiill- oder Spachtelmassen entfillt. Das Aufschiumen fiihrt zuverldssig zu einer vollstindigen
Ausfiillung der StoBfuge und auch zur Hinterfiillung und damit Hinterklebung der Bauplatten im Auflagebereich,
z. B. in einem Stinderbereich, selbst wenn der Fugenraum zunichst nicht vollstindig gefiillt war und sich
zwischen den aufliegenden Plattenflichen und der Wandunterkonstruktion noch Spalte oder UnregelmiBigkeiten
gebildet hatten. Die nach auBen aus der StoBfuge hervorquellende Klebermasse hiirtet ebenfalls aus und bildet
einen iiber der Fuge hingenden kleinen Wulst, der anschlieBend z. B. mit Hilfe eines Spachtels iiberraschend
leicht entfernt werden kann, da die Haftung des ausgetretenen Klebers in der Regel auf der Plattenoberfliiche
wesentlich geringer ist als auf der Plattenkante. Es braucht erfindungsgemiB kein Druck zwischen den beiden
StoBfugenkanten hervorgebracht zu werden, da eben der Innendruck des Reaktionsklebers ausreicht, um eine
entsprechende Haftung an den StoBfugenkanten, und damit eine entsprechende Verbindung, zu schaffen. Dadurch
eriibrigt sich ein Druckaufbringen, was unter Umstéinden dadurch erschwert werden kann, daB beim Einrichten der
Bauplatten es nicht méglich ist, die anzusetzende Bauplatte soweit zur ersten Bauplatte zu bewegen, daf ein
entsprechendes Austreten des Klebers aus dem Schaumstoffkérper erfolgt. Aufgrund des selbsttitigen
Aufschiiumens des Reaktionsklebers kann das Ausrichten der einzelnen Bauplatten unabhiingig von der bereits
befestigten Bauplatte erfolgen, da der Reaktionskleber eben selbsttitig so stark aufschiumt, da die StoBfuge
zuverlissig ausgefiillt wird.

Die Adhision und die Kohision des ausgehirteten Reaktionsklebers ist, wie sich gezeigt hat, trotz der
Schaumbildung so gut, daB hohe Fugenzugfestigkeiten in der GréBenordnung der Plattenzugfestigkeiten

(z. B. bei Gipsfaserplatten 2 bis 3 N/mmz) erreicht werden, was bei derartigen Wandkonstruktionen eine
ausgezeichnete Scheibenwirkung der gesamten Plattenfléiche zur Folge hat. Die mit dem Verbindungsverfahren
nach der Erfindung hergestellte gesamte Wandfliiche besitzt ein gleichmiBig festes Gefiige, was im Hinblick auf
Spannungen durch Setzungen, Wirmeeinwirkung oder sonstige Beanspruchungen von wesentlicher Bedeutung
ist. Ein Aufbringen zusitzlicher Mittel zur Erhohung der Fugenzugfestigkeit entfillt vollstindig. AuBerdem hat
sich gezeigt, daB auch bei etwaigen geringfiigigen UnregelmBigkeiten in der KleberauBenfliche im Fugenbereich
nach AbstoBen herausgetretenen Klebers mit sehr geringen Mengen einer geeigneten Spezialmasse eine glatte
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Oberfliiche fiir Beschichtungen wie Anstriche, Diinnputz, Tapeten, Folien od. dgl. leicht zu erreichen ist, wenn
nicht ohnehin, wie es in der Regel der Fall ist, die nach der Erfindung hergestellte StoBfuge vollsténdig glatt ist.

Es hat sich ferner iiberraschend gezeigt, daB die nach der Erfindung hergestellten StoBfugenverbindungen sich
auch fiir Brandschutzkonstruktionen eignen.

Insgesamt wird daher das geschilderte Verbindungsverfahren wesentlich vereinfacht und erleichtert, und es
werden ohne zusétzliche Mittel in den StoBfugen ausreichende Fugenzugfestigkeiten erreicht sowie fiir die
Verwendung giinstige Oberfliichen.

Zur Erzielung der geschilderten Eigenschaften und Vorteile hat es sich als besonders zweckm#iBig erwiesen,
wenn als Reaktionskleber feuchtevemetzender Kleber auf Polyurethanbasis verwendet wird.

Da in der Regel das erfindungsgemiBe Verbindungsverfahren bei senkrecht stehenden Bauplatten eingesetzt
wird, ist es ferner von Vorteil, wenn in weiterer Ausgestaltung der Erfindung ein Kleber verwendet wird, dem ein
Fiillstoff oder Fiillstoffe zur Verzogerung oder Vermeidung eines Abtropfens von den senkrechten Flichen
zZugesetzt ist bzw. sind.

Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung sind in den Anspriichen gekennzeichnet und werden
nachfolgend anhand der Zeichnung eines Ausfiihrungsbeispieles beschrieben und erlautert. Die Zeichnung zeigt
lediglich einen zur Erlduterung der Erfindung ausreichenden Ausschnitt aus einer Wandkonstruktion mit einer
Wandunterkonstruktion aus Holz und Gipsfaserplatten als aufgebrachte Bauplatten. Fig. 1 zeigt einen Querschnitt
aus einem Ausschnitt mit zwei Bauplatten auf dem Stinder einer Wandunterkonstruktion wihrend der
Durchfiihrung des erfindungsgemiBen Verfahrens. Fig. 2 gibt einen Querschnitt aus einem Ausschnitt der
Wandkonstruktion wieder mit beiderseitig auf einem Stinder aus Holz der Wandunterkonstruktion aufgebrachten
Gipsfaserplatten nach dem Aufschiumen und Aushirten des in die StoBfugen eingebrachten Klebers.

GemiB Fig. 1 sollen die Gipsfaserplatten (1) und (2) auf einem Stinder (3) an ihrer StoBfuge miteinander
verbunden werden. Dazu wird auf dem Stinder (3) zuniichst die Gipsfaserplatte (1) in der gewiinschten Lage
montiert. Danach wird auf die die StoBfuge bildende Kante (4) der Gipsfaserplatte (1) eine Raupe (5) eines
einkomponentigen Reaktionsklebers, insbesondere eines feuchtevernetzenden Klebers auf Polyurethanbasis,
aufgetragen. Danach wird die die StoBfuge bildende Kante (6) der zweiten Gipsfaserplatte (2) in Richtung des
Pfeils (7) gegen die mit der Raupe (5) versehene Kante (4) der Gipsfaserplatte (1) gedriickt und ausgerichtet auf
dem Stiinder (3) fixiert. Der die Raupe (5) bildende Reaktionskleber schiumt durch Feuchteeinwirkung aus den
Gipsfaserplatten (1) und der Umgebungsluft unter vollstindiger StoBfugenausfiillung auf und hértet aus.

Den so erreichten Zustand zeigt Fig. 2 fiir zwei auf gegeniiberliegenden Seiten des Stinders (3) hergestellten
StoBfugen. Der, wie dargestellt, gegebenenfalls nach auBen aus der StoBfuge hervorquellende jeweilige Wulst (8)
kann anschlieBend mit einem geeigneten Werkzeug, z. B. mit einem einfachen Spachtel, sehr leicht entfernt
werden. Das Aufschiumen des Reaktionsklebers in der StoBfuge fiihrt zuverl4ssig zu einer vollstindigen
Ausfiillung der Fuge und im gegebenen Fall auch zur Hinterfiillung und damit Hinterklebung der Gipsfaserplatten
im Auflagebereich auf dem Stinder (3).

Die so hergestellte StoBfugenverbindung fiihrt zu einem festigkeitshomogenen Gesamtverband der
eingesetzten Bauplatten, insbesondere Gipsfaserplatten, auf der jeweiligen Wandunterkonstruktion, so daB die
gesamte Wandfldche ein gleichmiBig festes Gefiige besitzt. Es hat sich gezeigt, daB das erfindungsgemsiBe
Verbindungsverfahren auch bei Brandschutzkonstruktionen, z. B. bei F 30- bis F 90-W#nden u. dgl., eingesetzt
werden kann,

Der eingesetzte Reaktionskleber, der also im ersten Verfahrensschritt die Raupe (5) gemiB Fig. 1 bildet,
kann zweckmiBig einen Fiillstoff oder Fiillstoffe enthalten, der oder die zur Verzigerung oder Vermeidung eines
Abtropfens von den senkrechten Fliichen dient.

Im Ausfithrungsbeispiel wird eine Wandunterkonstruktion aus Holz in Gestalt des Stiinders (3) beschrieben.
Das erfindungsgem#Be Verfahren ist mit allen Merkmalen, Eigenschaften und Vorteilen auch bei
‘Wandunterkonstruktionen aus Metall geeignet. Es kénnen auch nichthinterlegte Fugen erfindungsgem#8 verklebt
werden,

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Verbinden von Bauplatten, insbesondere Gipsfaserplatten, iiber ihre StoBfugen, wobei die
StoBfugen durch Aufbringen einer Fiillmasse auf eine StoBfugenkante und Anfiigen der nichsten Bauplatte
entlang deren zugehdriger StoBfugenkante unter Druck ausgefiillt werden, dadurch gekennzeichnet, da8 an
jeder im Bereich einer Unterkonstruktion aus Holz oder Metall befindlichen StoBfuge eine Raupe eines
Reaktionsklebers, der durch Feuchteeinwirkung aus den Bauplatten und/oder der Umgebungsluft aufschiumt und
aushiirtet, an der einen auf der Wandunterkonstruktion montierten Bauplatte aufgetragen wird, wonach dann die
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nichste Bauplatte aufgesetzt, ausgerichtet und fixiert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als Reaktionskleber ein feuchtevernetzender
Kleber auf Polyurethanbasis verwendet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB ein Kleber verwendet wird, dem ein
Fiillstoff oder Fillstoffe zur Verzogerung oder Vermeidung eines Abtropfens von den senkrechten Flichen
zugesetzt ist bzw. sind.

Hiezu 1 Blatt Zeichnung
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