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Elektryczna nagrzewnica stykbwo-oporowa
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Przedmiotem wynalazku jest elektryczna na-
grzewnica stykowo-oporowa do skro$nego nagrze-
wania pretéw metalowych przed ich obrébka pla-
styczng, mogacyg zastgpi¢é w wielu przypadkach
znane nagrzewnice indukcyjne, oporowe i piece
plomieniowe.

Znane nagrzewnice indukcyjne sg urzadzeniami
skomplikowanymi, gdyz skladajg sie miedzy in-
nymi z generatora Sredniej czestotliwo$ci, z silni-
ka napedowego, z baterii kondensatoréw, z regula-
tora napiecia oraz z odpowiednio uksztaltowanych
wzbudnikéw. Z tego wzgledu sg one bardzo ko-
sztowne. Nagrzewnice oporowe sg réwniez skom-
plikowane w budowie szczegbdlnie z tego wzgledu,
ze muszg mieé dodatkowe urzgdzenia zapewniajgce
duze naciski rzedu kilku tysiecy kG.

Tych wad nie ma elektryczna nagrzewnica sty-
kowo-oporowa wedlug wynalazku, skladajaca sie

z transformatora i polgczonych z nim dwdch rze- .

déw ruchomych stykéw oraz z mechanizmu roz-
chylajgcego i dociskajacego styki do nagrzewanego
preta. Nagrzewnica wedlug wynalazku rézni sie
od znanych nagrzewnic oporowych tym, Ze ma
wiele par ruchomych stykéw, ulozonych bezpo-
§rednio obok siebie z zachowaniem jedynie matych
luzé6w miedzy nimi w celu zapewnienia ruchu
kazdego poszczegbdlnego styku. Ponadto docisk tych
stykéw do nagrzewanego preta w przeciwienstwie do
wielkoéci docisku stykéw w znanych nagrzewni-
cach oporowych jest bardzo maly, rzedu kilku kG,
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dzieki czemu mechanizm dociskania i rozwierania

stykéw jest prosty pod wzgledem konstrukcyjnym.

Nagrzewnica wedlug wynalazku jest przedsta-
wiona schematycznie i w przykladowym rozwig-
zaniu na rysunku. Nagrzewnica ma znany trans-
formator, ktérego rdzen oznaczono na rysunku
cyfra 1, uzwojenie pierwotne — cyfrg 2 oraz uzwo-
jenie wtdrne, stanowigce jeden miedziany zwé6j —
cyfrag 3. Zwdj 3 jest polaczony za pomocy gigtkich
miedzianych przewodéw 4 z szeregiem par rucho-
mych stykéw 6 ulozonych blisko obok siebie, kté6-
re mogg obracaé sie wokét osi 5. Do stykéw 6 sa
przylutowane miedziane rurki 8 chlodzone woda.

Pomiedzy styki 6 wklada sie przeznaczony do
nagrzania metalowy pret 7 w ten sposdb, aby po-
szczegblne pary tych stykéw dotykaly jego po-
wierzchni bocznej. Odleglo$é wzajemng osi 5 moz-
na nastawiaé w zalezno$ci od wymiaréw poprzecz-
nych preta 7. Odpowiedni docisk stykéw 6 do
preta 7 zapewniajg sprezyny 10. Rozchylenie za$
stykéw 6 przy wkladaniu lub wyjmowaniu z nich
preta 7 uzyskuje sie przez obrét diwigni 9 do
pozycji poziomej. Zamiast osi 5, dZwigni 9 oraz
sprezyn 10 mozna zainstalowaé przy stykach 6
prowadnice zaopatrzone w znane urzadzenie, umo-
zliwiajgce ich przesuw oraz dobrany docisk do
preta.

Nagrzewanie preta odbywa sie w ten sposéb, Ze
energia elek‘g‘yczna doprowadzana do zwoju 3,
zwartego pretem 7 zamienia sie na cieplo glownie
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na rezystancjach stykowych wystepujacych mie-
dzy stykami 6, a nagrzewanym pretem 7. Cieplo
wnika w glgb preta dzieki jego przewodnosci
cieplnej. Poza tym, cze$§¢ energii elektrycznej za-
mienia sie na cieplo réwniez na rezystancji sa-
mego preta 7, wystepujacej miedzy stykami 6.
Rezystancja ta jest jednak stosunkowo mata z po-
wodu podanego wyzej sposobu ulozenia preta 7
- wzgledem stykow 6.

Pret 7 nagrzewa sie ma takiej dlugo$ci na jakiej
styka sie ze stykami 6. Duza ilo§é par pracujacYch
stykéw jest wymagana ze wzgledu na konieczno$é
doprowadzenia do nagrzewanego preta duzej mocy
oraz ze wzgledu na uzyskanie jak najbardziej

» rOwnomiernego rozkladu temperatury wzdiluz na-
grzewanej czeSci tego preta. Z tego powodu sty-
kéw moze byé¢ 5, 10 lub wiecej, co zalezy od
grubo$ci stykéw oraz od dlugo$ci nagrzewanej cze-
$ci preta.

Na przyklad, przy dlugoéci preta wynoszacej
100 mm i grubosci stykéw wynoszgcej 10 mm ilosé
par pracujgcych stykéw moze wynosi¢ 8—9.

Moc nagrzewnicy mozna regulowaé za pomoca
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zaczepéw uzwojenia pierwotnego 2 transformatora,
dobierajac przez, to odpowiedniag sile elektromo-
toryczng indukowang w zwoju zwartym.

Elektryczna nagrzewnica stykowo-oporowa we-
dlug wynalazku na male wymiary, jest prosta
w budowie i obstudze oraz ma wysoki wspélczyn-
nik mocy. Mozna w niej nagrzewaé prety na przy-
kiad zelazne o réznych dlugoéciach i przekrojach
do temperatury 1100°C w czasie kilkudziesieciu
sekund.

Zastrzezenie patentowe

Elektryczna nagrzewnica stykowo-oporowa do
skosnego nagrzewania pretéw metalowych, zawie-
rajgca transformator, ktérego uzwojenie wtérne
stanowi jeden miedziany zwéj, znamienna tym, ze
konice zwoju (3) sa polaczone z szeregiem par ru-
chomych stykéw (6) ulozonych blisko obok siebie
w dwoéch rzedach na nastawnych osiach (5) i do-
ciskanych indywidualnie sprezynami (10) do na-
grzewanego preta (7) z niewielky silg, wynoszaca
kilka kG na styk.
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