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(57)摘要

本发明提供了一种用于自动裁布机的可脱

布式针板组件，涉及纺织设备领域，所述可脱布

式针板组件包括挂布组件和脱布组件，针板通过

针板连接板均匀设置在同步带上，同步带张紧在

两个同步带轮上，同步带轮驱动同步带运动，脱

布带位于布料和针板之间，和布料一起挂入针板

后随同步带行进，布料和脱布带被脱布支撑导向

脱离针板，脱布带经过脱针支撑后经导向支撑回

转至同步带，脱布带张紧在脱针支撑、导向支撑

和两个同步带轮之间；本发明可有效避免裁剪的

较长布头挂断针板上的挂针，提高生产效率；针

板同步带组件保证布料的卷边能挂在针板上，为

纵切提供保证；对卷边的布料进行纵向裁剪，效

率高且裁断精度更高，大大节省人工成本，提高

裁剪质量。

权利要求书1页  说明书4页  附图4页

CN 107571320 B

2019.03.19

CN
 1
07
57
13
20
 B



1.一种用于自动裁布机的可脱布式针板组件，其特征在于：

所述用于自动裁布机的可脱布式针板组件包括两个挂布组件和两个脱布组件，挂布组

件和脱布组件分别位于布料的两侧，所述挂布组件包括一个针板同步带组件和至少一个毛

轮，针板同步带组件包括若干个针板和针板连接板以及一个同步带和两个同步带轮，所述

针板通过针板连接板均匀设置在同步带上，相邻的两个针板之间存有间隙，所述同步带张

紧在两个同步带轮上，同步带轮驱动同步带运动，布料从其中一个同步带轮一侧进入挂布

组件，从另一个同步带轮一侧脱离挂布组件；

所述脱布组件包括脱布带和脱布支撑，脱布带位于布料和针板之间，和布料一起挂入

针板后随同步带行进，压布辊安装在同步带上方，保证布料和脱布带压紧在针板上；所述的

脱布支撑为轴线平行于同步带轮的柱体，安装在布料脱离挂布组件一侧的同步带轮上方，

位于脱布带和同步带之间，布料和脱布带在经过压布辊后被脱布支撑导向脱离针板，脱布

带经过脱针支撑后经导向支撑回转至同步带，脱布带张紧在脱针支撑、导向支撑和两个同

步带轮之间；

所述毛轮位于同步带的上方，将挂入针板的待裁布料和脱布带压入针板。

2.根据权利要求1所述的一种用于自动裁布机的可脱布式针板组件，其特征在于：所述

毛轮的数量为两个，先后安装在布料行进的方向上。

3.根据权利要求1所述的一种用于自动裁布机的可脱布式针板组件，其特征在于：所述

脱布带为纯棉帆布带，厚度为1mm，宽度为15mm。

4.根据权利要求1所述的一种用于自动裁布机的可脱布式针板组件，其特征在于：

所述针板同步带组件中同步带上均匀设有若干个凸台，相邻两个凸台之间存有间隙，

每个凸台上埋有金属螺纹孔，针板连接板通过螺钉固定在凸台上，针板通过螺栓固定在针

板连接板上。
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一种用于自动裁布机的可脱布式针板组件

技术领域

[0001] 本发明涉及纺织设备领域，尤其是一种可脱布式针板组件。

背景技术

[0002] 纺织业和服装行业在加工过程中经常会遇到弹性大的布料，这些布料经常会出现

严重卷边。以绒毯为例，当前其裁断方法主要是使用人工进行裁断，卷边严重且弹性大的布

料由工人纯手工使用剪刀进行；其次较容易裁断的，由工人将布料手工拉出，平整的堆叠成

若干层，然后手动推动电剪刀完成裁断工作，其裁断效率和裁断精度低下。

[0003] 针对上述问题，市场上出现一些了自动化裁断设备，主要有如下几种：

[0004] 第一种：使用一排夹子夹住布头，使用电机拖动至需要的长度进行裁断。该方法只

能完成布料的纬向裁断，无法满足径向裁断的需求。

[0005] 第二种：通过拉布辊的旋转将布料拉出所需裁断的长度，然后使用激光对其进行

纬向裁断，径向裁断简单的使用裁刀进行。该方法可同时完成对布料的径向纬向裁断，但是

该方法无法完成对卷边布料的裁边工作，且由于使用激光裁断，导致一些化纤材料裁断后，

出现明显的烧痕。

[0006] 第三种：在布料定型机上增加裁剪功能，定型机主要是经过对布料加热、加湿及烘

干使布料平整，最后通过增加的裁剪功能实现布匹边沿裁剪，但是设备工序复杂、价格高

昂，不利于大范围推广。

[0007] 市场上目前的设备不能满足对弹性大且卷边严重的布料进行高效、高质量进行裁

剪。

[0008] 对卷边布料进行裁边遇到的困难主要是：裁剪边沿时必须使布料径向保持张力，

一般采用针板将布料挂住，然后用纵切刀进行裁边，但是裁下的布头会挂在针板上，如果布

头在一个同步带运动周期内没有去除，会导致下一周期布边挂不上，更严重的是如果布头

比较长，在同步带圆周运动范围内，会挂断针板上的挂针，或增加同步带牵引力，伺服驱动

系统过载保护，导致停机。

发明内容

[0009] 为了克服现有技术的不足，本发明提供一种用于自动裁布机的可脱布式针板组

件，可脱布式针板组件可以保证将裁减掉的布头从针板上带出，避免针板上的挂针断裂，提

高裁剪效率，而且对布料的边沿实现定宽度或定边沿宽度裁剪，不仅效率高，系统的稳定可

靠性提高，而且裁断精度更高，大大节省人工成本。

[0010] 本发明解决上述问题的技术方案是所述用于自动裁布机的可脱布式针板组件包

括两个挂布组件和两个脱布组件，挂布组件和脱布组件分别位于布料的两侧，所述挂布组

件包括一个针板同步带组件和至少一个毛轮，针板同步带组件包括若干个针板和针板连接

板以及一个同步带和两个同步带轮，所述针板通过针板连接板均匀设置在同步带上，相邻

的两个针板之间存有间隙，所述同步带张紧在两个同步带轮上，同步带轮驱动同步带运动，
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布料从其中一个同步带轮一侧进入挂布组件，从另一个同步带轮一侧脱离挂布组件；

[0011] 所述脱布组件包括脱布带和脱布支撑，脱布带位于布料和针板之间，和布料一起

挂入针板后随同步带行进，压布辊安装在同步带上方，保证布料和脱布带压紧在针板上；所

述的脱布支撑为轴线平行于同步带轮的柱体，安装在布料脱离挂布组件一侧的同步带轮上

方，位于脱布带和同步带之间，布料和脱布带在经过压布辊后被脱布支撑导向脱离针板，脱

布带经过脱针支撑后经导向支撑回转至同步带，脱布带张紧在脱针支撑、导向支撑和两个

同步带轮之间；

[0012] 所述毛轮位于同步带的上方，将挂入针板的待裁布料和脱布带压入针板。

[0013] 所述毛轮的数量为两个，先后安装在布料行进的方向上。

[0014] 所述脱布带为纯棉帆布带，厚度为1mm，宽度为15mm。

[0015] 所述针板同步带组件中同步带上均匀设有若干个凸台，相邻两个凸台之间存有间

隙，每个凸台上埋有金属螺纹孔，针板连接板通过螺钉固定在凸台上，针板通过螺栓固定在

针板连接板上。

[0016] 本发明的有益效果在于可脱布式针板组件可有效避免裁剪的较长布头挂断针板

上的挂针，提高生产效率；独特的针板同步带组件设计，保证布料的卷边能挂在针板上，为

纵切提供保证；对卷边的布料进行纵向裁剪，不仅效率高，而且裁断精度更高，大大节省人

工成本，提高裁剪质量，本发明成本低，性价比高，适于推广。

附图说明

[0017] 图1是本发明可脱布式针板组件的结构图。

[0018] 图2是本发明针板同步带组件的主视图。

[0019] 图3是本发明针板同步带组件俯视图。

[0020] 图4是本发明图2中A处的放大图。

[0021] 图5是本发明针板与针板连接板的俯视图。

[0022] 图6是本发明纠偏纵切装置结构图。

[0023] 图7是本发明自动裁布机整体结构图。

[0024] 其中：1－机架；2－纠偏纵切装置；201-支撑架；2031-伺服电机；2033-第一转轴；

2034-第二转轴；2035-滚轮；204-追边纠偏装置；2041-四指拨边器；2042-布边追踪传感器；

205-针板同步带组件；2052-针板；2053-同步带；2054-同步带轮；2055-针板连接板；2061-

毛轮；207-纵切刀组件；2081-脱布带；2082-上支撑；2083-压布辊；2084-脱针支撑；2085-右

导向支撑；2086-张紧脱布支撑；2087-左导向支撑；3－放布装置；401-吸边器；402－红外对

中装置；501-连续牵引出布装置；502-落布槽；6－横切装置；602-间歇牵引出布装置；603-

横切刀组件；7-待裁布料；8-张力保持装置；801-张力调整辊；802-张力调整辊配重；803-导

向光轴；9-导布辊；10-开幅辊。

具体实施方式

[0025] 下面结合附图和实施例对本发明进一步说明。

[0026] 如图7所示，一种自动裁布机，包括机架、放布装置、张力纠偏装置、纠偏纵切装置、

张力保持装置、蓄布装置和横切装置。
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[0027] 待裁布料放入放布装置后，通过导向辊将待裁布料展开，再经过张力纠偏装置调

整布料张力并纠偏，待裁布料进入纠偏纵切装置追边纠偏后进行纵切，裁去待裁布料的两

侧毛边，裁毛边后的布料进入张力保持装置保持张紧，布料再经过蓄布装置后进入横切装

置按照所需长度进行横切。

[0028] 所述放布装置为一个放布辊，用来缠绕布料。

[0029] 所述张力纠偏装置包括第一纠偏装置和第二纠偏装置，其中第一纠偏装置采用吸

边器，第二纠偏装置采用红外对中装置；

[0030] 本发明所述的用于自动裁布机的纠偏纵切装置数量为两个，分别位于布料的两

侧，按照布料行进方向纠偏纵切装置依次包括追边纠偏装置、追边控制调节系统、挂布组

件、脱布组件和纵切刀组件；

[0031] 如图6所示，所述追边纠偏装置包括四指剥边器和布边追踪传感器，四指剥边器固

定于支撑底座上，布边追踪传感器置于四指剥边器上方，布料在四指剥边器与布边追踪传

感器之间行进，四指剥边器将布料的卷边展开，布边追踪传感器控制伺服电机运动，检测布

料边缘的定位；

[0032] 所述的追边控制调节系统包括控制器、伺服驱动器、伺服电机和丝杠副，当布料在

四指剥边器上行进，布边追踪传感器检测布料边缘有偏移时，控制器根据布边追踪传感器

的反馈信号控制伺服驱动器，伺服驱动器控制伺服电机，从而驱动丝杠副的丝杠转动，丝杠

副的丝杠螺母上方通过第一转轴连接第一滑块，第一滑块在第一滑轨上滑动调节；

[0033] 布料脱离追边控制调节系统的一侧的支撑架下方设置有第二转轴与支撑架连接，

第二转轴的下端设有第二滑块，第二滑块与第二滑轨相配合，第二滑轨上设有挡块，挡块对

第二滑块进行限位，在布料裁剪前，分别调节两个第二转轴在第二滑轨上滑动直至满足所

裁剪布料的宽度，并固定挡块。

[0034] 四指剥边器所在位置的支撑底座下方设有滚轮，用于支撑追边纠偏装置；

[0035] 所述纵切刀组件中电机连接纵切刀固定于支撑架上，支撑架横于布料上方，布料

行进至纵切刀组件时，纵切刀对布料按照所需宽度进行纵向裁边。

[0036] 如图1-图5所示，所述挂布组件包括一个针板同步带组件和至少一个毛轮，针板同

步带组件包括若干个针板和针板连接板以及一个同步带和两个同步带轮，所述针板通过针

板连接板均匀设置在同步带上，相邻的两个针板之间存有间隙，所述同步带张紧在两个同

步带轮上，同步带轮驱动同步带运动，布料从其中一个同步带轮一侧进入挂布组件，从另一

个同步带轮一侧脱离挂布组件；

[0037] 所述脱布组件包括脱布带和脱布支撑，脱布带位于布料和针板之间，和布料一起

挂入针板后随同步带行进，压布辊安装在同步带上方，保证布料和脱布带压紧在针板上；所

述的脱布支撑为轴线平行于同步带轮的柱体，安装在布料脱离挂布组件一侧的同步带轮上

方，位于脱布带和同步带之间，布料和脱布带在经过压布辊后被脱布支撑导向脱离针板，脱

布带经过脱针支撑后经导向支撑回转至同步带，脱布带张紧在脱针支撑、导向支撑和两个

同步带轮之间；

[0038] 所述毛轮位于同步带的上方，将挂入针板的待裁布料和脱布带压入针板。

[0039] 当布边追踪传感器检测布料边缘有偏移时，控制器根据布边追踪传感器的反馈信

号控制伺服驱动器，伺服驱动器控制伺服电机，从而驱动丝杠副的丝杠转动，第一滑块在第
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一滑轨上滑动调节，带动整个追边纠偏装置、挂布组件、脱布组件和纵切刀组件同步横向移

动，从而使布边以所要求的精度挂在同步带轮的针板上。

[0040] 所述张力保持装置保持纵切刀组件和横切装置之间的待裁布料进行张紧，张力保

持装置包括张力调整辊、张力调整辊配重和导向光轴，张力调整辊通过直线轴承安装在导

向光轴上，张力调整辊配重悬挂在张力调整辊的两端。

[0041] 所述蓄布装置包括连续牵引出布装置和落布槽，连续牵引出布装置对连续牵引出

布装置和针板之间的布料提供张力，落布槽设置在连续牵引出布装置和横切装置之间，用

于存储待裁布料。

[0042] 所述横切装置包括开幅辊、间歇牵引出布装置和横切刀组件，布料经过开幅辊后，

行进至间歇牵引出布装置，并将落布槽中的待裁布料拉出设定的长度，横切刀组件将待裁

布料进行横向裁剪。
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