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(54) ДВУХФАЗНАЯ СТАЛЬ С ВЫСОКОЙ ФОРМУЕМОСТЬЮ

(57) Формула изобретения
1. Способ термической обработки двухфазной стальной полосы, содержащейферрит

имартенсит, включающий этап термической обработки на отпуск двухфазной стальной
полосыпри температуре и в течение времени, достаточных для превращения поменьшей
мере части мартенсита в феррит и цементит.

2. Способ по п. 1, дополнительно включающий этап дрессировки двухфазной стали
после этапа термической обработки на отпуск.

3. Способ по п. 1, в котором этап термической обработки на отпуск выполняют
после холодной прокатки полосы.

4. Способ по п. 1, в котором этап термической обработки на отпуск выполняют
после нанесения покрытия на полосу.

5. Способ по п. 1, в котором этап термической обработки на отпуск представляет
собой этап отжига в ящиках.

6. Способ по п. 1, в котором этап термической обработки на отпуск представляет
собой этап нагревания при непрерывном отпуске.

7. Способ по п. 6, в котором нагревание при непрерывном отпуске выполняют с
помощью индукционного нагревания.

8. Способ термической обработки двухфазной стали, имеющей номинальный предел
прочности 780МПа, включающий этап термической обработки на отпуск двухфазной
стальной полосы при температуре в течение времени таким образом, что суммарное
диффузионное расстояние углерода в двухфазной стальной полосе составляет менее
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1,1 микрометра.
9. Способ по п. 8, в котором суммарное диффузионное расстояние углерода в

двухфазной стальной полосе составляет менее 0,9 микрометра.
10. Способ термической обработки двухфазной стали, имеющей номинальныйпредел

прочности 980МПа, включающий этап термической обработки на отпуск двухфазной
стальной полосы при температуре в течение времени таким образом, что суммарное
диффузионное расстояние углерода в двухфазной стальной полосе составляет менее 1
микрометра.

11. Способ по п. 10, в котором суммарное диффузионное расстояние углерода в
двухфазной стальной полосе составляет менее 0,1 микрометра.

12. Способ по п. 11, в котором суммарное диффузионное расстояние углерода в
двухфазной стальной полосе составляет приблизительно 0,01 микрометра.
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