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Sposob utwardzania antykerozyjnych powlok termo-
utwardzalnych
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‘Przedmiotem wynalazku jest sposéb utwardzania
antykorozyjnych powlok termoutwardzalnych, na
przykiad epoksydowych, nalozonych na elementy
stalowe, zwlaszcza blachy.

Dotychczas znany sposéb termicznego utwardza-
nia polega na umieszczeniu blachy z nalozona po-
wioka w zamknietym piecu tunelowym i ogrzewa-
niu powierzchniowym powloki za pomocg gorgcego
powietrza. Taki spos6b utwardzania ma szereg nie-
dogodnoéci. Diugotrwaty okres utwardzania zmniej-
sza znacznie zdolnoéé produkeyjng automatycz-
nych ciaggéw obrébki wstepnej blach. Zwiekszenie
zdolnoéci produkcyjnej wymagaloby dobudowania
duzej iloici piecéw, co nie zawsze jest mozliwe.
Ponadto spos6éb ten jest nieekonomiczny ze wzgledu
na duze koszta eksploatacyjne.

Celem wynalazku jest zwiekszenie zdolnos$ci pro-
dukcyjnej przez maksymalne skrocenie czasu
utwardzania powlok aniykorozyjnych nalozonych
na blachy o rodznej grubosci.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem, skrdcenie czasu
utwardzania powlok antykorozyjnych uzyskuje sie
wedlug wynalazku dzieki temu, Ze blachy z nalo-
zong powlokg termoutwardzalng przesuwa sie przez
wzbudnik zasilany pradem o czestotliwosci od 60
do 10000 Hz, przy czym na poczatku powierzch-
niowe warstwy blachy nagrzewa si¢ do tempe-
ratury, przy ktérej dokonuje sie najszybsze utwar-
dzenie powloki, po czym utrzymuje sie¢ tg¢ tempe-
rature w czasie przesuwania podloza z naniesiong
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powloka przez wzbudnik. Po opuszczeniu urza-
dzenia, zakumulowana w blasze energia cieplna
w dalszym ciggu utwardza powloke.

Sposdb  wedlug wynalazku umozliwia znaczne
skrocenie czasu utwardzania powloki, a tym samym
zwickszenie zdolno§ci produkcyjnej automatycz-
nych ciggé6w obrobki wstepnej blach.

Utwardzanie antykorozyjnych powlck termo-
utwardzalnych odbywa sie w sposéb nastepujacy.
Blachy z nalozong powloka przesuwa sie przez
wzbudnik, ktérego uzwojenia sg zasilane prgdem
o czestotliwo$ci od 60 do 10000 Hz. W pierwszej
fazie procesu utwardzania, powierzchniowe war-
stwy blachy poddaje sie szybkiemu ogrzaniu do
temperatury, przy ktérej dokonuje sie najszybsze
utwardzenie. Temperatura ta jest rézna dla roz-
nych typéw powlok antykorozyjnych. Nastepnie
temperature te utrzymuje sie w czasie przesuwa-
nia podloza z naniesiong powloksa przez wzbidnik.
Po opuszczeniu wzbudnika, zakumulowana w gleb-
szych warstwach blachy energia cieplna w dal-
szym ciggu utwardza powloke. Podgrzewanie po-
wiefzchniowych warstw blachy uzyskuje sie dzieki
indukowaniu sie prgdéw wirowych, ktdre piynac
wewnatrz metalu wytwarzajg straty zamieniajace
sie na ciepto. ‘

Powstajgce cieplo wydziela si¢ w bardzo cien-
kiej warstwie blachy w sasiedztwie jego powierzchni.
natomiast glebsze warstwy nagrzewaja sie przez
przewodzenie ciepta. Przez odpowiedni dobér mocy



64083

3
doprowadzonej,  rozmieszczenia cewek wzbudnika
oraz szybko$ci przesuwu blachy, reguluje sie czas
trwania procesu utwardzania, ktoéry uzalezniony
jest od grubosci blachy i rodzaju naniesionej po-
wloki antykorozyjnej.
Zastrzezenie patentowe

Sposéb utwardzania antykorozyjinych powlok
termcutwardzalnych nalozonych na blachy stalowe,
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znamienny tym, ze blachy przesuwa sie przez
wzbudnik zasilany prgdem o czestotliwosci od 60
do 10000 Hz, przy czym poczatkowo powierzchnio-
we warstwy blachy nagrzewa sie do temperatury,
przy ktoérej dokonuje sie najszybsze utwardzenie
powloki, a nastepnie utrzymuje sie te tempera-
ture w czasie przesuwania pcdloza z naniesiong
powlokg przez wzbudnik.
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