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Sposob wytwarzania prochow bezdymnych porowatych.

Zgloszono 13 stycznia 1930 r.

Udzielono 22 pazdziernika 19371 r.

Wiadomo, ze od szybkosci spalania sig
prochu zaleza jego wlasnosci balistyczne,
przytem szybkosé spalania si¢ zalezy w du-
zej mierze od gestosci tadunku. Do tej po-
ry uzyskiwano duza powierzchni¢ prochu
przy danej masie przez dodawanie soli mi-
neralnych do masy prochowej; sole te po-
tem wylugowywano z prochu; lub tez szyb-
ko wyparowywano rozpuszczalnik, uzyty
do wyrobu masy prochowej, zanurzajac
proch zaraz po wyjéciu z prasy do goracej
kapieli cieklej lub parowej.

Sposéb otrzymywania prochéw bezdym-
nych porowatych wedtug wynalazku pole-
ga na szybkiem usunigciu z prochu rozpu-

szczalnika, uzytego do przygotowania ma-
sy prochowej, przez bezposrednie umie-
szczenie w aparacie prézniowym $wiezo
wyprasowanego prochu. Im mniejsze ci-
$nienie, tem wigksza preznosé rozpuszczal-
nika, ktéra bez wysokiej temperatury wy-
starcza do wytworzenia takiej porowato-
$ci, jaka bedzie potrzebna do otrzymania
prochu o zadanych wlasnosciach balistycz-
nych.

Sposéb ten jest lepszy od znanych juz
sposobéw, poniewaz skraca serjg¢ zwyklych
operacyj przy wyrobie prochéw bezdym-
nych, przytem zapobiega niszczeniu che-
micznej struktury prochowej przez prak-
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tykowane do tej pory wielokrotne dlugie i
przy W?’SOkle] temperg,j‘urze suszeni® i mo-
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Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu prochu bezdymnego po-
rowatego, znamienny tem, ze proch umie-

szcza si¢ w aparacie prézniowym bezpo-
$rednio po wyjsciu z prasy dla odparowa-
nia rozpuszczalnika, przez co uzyskuje sig
wymagana porowato$é, przytem ilosé i cha-
rakter por, wzglednie kanalikéw, zalezy od
czasu, temperatury i ci$nienia.

Jan W. Sienienski.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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