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Farba antykorozyjna
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Przedmiotem patentu jest farba antykorozyjna
zawierajagca w swym skladzie obok znanych pi-
gmentéow  pasywujacych lub niepasywujacych,
wypelniaczy, substancji blonotwdrczych, plastyfi-
katoréw i $rodk6w pomocniczych, naturalny mine-
ral fosforytowy.

Znane sg farby antykorozyjne, ktdére zawieraja
w swym skladzie aktywne fosforany i wykazuja
dzialanie pasywujgce na podlozu stalowym. Naj-
szersze zastosowanie znalazly: fosforan cynku, fo-
sforan chromu, fosforan wapnia. Sg to zwigzki
otrzymywane syntetycznie o zawarto$ci fosforu
w przeliczeniu na P,0; powyzej 40%. Wprowadza
sie je w sklad farb w postaci czystych zwiazkow
chemicznych, gdyz niektére rozpuszczalne w wo-
dzie zanieczyszczenia, np. chlorki i siarczany
wplywaja destrukcyjnie na trwalosé powlok.

W sklad farb antykorozyjnych nie zaleca sie
(np. patrz. ,Schweizer Archiv”, luty 1965 strona
52), wprowadzania naturalnych fosforanow, gdyz
duza ilo$§é zanieczyszczen nie zapewnia dobrej ja-
ko$ci powlok.

Farby zawierajgce w swym skladzie syntetyczne
zwigzki fosforanowe wykazujg dobre dzialanie
pasywujace, jednak zakres stosowania samych
fosforanéw jest ograniczony. W czasie magazy-
nowania farb zawierajacych syntetyczne fosfo-
rany o duzej zawartoSci fosforu wystepuje nie-
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Korzystne zjawisko gestnienia wynikajace z reak-
tywnosci tych zwigzkéw ze spoiwem.

W skilad niektérych farb wprowadza sie réw-
niez inne wypelniacze na przyklad krzemionke
pod réinymi postaciami, jako drobno zmielony
minerat — kware, uszlachetniong krzemionke o
duzej czystosci zawierajacg ponad 90% SiO; lub
syntetyczng krzemionke koloidalng. Krzemionke
dodaje sie do farb antykorozyjnych tylko obok
pigmentéw wykazujgcych dzialanie pasywujace,
gdyz sama nie wykazuje iych wiasnoS$ci. Jest ona
stosowana gléwnie jako Srodek matujacy, zwiek-
szajacy przyczepno$é farb do podloza, ich odpor-
nos¢ na S$cieranie i wptywy atmosferyczne oraz ja-
ko s$rodek hamujgcy osadzanie sie pigmentéw.
Krzemionka posiada bardzo wysokg liczbe olejo-
w3 wynoszgcg przewaznie ponad 100 g oleju/100 g
pigmentu. Ogranicza to w istotny sposéb mozli-
wo$é wprowadzania tego wypelniacza w wieksze]j
ilosci do farb, gdyz wymaga wiekszej iloSci
spoiwa.

Celem wynalazku jest opracowanie taniej farby
antykorozyjnej wykazujacej dzialanie pasywuja-
ce, nie wymagajacej stosowania duzej iloSci
spoiwa, w ktorej mieszanina pigmentow i wy-
pelniaczy wykazuje malg tendencje do osadzania
sie i ktéra w czasie magazynowania nie wyka-
zuje duzego wzrostu lepkoSci.
jest

Nieoczekiwanie stwierdzono, zZe korzystne



59795

3
wprowadzenie w skiad farby, mimo negatywnych
sugestii literaturowych, maturalnego uszlachetnione-
go mineratu fosforytowego zawierajacego w swym
skladzie stosunkowo malg ilo§¢ fosforu wynoszaca
10 do 25% w przeliczeniu ma P,0s. Mineral ten
w stanie surowym wystepuje w postaci zloza fos-
forytowego sypkiego lub scementowanego wegla-
nem wapnia lub sklejonego gling wietrzelinowa
wapienia  jurajskiego lub marglu z domieszkg
piasku glaukonitowego. Substancja fosforytowa
wystepujaca w minerale jest przewaznie bezpo-
staciowa o zmiennym skladzie mineralogicznym.

Uszlachetniony mineral otrzymywany jest ze
zloza zawierajgcego 10—85%0 konkrecji przez prze-
siewanie na sitach lub przez ptukanie w bebnach
sitowych. Zawiera on zwigzany fosfor w iloSci
od 10 do 25% po przeliczeniu ma P,0s, male ilosci
tlenk6w zelaza i glinu oraz stosunkowo duzg
ilo§¢ krzemionki siegajacg do 50%. Zaréwno fos-
forany jak i krzemionka nie wystepujag w minera-
le jako mieszanina fizyczna, lecz jako zwiazki
kompleksowe, stad tez prawdopcdobnie wynika-
ja zalety mineralu, a mianowicie: ‘bardzo niska
liczba olejowa, mimo duzej zawarto$ci krzemion-
ki wynoszaca 16 do 18 g oleju/100 g zwigzku,
matla reaktywno$§é fosforanow ‘w plynnej farbie,
ktéra zezwala na wprowadzenie tego zwigzku w
wiekszej iloSci do farby bez obawy przed jej
szybkim zgestnieniem lub zzelowaniem w czasie
magazynowania.

Dodatkowymi zaletami mineralu jest bardzo
mala zawarto$é substancji rozpuszeczalnych w wo-
dzie, wynoszaca do 0,5%, mala zawartosé czesci
lotnych w temperaturze 105—110°C wynoszgca
do 0,6%.

Uszlachetniony mineral wykazuje pozostalosé po
brzesiewie na sicie 6400 oczek/cm® wynoszacg oko-
1o 7%. :

Stwierdzono jednak, ze farby z dodatkiem tego
mineratu dyspergujg sie¢ latwo i po dwukrotnym
przetarciu na maszynie tr6jwalcowej uzyskuje sie
étopieﬁ przetarcia rzedu 30 mikronéw. Wynika
z tego, Ze rozbicie aglomeratéow mineralu naste-
puje stosunkowo latwo. Zwigzek ten wprowadza
sie w skilad farb antykorozyjnych nie zawieraja-
cycli pigmentéw pasywujacych lub zawierajacych
pigmenty pasywujace w ilosci 5—85% wagowych
mieszaniny pigmentéw i wypelniaczy. W pierw-
szym przypadku powloki z tych farb wykazujg
dzialanie pasywujgce mimo niskiej zawartosci
fosforan6w w minerale, w drugim przypadku
zwigzek ten wplywa na zwiekszenie wlasno$ci pa-
sywujgeych powlok. Dziatanie pasywujgce powlok
wynika z rozpadu zwigzkéw kompleksowych fos-
foranéw z krzemionka, np. pod wplywem wilgoci
lub reakeji z reaktywnymi grupami spoiwa i
uwolnieniem jonéw fosforanowych. W pordéwna-
niu z innymi syntetycznymi zwigzkami fosfora-
nowymi mineral fosforytowy ma nizszg liczbe
olejowa, a wiec w farbach mozna stosowaé mniej-
sza ilo§é spoiwa.

Wtasno$ci farb wedlug wynalazku byly badane
szeregiem metod oraz pod r6znymi aspektami.
I tak badano powloki z farby wytworzonej zgod-
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nie z recepturg podang w przykladzie I, poréw-
nawczo z farbg o tej samej recepturze ale zawie-
rajgcej zamiast mineratu fosforytowego o 7 czesci
wagowych wiecej talku i 8 cze§ci wiecej czerwieni
zelazowej.

Wtiasno$ci antykorozyjne dwuwarstwowych po-
wlok z tych farb badano w komorze solnej, w kt6-
rej ptytki byly stale zraszane 3%-owym roztworem
wodnym NaCl oraz w komorze korozyjnej, w kto-
rej wilgotno§é wzgledna wynosita 90%, tempera-
tura 40°C i do ktérej wprowadzano SO, w takiej
ilo$ci, by istezenie wynosito 0,01 g/litr. Po 120 go-
dzinach badain w komorze solnej stwierdzono, ze
w przypadku powlok z farba wedlug przykladu I,
5% powierzchni bylo pokryte pecherzykami, a w
przypadku powlok z fabry poréwnawczej 15% po-
wierzchni bylo pokryte pecherzykarhi. Po 150 go-
dzinach przebywania w komorze korozyjnej jed-
nowarstwowe powloki z farby wediug przykladu I
nie” wykazaly zmian, natomiast 10% powierzchni
powlok z farby poréwnawczej byla skorodowana.
Z badan tych wynika, Ze dodatek naturalnego,
uszlachetnionego mineratu fosforytowego do farb
nie zawierajgcych pigmentéw pasywujgcych po-
lepsza ich wlasno$ci antykorozyjne.

Badano réwniez lepko$§é tych farb w czasie ma-
gazynowania. Poczgtkowe lepkoSci obydwu farb
wynosily 12 sekund mierzone wiskozymetrem
Frenkla o $rednicy dyszy 3,5 mm. Po 180 dniach
magazynowania lepko§é¢ farby wedlug przykiadu I
wynosita 16 sekund, a lepko§é farby poréwnaw-
czej 25 sekund. Osad w farbie wedlug przykladu I
dawal sie znacznie latwiej rozmieszaé po 180
dniach niz osad w farbie por6wnawczej. Wynika z
tego, ze farba przykladu I jest bardziej stabilng w
czasie magazynowania od farby poréwnawczej.

Przeprowadzono takze badania wiasno§ci anty-
korozyjnych farby wytworzonej zgodnie z recep-
turg podang w przykladzie II, poréwnawczo z far-
ba zawierajgcg zamiast mineralu fosforytowego 60
czeSci wagowych talku i 60 czeSci wagowych czer-
wieni zelazowej. Badania prowadzono w komorze
korozyjnej, w ktorej powloki z farb byly w ciagu
jednego 24-godzinnego cyklu naswietlane przez 7
godzin promieniami ultrafioletowymi w tempera-
turze 40°C i zraszane wodg odmineralizowang co
pét godziny przez 15 minut, a przez 17 godzin na-
stepowala przerwa. Po 500 godzinach na powlo-
kach z farby wedlug przykladu II wystepowato po
kilka punkitéw korozyjnych, a na powlokach z far-
by poréwnawczej kilkana$cie do kilkadziesiat
punktéw korozyjnych.

Wynika z tego, ze dodatek mineratu fosforyto-
wego polepsza wlasno$ci antykorozyjne farb za-
wierajgcych inne pigmenty pasywujace.

Przyktad I :

Czerwien zelazowa 15 czeSci wag.

Talk 10 '

Naturalny uszlachetniony mineratl ’
fosforytowy o zawartos$ci

17% P,0s 15 "

50% roztwér w benzynie lakowej
zywicy alkidowej modyfikowanej
olejem lnianym 47 ’»
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Benzyna lakowa 10 czes$ci wag.
Sykatywa olowiowa Pb 10% 1 ”
Sykatywa manganowa Mn 2% 1 ’
Sykatywa kobaltowa Co 1,5% 1 ’

100 czeSci wag.

Przyktad IL

Minia olowiana 35 czeSci wag.
Czerwien zelazowa 6 '
Talk 6 .

Naturalny, uszlachetniony mineral
fosforytowy o zawartosci
17% P,05 12 ’
50%-owy roztwOr w benzynie

10

15

6
lakowej zywicy alkidowej

modyfikowanej olejem Inianym 30 czeSci wag.
Olej Iniany odbialczony 2 v,
- Sykatywa manganowa Mn 2% 0,3 ”
Benzyna lakowa 8,7 ”»
100 czeSci wag.

Zastrzezenie patentowe

Farba antykorozyjna zawierajaca pigmenty pa-
sywujgce i/lub niepasywujgce, wypelniacze, sub-
stancje blonotwoércze i §rodki pomocnicze, zna-
mienna tym, Ze zawiera ponadto naturalny, uszla-
chetniony mineral fosforytowy o zawarto$ci- 10 do
25% fosforu w przeliczeniu na P;Os.
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