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Wynalazek, ktérego opis podajemy, sta-
nowi udoskonalony przyrzad do badania i
mierzenia dokladnosci zebéw gryzu, prze-
znaczonego do wycinania zebéw kol zeba-
tych w maszynie do frezowania. Ulepszony
przyrzad sklada si¢ w zasadzie z dwu wa-
t6w, osadzonych réwnolegle w ruchomych
tozyskach, tak, ze odlegtosé miedzy lozy-
skami moze byé zmieniana. Na jednym z
tych watéw umieszcza si¢ gryz, ktérego ze-
by maja byé poddane badaniu lub mierze-
niu pod wzgledem dokladnosci, za§ drugi
ma na sobie aparat pomiarowy, umieszczo-

ny na siodeltku. Stosownie do tego przy-

rzad posiada dwa zespoly kalibréw, ktére
pozwalaja dokladnie przystosowaé¢ wal z
aparatem pomiarowym do kazdego po-
szczégolnego ze¢ba gryzu. Jeden komplet

kalibréw, zwanych ,kalibrami dtugosci”, o
kresla polozenia podluzne walu z apara-
tem pomiarowym, wzgledem poszczegél-
nych zebéw, osadzonych na gryzie w jed-
nym szeregu podiuznym, za§ drugi kom-
plet kalibréw zwanych ,kalibrami stano-
wiska"”, okresla potozenie tegoz walu w
stosunku do stanowiska zebéw jednego
podluznego szeregu wzgledem zebdéw dru-
giego takiegoz szeregu.

W celu ulatwienia zrozumienia wyna-
lazku, podajemy opis jednej z odmian
przyrzadu, opartego wlasnie na tym wyna-
lazku z powolaniem si¢ na zalaczony rysu-
nek, na ktérym fig, 1 przedstawia widok
przyrzadu zgéry; fig. 2 — widok zprzodu;
fig. 3 — widok zboku, wreszcie fig. 4 — wi-
dok przyrzadu w perspektywie,
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Na rysunku liczba 1 oznacza wal z na-
sadzonym nar gryzem 2, ktérego z¢by ma-
ja by¢ poddane badaniu, 3 oznacza réwno-
legly wal z aparatem pomiarowym, ozna-
czonym jako calo$é¢ liczba 4. Jedna z kom-
binacyj kalibréw dlugosci i stanowiska, u-
zyta w celu dokladnego ustawienia aparatu
pomiarowego wzgledem gryzu, jest wska-
zana, jako 5; 5a. Wat 1 lezy w podtuznych

- gniazdach ksztaltu V, utworzonych w cze-

sciach gérnych dwu podpér 7 i 7a, osadzo-
nych w rowkach poprzecznych 8, 8, do-
ktadnie wycietych w plycie 9, stanowiacej
podstawe przyrzadu, przyczem S$ruby 10,
przechodzace przez otwory w plycie dol-
nej, oraz nasrubki 71, sluza do unierucho-
mienia podpér na plycie. Nasady ze stali
hartownej 6a sa umocowane we wglebie-
niach, utworzonych w powierzchni wycigé
6, i sluza jako tozyska dla walu 1. Frez 2
nasadza si¢ w ten sposéb, ze jeden z kori-
cow waltu jest zaopatrzony w czesé¢ zao-
strzona (na rysunku niepokazana), na kto-
rej utrzymuje si¢ tarciem. Podpory 7, 7a
moga, by¢ przesuwane w rowkach 8, azeby
oS z gryzem mogla byé¢ ustawiona réwno-
legle do osi watu 3 z aparatem pomiaro-
wym i w nalezytej odlegtosci od niego, sto-
sownie do rozmiaréw gryzu. Polozenie po-
dluzne walu 1, a wiec i gryzu 2, w gnia-
zdach ksztaltu V ustala si¢ przy pomocy
podstawki 12, posiadajacej kolec ze stali
hartownej 13, o ktéry winna sie opiera¢ na-
sadka 13a, znajdujaca sie na koricu walu 7,
procz tego podstawka 12 moze byé przesu-
wana w kierunku poprzecznym na plycie 9
i z pomoca Sruby 14, przechodzacej przez
plyte, oraz nasrubka 74a, unieruchomiona
we wlasciwem polozeniu, gdy kolec 13 sty-
ka si¢ z watem 71, ktéry jest przyciskany
do kolca przez plaska sprezyne 15, przy-
mocowang ze strony prawej podpory 7a.
Parcie sprezyny na wal 1 jest regulowane
przy pomocy fruby 16, przechodzacej przez
sprezyneg i wkreconej w podpore 7a,

Urzadzenie, opisane powyZzej, pozwaia
osadzié gryz dokladnie w ten sposéb, ze
tenze, mogac si¢ swobodnie obracaé, nie
moze zmieni¢ swego potozenia w kierunku
podtuznym., ’

Watl 3 stanowi rure, jak to widaé z ry-
sunku, i opiera si¢ réwniez w tozyskach 17,
17, ktére podobnie jak podpory 7 posiada-
ja podluzne gniazda 17a w ksztalcie litery
V z powierzchniami ze stali hartownej 6a,
oznaczonemi na fig, 1 i 3 linjami kropko-

~ wanemi, Lozyska 17 sa trwale umocowane

§rubami 18 w fugach 8 ptaskiej podstawy 9
w taki sposéb, zZe gniazda 17q znajduja sie
doktadnie naprzeciwko siebie, préocz tego
gniazda 17a posiadaja mostki 19, przymo-
cowane z jednej strony $rubami 20. Sruby
21, przechodzace z drugiej strony mostkéw,
sa przeznaczone do unieruchomienia watu
w gniazdach 17a. Przy uzyciu przyrzadu
ruchome podpory 7, 7a, podtrzymujace wal
1 z gryzem, sa dokladnie ustawione wzgle-
dem nieruchomych tozysk 17, 17 za posred-
nictwem kalibréw (niepokazanych na ry-
sunku), ktére umieszczono we wglebieniach
(fugach) 8, 8 pomiedzy odpowiednia paray
Yozysk 7, 7a i 17, 17, przyczem pierwsze sa
unieruchomione $rubami 70 z nasrubkami
11. Rozmiary tych kalibréw sa zalezne od
rozmiaréw gryzu, Podstawka 12 ustawia
si¢ na plycie 9, zgodnie z polozeniem walu
1, tak ze koniec 13a walu ! znajduje sie
na jednej linji z kolcem 13 i zostaje do nie-
go przycisniety sprezyna 15, Aparat po-
miarowy sklada sie z siodetka 23, posiada-
jacego na dolnej stronie podtuzne wglebie-
nie 24, obejmujace czesciowo wat 3; od-
wrécone siodetko 25 obejmuje wal 3 ze
strony przeciwnej i jest przymocowane do
ptytki 23 dwiema matemi s$rubkami 26 z
jednej strony walu i sruba regulujaca 27 z
drugiej strony tak, ze zakrecajac srube przy
pomocy gltowki 28, mozemy umocowaé plyt-
ke 23. Zapomoca raczki 29, gdy $ruba regu-
lujaca 27 jest nalezycie dociagnigta, mozna
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obracaé aparat pomiarowy w jedna lub
druga stron¢ razem z walem 3 w celu
zetkniecia aparatu z zebami gryzu, jak to
bedzie ponizej wyjasnione.

Na plycie siodetka 23 znajduje sie
dzwignia 30, posiadajaca dwa ramiona 30a
i 30e i obracajaca si¢ w plaszczyznie pozio-
mej dokola czopa pionowego 31, osadzone-
go w pochwie 32, przymocowanej do piyty

23, Czop 31 ma ksztalt ostrza stozkowego
w celu zapewnienia dokladnego scentrowa-
nia dzwigni 30 i mozna go réwniez nasta-
wié.

Ramie krétsze 30a dzwigni 30 ma na
koficu zaokraglony wystep 30b, stanowiacy
macke przeznaczona do stykania si¢ z por
wierzchnia ze¢béw gryzu, Ramie diuzsze
30c dzwigni normalnie znajduje sie w ze-
tknieciu ze sztyftem jakiegokolwiek odpo-
wiedniego mikrometru tarczowego lub inne-
go przyrzadu, oznaczonego liczba 34 i u-
mocowanego na plycie zapomoca za-
cisku 35.

Wat 3 jest prawie dwa razy dluzszy od
walu 1 i wystaje poza korice podpor 17.
Kalibry dlugosci i kierunku 5, 5a, w celu
wlasciwego umieszczenia aparatu mierni-
czego 4 wzgledem zebow gryzu, sa uloko-
wane w podporach 36,36 réwniez ksztaltu
V na jednej linji z tozyskami 17, 17, jak to
wyrazZnie wida¢ na rysunkach (fig. 1 i 2).
Podpory 36 moga sie slizgaé swobodnie w
fudze. 38, utworzonej w podporze 39,
ktéora moze byé przesuwana w fudze
plyty 9, przyczem sruby 471 stuza do
umocowania podpory 39 na plycie 9
(fig. 2). Polozenie podtuzne kalibréw
51 5a, walu 3, oraz aparatu miernicze-
go sg poczatkowo okreslone zapomoca $ru-
by mikrometrycznej 42, osadzonej w pod-
stawce 43 na koricu podpory 39. Kalibry,
jak bylo wskazane wyzej, skladaja sie z
dwu kompletéw jednego kompletu ,kali-
bréw dtugosci” 5, okreslajacego polozenie
przyrzadu do mierzenia dla kazdego zgba

w podluznym szeregu zebéw gryzu, pod-
czas gdy drugi komplet 5a kalibrow, zwa-
nych ,kalibrami stanowiska” — okresla po-
lozenie tegoz przyrzadu w stosunku do zg-
béw, znajdujacych si¢ na jednym obwodzie
gryzu. Kalibry jednego i drugiego rodzaju
uzywane sa po dwa jednoczesnie, to zna-
czy jeden kaliber dlugosci razem z jednym
kalibrem stanowiska, co daje mozno$é zba-
dania wszystkich zebéw gryzu. Przy uzyciu
przyrzadu jest rzecza najwazniejsza, azeby
dwuramienna dzwignia 30 byla $cisle po-
zioma, co sie uskutecznia przy pomocy kla-
wisza 44 (patrz fig. 3), umieszczonego na
siodetku 23 ponizej czopa 31, przyczem
klawisz ten opiera si¢ na powierzchni po-
ziomej goérnej preta podluinego 45, ktéry
jest przymocowany do powierzchni tylnych
tozysk 17 srubami 46. Wysokoé¢ powierzch-
ni géornej preta 45 nad plyta podstawy 9
jest taka, ze gdy klawisz 44 dotyka do pre-
ta, dzwignia 30 znajduje si¢ w jednej pla-
szczyZnie poziomej z osia gryzu. Po-
wierzchni tnacej kazdego z¢ba nadaje sie
odpowiednie’ potozenie przy pomocy cylin-
dra 47 (fig. 2), przesuwanego wzdtuz pre-
ta 45, wysokosé za§ powierzchni gérnej
wspomnianego cylindra jest taka, ze gdy
powierzchnia tnaca zeba styka sie z nia, to
rowniez znajduje si¢ w tej samej poziomej
plaszczyZnie, co dzwignia i o§ gryzu., Czeéé
47 moze pokolei zetknaé sie z kazdym ze-
bem, ktéry ma byé zbadany.

Przyrzadu uzywa si¢ w sposéb naste-
pujacy.

Gryz 2 obraca sie z watem 1 dotad, do-
poki powierzchnia tnaca jednego z zebow
nie oprze si¢ o cylinder 47. Odpowied-
ni kaliber dlugosci, stosownie do umo-
cowanego zgba gryzu, umieszcza si¢ na
podporkach 36 i reguluje sie mikrome-
tryczna srube 42 tak, ze podczas gdy
rami¢ 30b dZwigni 30 dotyka powierzch-
ni rzeczonego zeba w jej szczycie i kla-
wisz 44 pozostaje na precie 45, mikro-



metr tarciowy 34 winien wskazywaé po-
dzialke 0. Stosunek ramion dZwigni
30 réowna sie 1 : 10, tak Ze wskazania mi-
krometru 34 moga by¢ latwo odczytane.
W celu okreslenia odnoénego btedu w sta-
nowisku poszczegélnych zebéw w tym sa-
mym podluznym szeregu umieszcza si¢ po-
kolei odpowiednie do zebéw tego szeregu
kalibry dlugosci w gniazdach ksztaltu Y

podporek 36, tak, ze dostosowujac do kaz-
dego zeba polozenie aparatu pomiarowego
na wale 3, mozna zmierzy¢ blad (omytke)
w stanowisku tych zebéw i w razie potrze-
by zanotowaé. W celu zmierzenia bledu w
stanowisku zebéw innego podiuznego sze-
regu ,kaliber stanowiska” 5a, uzyty w
poprzednim wypadku — zostaje zastapio-
ny przez inny odpowiedni kaliber. Kalibry
dtugosci 5 dla zebéw tego szeregu umie-
szcza si¢ znowu pokolei i blad w stano-
wisku poszczegélnych z¢béw tego szeregu
bedzie wskazany przez mikrometr i moze
. byé zanotowany. W ten sam sposéb poste-
pujemy przy pomiarach dalszych podiuz-
nych szeregéw zebéw gryzu, przyczem za-
wsze si¢ uzywa odpowiednich kalibréw sta-
nowiska 5a razem z odpowiedniemi kalibra-
mi dlugosci 5. Zamiast postgpowaé w spo-
s6b wyzej opisany i wymierzaé odleglosé
pomiedzy nastepujacemi po sobie zgbami
w szeregu podluznym, mozna wykonaé po-
miary w kierunku spiralnym. W tym wy-
padku kaliber dlugosci mnalezy - utrzy-
maé w polozeniu dawnem i wstawiaé
pokolei kalibry stanowiska, obracajac jed-
noczesnie gryz o odpowiedni kat pomiedzy
kazdym pomiarem. Dla dogodnosci opisa-
lismy przyrzad w zwiazku z gryzem, ktére-
go naciecia sa réwnolegle do jego osi, to
znaczy, ze powierzchnie tnace zebéw sa
réwnolegle do osi gryzu, W wielu gryzach
nacigcia zgbéw biegna spiralnie, réwniez
tnace powierzchnie wszystkich zg¢bow sa
prostopadle do kierunku gryzu, w ktérym
sa wyciete, Przyrzad pomiarowy, skon-

struowany w zwiazku z tym wynalazkiem,
moze byé z tatwioscia zastosowany do okre-
$lenia bledow w stanowisku zebéw z nacie-
ciami spiralnemi, W takim razie stosujemy
metode nastepujaca. Zeby mozna mierzyé
w dowolnych szeregach podluznych zalez-
nie od tego, jak dogodniej, lecz kazdy zab
w szeregu winien byé podczas badania iod-
dzielnie zetkniety z czesécia 47. Ruch obro-
towy gryzu, potrzebny do umieszczenia
kazdego zeba na czesci 47, jest uwarun-
kowany wymiarami' kalibrow dlugosci 5,
ktére okreslaja potozenie aparatu pomia-
rowego, Moga by¢ uzyte i inne $rodki do
posuwania aparatu pomiarowego na znang
zgory odleglosé w miare postepu badania
z¢béw w szeregu podluznym. Rzecz jest
zrozumiala, ze szczegély konstrukcji przy-
rzadu moga byé zmieniane bez odstepowa-
nia od zasady wynalazku,

Zastrzezenia patentowe.

1. Metoda do badania doktadnosci ze-
béw gryzu przeznaczonego do wycinania
z¢bow kot zebatych w kierunku spiralnym,
znamienna tem, iz polega na doprowadze-
niu do zetkniecia macki mikrometru z obra-
nym punktem z¢ba gryzu, na obracaniu. te-
goz na jego osi na okreslony kat, przesu-
waniu macki na okreslona odleglosé¢
réwnolegle do osi gryzu i ponownemu do-
prowadzeniu macki do zetknigcia z.innym
zebem, przyczem wszystkie przesuniecia
winny byé odpowiednio zanotowane.

2, Przyrzad do badania i mierzenia
doktadnosci zebow gryzéw, znamienny
tem, Ze gryz umieszcza si¢ na wale do-
ktadnie zcentrowanym, podczas gdy moga-
cy byé przesuwanym wzdluz osi inny wat
podtrzymuje mikrometr z macka, ktéra sie
.doprowadza do zetkniecia z wybranym
punktem na zebie gryzu z zastosowaniem
przytem pewnej iloéci kalibréw réznej dtu-
gosci, umieszczonych pomiedzy stalym



punktem oparcia i koficem walu przesu-
wanego wzdluz osi, w celu ustawienia te-
goz walu, a zarazem i macki w nalezytem
polozeniu podiuznem podczas pomiaréw.

3. Przyrzad, wedlug =zastrz. 1, zna-
mienny tem, ze macka znajduje si¢ na sio-
detku (23), umieszczonem mna ruchomym
- wzdluz osi wale(3) i posiadajacym dwura-
mienna dzwigni¢ (30a i 30c), ktérej dtuz-
sze rami¢ sprzezone jest z mikrometrem
wskazowkowym (34),

4. Przyrzad pomiarowy wedlug zastrz.
1, znamienny tem, iz zawiera urzadzenie w
rodzaju ruchomej czesci (47) w celu za-
pewnienia obrotu gryzu na okreslony kat w
czasie pomigdzy dwoma pomiarami lub
szeregiem pomiarow.

Westinghouse Electric
& Manufacturing Company.
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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