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(54) Zplsob vyroby jader magnetickych hlav

Reent se tykd zplsobu vyroby Jjader
magnetickych hlav' urlenych zejména pro
vicesﬁopé magnetické hlavy. o

edeni *e3{ moderni zpisob vyroby Za-
der pouZitim technologie chemického obrd-
bdni, lepeni a odddlovéni Jjednotlivych jader.

Podstata Fedenf spolivéd v tom, %e k vi-
cendsobnym obrazcim plechd jader, zhotove~
n{ch chemickym obrébénim, jsou z obou stran
prifazeny vicendsobné obrazce hornich a spod-
nich ndstavcl jader spolu s vlofkami, kieré
umoZni rovnom&rné slepen{ bloku Jjader i je-
Jjich nésledné odddleni od nosného rémedku.
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Vyndlez se tyké& zplisobu vyroby jader magnetickych hlav, wrienych zejména pro vice~
stopé magnetické hlavy.

U viecstopych magnetickych hlav je vyroba jader se zufenym prifezem st¥ednfho dflu
fedena riznymi zplisoby.

NejZastsJjd{m zpisobem viroby jader je ralent plechd jader z permaloye tloustky 0,05 mm,
Jejich %{hdnf na magnetické vlastnosti a lepeni do svazki. Ndsleduje z'Zen{ stfedniho 4i-
lu symetrickym vyrezdnim n#kolika plechi.

Nevyhodou tohoto zplisobu je, %e rafenim nelze kvalitnd zpracovat materidly pod tlousi-~
kou 0,05 mm, vzhledem k poZedované rovinnosti plechl jader a velikosti otfepd. Mecha=-
nickym zdfenim stfedniho dilu Jddra dojde k znehodnoceni jeho megnetickych vlastnosti.

U smorfnich materidld je pro jejich tvrdost mechanické ziZeni stfednfho dilu jddrs
neproveditelné.

Dal¥im zpisobem vyroby Je raZeni plechd jader a ra%eni pdlovych ndstavcd. Nésleduje
31hénf plechd jader apdlovych ndstavcd a lepen{ do svazkd se zufenym prifezem stiedniho
dilu. Pro obtiZné lepeni a dodr¥feni poZadovanych rozmdrd Je to nevhodny zpldsob vyroby.

Modernim zplsobem vyroby je lepténi vicendsobnych obrazclt plechd jader a vicendsobnych
obrazcl spodnich a hornich ndstavcd jader z vyZfhangch pasi permaloye nebo pfimo s smorf-
nich slitin.

Po slepeni blokd jader se jJédra se zifenym prifezem stiedniho dflu od réme¥ku mecha-
nicky oddslil. Tiato szsobem l1ze zpracovat vdechny uvedenéd typy natoridld 1 nejslebdich
tloudtdk,

PFi oddslovéni jéﬁer od rémedku vdak dochéz{ bud k deformeci zd%eného dflu Jédra, ne-
bo k odlepeni polovych ndstaved jader. Tim Je vét¥ina jeder znehodnocena a vyroba je neeko-
nomickd.

Z uvedenych, dosud uZivanych zplsobd vyrodby byly posouzeny vyhody i nevyhody Jednot-
livfch technologif{ & na zdkladd zhodnoceni bylo hleddéno takové Felenf, které by pro ku-
sovou i sériovou vyrobu zajistilo vysokou produktivitu vyroby, p¥i dodrZfeni poZadovenych
parametrd a minimdlni zmetkovitosti.

Uvedené nevyhody odstranuje FeSenf podle vynéiezu, Jjeho% podstata spo¥ivd v tom, Ze
k vicendsobnym obrazcdm plechd jeder, které jsou pokryty fotoleptaci emulzi, jsou z obou
stran prirazeny vicendsobné sdrulené obrazce hornich ndstaved jader, spodnich ndstaved ja-
der a vlotky pokryté rovndZ fotoleptaci emulzi a tvoli dohromady blok jaders

VloZky umfstdné iezi horn{mi a spodnimi néstevel jeder umoZni pfi ndsledném lepeni
bloku Jader a oddélovéni jeder se ziZenym prifezem stfedniho d{lu od rdme¥ku rovnomdrné
plsobeni mechanickych sil i ve zdfeném p;ﬂfezu Jader.

V¥hoda uvedeného vyndélezu tkvi v tom, %e pifi plaoben{ termomechanickych sil plsobi
mechanické sfly pfes vloiky i na zmendené prifezy jader a v bloku jader dojde k rovnomdrné-
mu slepeni viech jeho d114.

RovndZ pfi mechanickém odd¥lovéni jader od rdmelku plsobf aretain{ si{ly ne viechny di-
ly bloku jader rovnomirnd a at¥ifné s{ly nezplisobl deformaci nebo rozlepeni jader. Po od-
d5len{ jader od rémelku dojde vliivem separace mezi vloikemi a Jddry i k odddleni vloZek.
Uvedeny gpilsob vyroby zarufuje hromsdnou a efektivni produkci jader magnetickych hlav se

. ziZenym pritezem stiedniho dflu.
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Vyndlez bude vysvdtlen pripojenymi vykresy provedenymi formou nérysd, pidorysd,
perspektivaich pohledd a &dstelnych nebo Uplnych Fezd, kde na obr. | je zndzorn¥n v ndrysu
slepeny blok jader pred mechanickym odd¥lenim jader se ziuZenym prifezem stifednfho dilu,
na obr. 2 je zndzornin blok jader v pidorysu a ¥dste¥ném fezu, na obr. 3 je vicendésobny
sdrufeny obrazec zobrazeny v ndrysu, na obr. 4 je nakreslen vicendsobny sdrufeny obrazec
v pddorysu, obr. 5 znézorfuje blok jader v nérysu a. &dste¥ném Fezu spolu s mechanickymi
silami,které plsobf p#fi lepeni, na obr. 6 je nakreslen blok Jjader v bokorysu a Fezu spo-
lu se silami pisobfcimi p¥i odd&lovédn{ jader se ziuZenym prifezem stFednfho dflu od rdmedku,
na obr. 7 Je v perspektivnim pohledu nakresleno jédro se zifenym prifezem stfedniho dilu.

Slepeny blok jader 30 nakresleny ne obr. 1 objasnuje vzdjemnou polohu jader se zi-
Zenym prifezem stfedniho dflu 40 a vloZek 23. Vlofky 23 Jsou umistdny mezi hornimi né-
stavel jader 21 a spodnimi ndstavci jader 22, z obou stran bloku jader 30, vyplnujl pros-
tor vznikly mezi ndstavei jeder 21, 22 tek, Ze pro ndsledné technologické operace md
blok jader 30 v celém pri¥ezu jader se zifenym prifezem st¥edniho dilu 40 stejnou tloudiku,
aZ na minimdlni mezery nutné X vyleptdni vloZek 23.

Z obr. 2 je zlejmé sestava bloku jader 30, kterd sestdvd z vicendsobnych obrazci ple-
chd jader 10 a oboustrann® p¥iléhajicich vicendscbnych sdruZenych obrazcl 20. Bastedny
fez zobrazuje stykové plochy jader 36 a stykové plochy vdoZek 26 odd¥lené separadni vrst-

vou J9.

Separani vrstva 39 mezi stykovymi plochemi vloZek g6 a stykovymi plochemi jader 36
zamezi slepeni tichto df1) a v kone¥né operaci odst¥iZen{ jader se zufenym prifezem stied-
ntho d{lu 40 od rémeZku 24 umofn{ i odpadnut{ vloZek 23.

Pr{klad proveden{ vicendsobného sdrufeného obrazce 20, oboustrannd pokrytého foto-
leptaci emulz{ 29, je uveden na obr. 3 e 4. V rdmefku 24 na spojkédch 25 jsou umfstdny horni
ndstavce jader 2], spodni ndstavce jader 22 a vloZka g3, kterd vyplx'mde prostor ohranileny
spodnimi hrenemi hornich ndstavel jader 27, hornimi stranami spodnich ndstavcd jader 28
a rémefkem 24, e¥ na minimdinf mezery nutné k jejfmu vyleptdni.

RozloZeni sil 2, . 2' pri techonlogii lepen{ je zfejué z obr. 5. VlioZky 23 umoZni rovno-
mérné plsobeni sil 2‘ . 2‘ i na ziZeném prifezy jader 41 a v bloku jader 30 dojde p¥i sou-
%asném plsoben{ teploty k rovnomdranému slepeni viech jeho Zdsti.

Pdsobists aretafnich sil PsP3 a stfiinych sil RoP; v bloku jader J0 pred odstriZenin
jader se ziZenym prifezem stfedntho dflu 40 je objasn¥no na obr. 6.

Aretadni aﬂy 232 plisobl pFes vloXky 23 i na zuZené prilesy Jader 4] a p#i plsobenti
st¥iZnych sil 2222 ne spojky 25 a rédme¥ek 24 nenastene deformace jader se zd¥enym prife~
zem stFfedniho dflu 40 ani ndsledné odlepeni hanich ndstavcl jader 2l nebo spodnich nd-
staved jader 23.

Na obr. 7 je zobrazeno pro nézornost jedno z jader se zifenym prifezem stfedniho dilu
40. Jédra se zuZenym prifezem stfedntho dilu 40 vzniknou odst¥iZenim z bloku jader JQ
v mistd spojek 2%, kdy dojde k odpadnuti rémeZku 24 i vloZek 23.

Zplsob vyroby je vhodny pro Jédra magnetickych hlav se ziZenym prifezem st¥edniho dfilu;
ktery vytvér{ dostate¥ns velky prostor pro vinut{ civky. Pro vyrobu jeder se pouZivaji
plechy tloudtky zejména 0,05 mm a niZ¥f z molybdenovych permaloyd, vytvrzovatelnych per~
maloyd a amorfnich slitin.
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PREDMET vIKLLEZU

Zplsob vyroby Jjeder magnetickych hlav, vyznaldeny tim, fe k vicendsobnym obrazcim
plechd jader pokrytym fotoleptaci emuls{ se z obou stran pfiFadi vicendsobné sdruiené
obrazce hornich nédataved jader, spodnich ndstevcl jader a vloZky pokryté rovndiZ foto=-
leptac! emulzi, tvoiici dohromady blok jeder, kde vloiky, které se umist{ mezi hornimi
nédstavei Jader a spodnimi ndstavei jader, umo¥ni ndsledné, rovnowdrné plsobeni mechenic-
kfch sil 1 ve zuZeném prifesu jader, pri¥em’ stykové plochy Jeder a stykové plochy vloZek
se vzdjemn¥ odd3li separadnl vrstvou.

2 vikresy
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