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Wirujaca glowica do czyszczenia powierzchni otworéw

1
Wynalazek dotyczy wirujgcej glowicy do czy-
szczenia powierzchni otworéw cylindrycznych i in-
nych.

Znane s mechanizmy wykorzystujgce sile od-
S§rodkowg. Sg one na przyklad stosowane w regu-
latorach réznego rodzaju ukladé6w kinematycznych.
‘W maszynach napedowych wirujacych, mogacych
sie ma przyklad przy naglych odcigzeniach ma-
szyny rozbiegaé, stuzg regulatory odsrodkowe do
sterowania elementem urzgdzenia, ktéry przymyka
doplyw pary wzglednie paliwa, przy czym regu-
latory wplywaja na przymkniecie doplywu w ta-
kim stopniu, aby w calym ukladzie kinematycz-
nym ustalil si¢ nowy stan réwnowagi wszystkich
parametréow. Efekt sily odsrodkowej wykorzysty-
wany jest réwniez we wszelkiego rodzaju wiréw-
kach do oddzielania skladnik6w. Nie znane nato-
miast jest zastosowanie sily odsrodkowej do wy-
konywania pracy ciagglej, zwlaszcza do czyszczenia
otwordw.

Znane dotychczas glowice do czyszczenia po-
wierzchni otworéw sg przystosowane kazdorazowo
do jednego tylko wymiaru otworu, przy czym sila
docisku materialu Sciernego do obrabianej po-
wierzchni jest nieregulowana. Sile docisku segmen-
téw Sciernych w rozwigzaniach tych wywierajg
sprezyny, wiec w miare ubytku materialu $cier-
nego sila ta ulega zmianie. Przy zbyt malym
docisku operacja czyszczenia jest czasochlonna
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i niedokladna, a przy zbyt duzym, zdzierane jest
podloze pod warstwa zanieczyszczenia.

Inna znana metoda czyszczenia powierzchni
otworu o ksztalcie cylindrycznym polega na hono-
waniu otworu specjalnymi szlifujgcymi oselkami.
Wada tej melody jest szybkie zanieczyszczenie sie
oselek, W szczegélno$ci przy usuwaniu warstw
lakier6w utwardzanych oraz czasochlonna opera-
cja wymiany oprzyrzadowania przy zmianie wiel-
kosci wymiarowych danego wyrobu.

Celem wynalazku jest usuniecie niedogodnosci
wystepujacych przy stosowaniu znanych urzgdzen
i metod czyszczenia otworéw.

Zagadnienie techniczne wedlug wynalazku roz-
wigzano przez opracowanie glowicy do  czyszcze-
nia, ktéra posiada samonastawialne elementy
czyszczace, nadajgce sie do czyszczenia otwordéw
o réznych w pewnym zakresie wymiarach i to
otworé6w mnie tylko o przekroju cylindrycznym.
Glowica ma ksztalt cylindryczny i posiada trzpien
umozliwiajacy jej mocowanie w dowolnej obra-
biarce jak: w tokarce, wytaczarce, wiertarce lub
innym urzadzeniu napedowym, umozliwiajgcym
nastawianie réznych szybko$ci wirowania.

Glowica w swej czeSci cylindrycznej posiada
kilka lopatek ruchomych o profilu zakrzywionym,
Zblizonym do Kkrzywizny czyszczonego otworuy,
przy czym ich liczba jest dowolna. Lopatki jed-
nym swym kohicem sa osadzone na sworzniach
réwnoleglych do osi obrotu glowicy ruchomo tak,
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ze przy wircwaniu glowicy moga sie wychylaé
w plaszczyzZnie prostopadlej do osi wirowania.
Lopatki przy swej czeSci osadzenia posiadajg wy-
stepy, na kiére w stanie spoczynku naciskajg
plaskie sprqzyny odchyla]ace je od  powierzchni
obrabianej. -

Na swym wolnym koficu lopatki po swojej stro-
nie wypuklej pokryte sg materialem §c1e'mym do
czyszczenia powierzchni otworu, przy - czym za-
leznie od warunkéw technologicznych, materialem
Sciernym mogg byé szczotki druciane, {rawiaste,
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z fig. 1 w plaszczysnie A — A, fig. 3 — przektd]

poprzeczny glowicy do czyszczenia powierzchni -

otworu eliptycznego, fig. 4 — przekréj :popszeczny
glowicy do czyszczenia powierzchni otworu tréj-
katnego, fig. 5 — ksztalt przekroju podluznego
lopatki- do czyszezenia otworu ze $ciankg lukowo-
-wklesla, a fig. 6 — przedstawia ksztalt przekroju
podluznego 1lopatki do czyszcmia powwrzchm

~ ‘otworu cylindrycznego stopmowanego "o dwéch
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proezki’ karborundowe, pumeksowe itp., naniesione

na elastyczne podloze (skéra, plastyk itp.) po wy-
mieszaniu ich z odpowiednim lepiszczem.

Po wprowadzeniu glowicy w ruch obrotowy
wolne konce lopatek z materialem Sciernym sa
dociskane do powierzchni czyszczonego otworu
pod wplywem sily odsrodkowej pokonujgcej sile
sprezyn odchylajgcych, przy “czym site docisku,
a tym samym intensywno$é czyszczenia, reguluje
sie w sposéb plynny przez regulowanie liczby
obrotéw urzadzenia napedowegeo. Cala glowica jest
przesuwalna wzdhluz osi otworw

Urzadzenis do ¢zyszezenia otworéw wedlug wy-
nalazku nadaje sie takze do czyszczenia otworéw
o przekroju nie kolowym, jak np. eliptycznym
lub, tr6jkatnym z zaokrgglonymi narozami. Lopat-
ki dzialajagce na tej samej zasadzie jak opisana
powyzej, posiadaja wtedy w swej czedci Sciera-
jacej promiern nieco mniejszy od minimalnego
promienia obrysu czyszczonej powierzchni. Réw-
niez mozna na tej samej zasadzie skonstruowaé
urzgdzenie do czyszczenia cylindrycznych otworéow
z@ stopmiowanymsi $rednicami. Wtedy takze “i lo-
patki posiadaja ksztalt stopniowany wzdluz osi
otworu. Jezeli elementowi Secierajgcernu lopatki
ruchomej. nadaje sig kszbtalt ukowo-wypukly, moze
on. stuzy¢ nawet do czyszezenia otworéw ze $cianka
lukowo-wklgsly. .

O ile dotychczasowe urzgdzenia do czyszczenia
otwordéw cylindrycznych byly dopasowywane $cisle
do. okreslonej Srednicy i w miare ubytku materiatu
$ciernego coraz slabigj spelnialy swoje zadanié, to
urzgdzenie wedlug wynalazku pozwala w pewnym
zakresie na praceg w otworach o réznych s$redni-
cach, przy czym intensywnosé czyszczenia moze
byé uzyskana w sposéb optymalny, nawet po pew-
nym juz zuzyciu materialu S$ciernego, a to dzieki
plynnej regulacji liczby obrotéw urza,dzenia nape-
dowego.

Inng cechg charakterystyczng rozwigzania wedtug
wynalazku jest latwo§é wymiany lopatek (elemen-
téw Sciernych), w zalezno$ci od wymaganych wa-
runkéw technologicznych. Jeszéze inng cechg roz-
wigzania wedtug wynalazku jest, ze glowica przez
dobdr odpowiednich materialéw moze stuzyé takze
do innych celéw, jak np. do docierania, polero-
wania, gratowania otworéw itp.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladach jego wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia glowice wirujgeg do usuwania
utwardzonego materialu impregnacyjnego z wne-
trza stojana silnika elektrycznego, w ktérej ele-
mentem Sciernym sg szczotki stalowe na podlozu
filcowym, fig. 2 — przekr6j poprzeczny glowicy
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réznych $rednicach.

Wszystkie te glow1ce pracujg w sposob opisany
ponizej. Elementy $cierne 1 przymocowane do
podloza elastycznego l1la (np. szczotka na- podlozu
filcowym) umieszczane s3 na ruchomych lopat-
kach 2, ktérych jeden koniec .umocowany - jest
wahliwie na sworzniach 3, rozmieszczonych réw-
nomiernie wokél osi. Sprezymy plaskie 4, przymo-
cowane do rdzenia glowicy, naciskaja na wystepy
lopatek utrzymywanych w ten- sposéb w stanie
spoczynku w polozeniu odchylonym od powierzchni
czyszczonej. Po osadzeniu trzpienia glowicy we
wrzecionie - urzadzenia napedzajacego i Wwprowa-
dzeniu glowicy do otworu, wprawia sie ja w ruch
oebrotowy. Lopatki 2 pod wplywem sily odsrodko-
wej, pokonujac sile sprezyn 4, dociskaja elementy
Scierne 1 do powierzchni 5 czyszczonego otworu,
$cierajgc z niej zanieczyszczenia. Intensywnosé
czyszczenia reguluje sie w sposéb plynny przez
nastawianie predkosci obrotowej urzadzenia nape-
dowego.

Odmiang wykonania wynalazku jest glowica do
czyszczenia otworéw o przekroju eliptycznym 6,
w ktérej ruchome lopatki 7 na swych koncach
wolnych wraz z elementami $ciernymi 8 maja
ksztalt krzywej o promieniu nieco mniejszym od
minimalnego promienia krzywizny elipsy. Takze
i, tu przewidziane sg sprezyny 9 dla odchylania
lopatek w stanie spoczynku od powierzchni czy-
szczonej.

W innej odmianie wynalazku uklad lopatek ru-
chomych 10 z elementami S$ciernymi 11 sluzy do
czyszczenia otworéw tréjkatnych o zaoqu,glonych
narozach.
~'W .dalszej. odmianie wynalazku nadano koncom
ruchomych lopatek 12 i elementom $ciernym 13
ksztalt - lukowo-wypukly, ce umozliwia wykorzy-
stanie tej glowicy do czyszezenia otworéw ze
Scianka wkleslo-lukows.

Dalsza odmiana wynalazku pozwala na czyszcze-
nie cylindrycznych otworéw stopniowanych przez
wykonanie ruchomych lopatek z koncami wolny-
mi. 14, 16 i-z elementami Sciernymi 15, 17 umiesz--
czonymi na dwoéch réznych promieniach wirowa-
nia. : :

Powyzsze przyklady pokazuja, ze urzadzenie do
czyszczenia ofworéw moze znalezé szerokie zasto-
sowanie przez stosunkowo prosta wymiane lopatek
ruchomych dcbieranych do ksztaltu otworu.

Zastrzezenia patentowe

1. Wirujgca glowica do czyszczenia powierzchni
otworéw, posiadajgca trzpien do mocowania jej
w dowolnym urzadzeniu napedowym, nadajgcym
jej ruch obrotowy i poosiowy, jak na przyklad
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w tokarce, wytaczarce, wiertarce, znamienna tym,
ze posiada elementy czyszczace w postaci rucho-
mych lopatek (2) osadzonych jednym swym kon-
cem na sworzniach (3) wychylnie w plaszczyznie
prostopadlej do osi wirowania glowicy, przy czym
lopatki te po swej stronie wypuklej, przeciwleglej
do osi wirowania, pokryte s materialem $cier-
nym (1), mocowanym na elastycznym podlozu (1a).:

2. Odmiana wirujacej glowicy wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze ruchome lopatki posiadajg wol-
ne konce (7) i elementy S$cierne (8) zaopatrzone
w krzywizne o promieniu nieco mniejszym od
minimalnego promienia krzywizny elipsy.

10

6
3. Odmiana wirujgcej glowicy wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, zZe korce ruchomych lopatek (10)
i elementy Scierne (11) majg zakrzywienie o pro-
mieniu nieco mniejszym od promienia zaokraglen
narozy tréjkata.

4, Odmiana wirujgcej glowicy wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, Ze wolny koniec (12) lopatki
i umocowany na nim element Scierny (13) ma
ksztalt lukowo-wypukly.

5. Odmiana wirujgcej glowicy wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze wolne konce (14) i (16) lopatek
oraz ich elementy $cierne (15) i (17) posiadaja
dwa rézne promienie wirowania.
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