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69 Einrichtung zum Ausrichten des zu beniihenden Oeffnungsrandes schlauchformiger Werkstiicke.

@ Das schlauchférmige Werkstiick (3), dessen Offnungs-
rand durch die Nadel (4) einer Nihmaschine (1, 2)
beniht werden soll, ist auf zwei Kugeln (5) aufgespannt.
Deren horizontale Achsen (6) sind an Biigeln (7) befestigt,
die mittels Motoren (8) um vertikale Achsen schwenkbar
sind. Die Motoren (8) sind an Haltern (9) befestigt, die
mittels Motoren (12) um horizontale Wellen (11) schwenk-
bar sind. Die Kugeln (5) weisen im Bereiche ihres Aqua-
tors, auf dem das Werkstiick (3) aufliegt, eine Zone mit
héherer Reibungszahl auf. Durch Verstellen der Kugeln
mittels der Motoren (8, 12) beziiglich der Lage ihrer Aqua-
torzonen kann das schlauchformige Werkstiick in seiner , L R 17
Bewegungstichtung abweichend von der Nahrichtung 13- 15 le 14 .3 \18 13
ausgerichtet werden, um den zu bendhenden Offnungs- B
rand zur Nadel (4) auszurichten.
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Einrichtung zum Aufspannen und kantengerechten
=ihren entlang eines Offnungsrandes zu bendhender
schlauchférmiger Werkstiicke mit mindestens zwei dreh-
baren, im Abstand zueinander verstelibaren Spannteilen mit
konvexer Oberfliche zur Aufnahme der Werkstiicke,
dadurch gekennzeichnet, dass die Drehachsen (6) der Spann-
teile (5) in ihrer Lage und Richtung zueinander einstellbar
angeordnet sind.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Drehachse (6) mindestens eines der Spannteile (5)
iiber Lagerteile mit einem Antrieb (8 oder 12) verbunden ist
und mindestens ein Sensor (16, 17) im Einlaufbereich des
Werkstiickrandes in den Stichbildebereich zur Ansteuerung
des Antriebes (8 oder 12) vorgesehen ist.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass ein zweiter Sensor (16, 17) zur Ansteuerung mindestens
eines Antriebes (8 oder 12) zumAusrichten der Drehachsen
(6) der Spannteile (5) hinter der Stichbildestelle (4)
angeordnet ist.

4. Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannteile (5)
Kugelform aufweisen und die Lage- und Richtungsinderung
der Drehachse (6) um den Kugelmittelpunkt erfolgt.

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Lagerteile (7, 9) der Drehachsen (6) fiir die Kugeln
(5) in jeweils einem senkrecht zum Kugeldquator (19) ste-
henden Lagerarm (13) drehbar gelagert sind.

6. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kugeln (5) iiber je zwei, um einen Winkel von 90°
versetzten, senkrecht zum Kugeldquator gerichteten Lagern
kardanisch aufgehéngt sind.

7. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Oberfliche der Kugeln (5) Zonen unterschiedlicher
Reibungszahlen aufweist.

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Reibungszahl der Oberfléiche im Bereich des Aqua-
tors (19) der Kugeln (5) grosser als an der iibrigen Kugelober-
fliche ist.

Die Erfindung betrifft eine Emrlchtung zum Aufspannen
und kantengerechten Fiihren entlang eines Offnungsrandes
zu bendhender schlauchférmiger Werkstiicke mit mindestens
zwei drehbaren im Abstand zueinander verstellbaren Spann-
teilen mit konvexer Oberfliche zur Aufnahme der Werk-
stiicke.

Derartige Einrichtungen sind in verschiedenen Ausfiih-
rungsformen bekannt. Sie bedienen sich frei drehbarer oder
angetriebener Rollen verschiedener Oberflichengestaltung.

Wiihrend die zylindrischen Rollen, z.B. nach DT-

GM 7 403 022 keinen Einfluss auf den Verlauf des zu bené-
henden Offnungsrandes schlauchformiger Werkstiicke
haben, besitzen Rollen mit einer besonders geformten Ober-
fliche, z.B. nach der DT-AS 2 514 794 und DT-AS 1072871,
eine gewisse Richtcharakteristik.

Alle bisher bekannten Oberflichenformen an derartigen
Spannrollen sind jedoch nicht dazu geeignet, den Offnungs-
rand schlauchférmiger Werkstiicke einwandfrei parallel zur
Nahrichtung auszurichten. Es ist entweder das Nachrichten
von Hand durch eine Bedienungsperson oder das
Beschneiden des Randes vor dem Benihen erforderlich.

Vorliegender Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Einrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruches 1 so zu
gestalten, dass der Offnungsrand einwandfrei ausgerichtet
wird und ohne zusitzliches Nachrichten oder Beschneiden

einwandfrei gendht werden kann.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, dass die Drehachsen
der Spannteile in ihrer Lage und Richtung zueinander ein-
stellbar angeordnet sind.

5 Vorzugsweise ist die Drehachse mindestens eines der
Spannteile iiber Lagerteile mit einem Antrieb verbunden und
es ist mindestens ein Sensor im Einlaufbereich des Werk-
stiickrandes in den Stichbildebereich zur Ansteuerung des
Antriebes vorgesehen.

Durch dieses kontinuierliche Ausrichten der Drehachse
entsprechend dem momentanen Verlauf des Offnungsrandes
wird ein einwandfreies Ausrichten dieses Randes mit gleich-
missigem Abstand zur Nadel der Ndhmaschine erreicht. Zur
Unterstutzung der Uberwachung des Verlaufs des Offnungs-
15 randes kann ein zweiter Sensor zur Ansteuerung mindestens

eines Antriebes zum Ausrichten der Drehachsen der Spann-

teile hinter der Stichbildestelle angeordnet sein.

Von besonderem Vorteil zur Losung der vorliegenden Auf-
gabe ist, dass die Spannteile Kugelform aufweisen und die

20 Drehachsen um den Kugelmittelpunkt schwenkbar sind.

Durch diese Ausbildung der Spannteile und schwenkbare

Anordnung der Drehachsen bleibt bei Verstellung der Dre-

hachsen die mit dem zu nihenden Schiauchteil in Eingriff

kommende Fliiche in Form und Grosse gleich. Es findet also
25 keine Veréinderung in der Form des aufgespannten Schlauch-
teiles statt.

Aufgrund der Verstellung der Kugeldrehachse veréndert
sich jedoch die Lage des Aquators Durch diese Moglichkeit
der Lageveranderuno des Aquators kann dem-Schlauchteil

39 ein Trend in seiner Bewegungsrichtung abweichend von der

Nihrichtung verlichen werden, um den zu bendhenden Off-

nungsrand zur Nadel auszurichten.

Weitere Einzelheiten sind aus dem in den Zeichnungen
dargestellten Ausfiithrungsbeispiel einer erfindungsgeméssen

35 Einrichtung zu entnehmen.

Es zeigen:

10

Fig. 1 eine Ndhmaschine mit einer Spanneinrichtung in
Richtung auf den Kopf gesehen,

Fig. 2 die Spanneinrichtung von oben gesehen mit einem
Teil der Niahmaschine,

Fig. 3 die Spanneinrichtung nach einem Schnitt A-B.

40

Die in der Zeichnung dargestellte Ndhmaschine 1 besitzt
45 einen Tragarm 2 zur Auflage des Werkstiickes. Das schlauch-
formige Werkstiick 3 umfahrt den Tragarm 2 in iiblicher
Weise und wird an der durch die Nadel 4 angedeuteten Stelle
geniht. Je nach Formgebung des Offnungsrandes des Werk-
stiickes 3 oder zum Zufiihren eines auf- oder einzunghenden
s0 Bandes sind der Ndhmaschine an sich bekannte, nicht darge-
stellte Fiihrungsteile zugeordnet.

Zum Aufspannen des Werkstiickes 3 sind Spannteile in
Form von Kugeln 5 vorgesehen, die frei drehbar um Achsen 6
gelagert sind. Die Achsen 6 sind an einem Biigel 7 befestigt,

55 dessen anderes Ende mit einem Motor 8 verbunden ist. Die
Motoren 8 sind mit ihren Wellenachsen senkrecht zum
Kugelmittelpunkt ausgerichtet. Eine Verstellung der Achsen
6 der Kugeln 5 mittels der Motoren 8 bewirkt eine Verdnde-
rung der Laufrichtung des Kugelidquators durch Verdrehen

o der Ebene durch den Kugeldquator um eine vertikale Achse.

Die Motoren 8 sind an Haltern 9 befestigt, die mit dem
anderen Ende mit der Welle 11 von Motoren 12 verbunden
sind. Die Wellen 11 sind in Lagerarmen 13 gelagert, wobei
die Wellenachsen auf den Mittelpunkt der Kugeln 5 gerichtet

65 sind. Beim Verstellen der Achsen 6 der Kugeln 5 mittels der
Motoren 12 erfolgt ein Verschwenken der Ebene durch den
Aquator um eine horizontale Achse. '

Die Lagerarme 13 sind in einem Tréiger 14 verschiebbar



gefiihrt und durch Klemmteile 15 feststellbar. Zum
Ansteuern der Motoren 8, 12 sind Sensoren inForm von
Lichtquellen 16 und Fotozellen 17 vorgesehen. Die Signale
der Fotozellen 17 werden in einem Schaltkasten 18 aufbe-
reitet, um die Motoren 8, 12 anzusteuern. Die Kugeln 5
weisen im Bereich des Aquators 19 eine Zone mit hoherer
Reibungszahl als die an der iibrigen Oberflache auf. Die
Zonen mit hdherer Reibungszahl kénnen durch besondere
Gestaltung, z.B. Verzahnung, die erhohte Reibung in einer
vorbestimmten Richtung verleihen.

Es liegt natiirlich im Rahmen vorliegender Erfindung, statt
beide Kugelachsen, nur eine, d.h. die an der Einlaufseite des
Materials in die Stichbildestelle verstellbar zu gestalten, und

die andere starr mit dem Lagerarm zu verbinden. Ebenso
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wobei der fiir die kardanische Aufhingung der Kugel erfor-
derliche zweite Antrieb zur Verstellung der Kugelachse ent-
fallen kann. Schliesslich ist die Erfindung auch nicht auf die
dargestellte Verwendung nur eines Kugelpaares beschrénkt.

5 Es ist ebenso in bekannter Weise eine Dreier- oder Mehrfach-
anordnung dieser Spannelemente moglich.

Durch Verwendung von mehr als zwei Kugeln wird der
Umschlingungswinkel des zu bendhenden Werkstiickes ver-
kleinert. Dadurch wird auch die am Werkstiick angreifende

10 Reibfliche auf einen Winkel begrenzt, der kleiner als 180° ist,
was sich vorteilhaft auf die Steuerung des Werkstiickrandes
auswirkt. Eine Verringerung des fiir die Steuerung wirk-
samen Winkels der Kugel kann natiirlich auch durch andere
Massnahmen, z.B. durch eine die Kugel teilweise umschlies-

kann die Verschwenkung der Achse einer oder beider Kugeln 15 sende, auf die Kugelachse aufgesetzte, feststehende Gleit-

nur um eine Ebene durch den Kugeldquator beschriinkt sein,

fliche.
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