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Urzadzenie do regeneracji obi¢ zgrzeblnych watkow roboézych
: zgrzeblarek . ! '
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Wynalazek dotyczy urzgdzenia do regeneracji
obi¢ zgrzeblnych waltkéw roboczych zgrzeblarek,
zestawionego z elementéw stuzacych do czyszcze-
nia, ostrzenia i polerowania.

Znane jest urzgdzenie do ostrzenia walkéw rToO-
boczych zgrzeblarek w.ktérym na sztywnej ramie
osadzony jest w Yozyskach o nastawnym rozstawie-
niu walek zgrzeblny roboczy przeznaczony do
ostrzenia. Z jednej strony na czopie watka znaj-
duje sie kolo pasowe poprzez ktére walek zostaje
wprawiony w ruch obrotowy. Czyszczenie waltka z
wldékien i zanieczyszczen odbywa sie za pomocg
;')Iyty trzymanej przez robotnika i obitej obiciem
iglowym czyszczacym. Przy tej czynnosei wydzie-
lajg sie znaczne ilo$ci szkodliwych dla zdrowia
robotnika pyléw, ktére przechodza do otoczenia.
Poza tym reczne wyczesywanie zanieczyszczen -z
obcia watka stwarza zagrozenie okaleczenia -reki
w przypadku znacznego zaglebienia sie obi¢ plyty
czyszczacej, trzymanej reka robotnika, 'w obcia
walka robooczego.

Szlifowanie i ostrzenie obicia walka zgrzeblnego
odbywa sie za pomocg Ttéwnolegle ustawionego
watka szlifujacego obitego tasma S$cierng lub tas-
ma szlifierskg osadzong mna obrotowej rurze we-
wnatrz ktérej znajduje sie sruba z gwintem krzy-
zZowym nadajgca tarczy szlifierskiej ruch wzdluz

walka  roboczego szlifowanego. Niedogodnoscig te-

go rozwigzania jest brak ostony tarczy szlifierskiej
zapobiegajgcej przedostawaniu sie pyléw szlifier-
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skich do otoczenia oraz chronigcej obstuge przed
obrazeniami w wypadku pekniecia tarczy szlifier-
skiej itp. Dodatkowa wada omawianego urzadzenia
szlifujacego jest ‘trudno$é nastawienia réwmnolegle-
go biegu tanczy szlifierskiej wzgledem osi watka
szlifowanego, gdyz dosuwanie odbywa sie na obu
koncach obrotowego walka tarczy, szlifierskiej nie-
zaleznie napedzanymi suportami poprzecznymi. Jest
to szczegdlnie niedogodne przy duzych dlugosciach
walkéw szlifowanych.

Gladzenie i polerowanie walka roboczego po
szlifowaniu odbywa sie w dotychczas znanych
urzadzeniach recznie.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
no$ci, wyeliminowanie czynnbéci wykonywanych
recznie, poprawe bezpieczehistwa obslugi oraz za-
pewnienie wlasciwej regulacji i dosuwu elementu
szlifujacego do walka szlifowanego.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem, mechaniczne
czyszczenie walkéw roboczych uzyskuje sie przez

" zastosowanie bebna oblozonego obiciem czyszcza-

cym, ktére w zetknieciu z obiciem zgrzeblnym wal_
ka roboczego wyczesuje zanieczyszczenia. Beben
czyszczgcy obrotowo umieszczony na walku nape-
dzany jest przez wzajemne tarcie sie obi¢ walka
zgrzeblnego i czysazczgcego. Aby zapewnié réw-
nocze$nie czyszczenie przez roéznice szybkosci ob-
wodowych obu walkéw zastosowano hamowanie
bebna podkladkami hamujgcymi dociskanymi na-
kretkami.
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Wolne obroty bebna umozliwiaja réwnoczesnie
dogodne odprowadzenie zanieczyszczen, gdyz wy-
czesane zanieczyszczenia: wldkniste i pyly zostajg

przeniesione na obwodzie bebna czyszczacego do.

otworu ssgcego znajdujgcego sie w oslonie bebna.
Bében czyszezacy wykonujacy obroty wokdl wilas-
nej osi przesuwajgcy sie réwnoczeénie z suportem
wadtuz walka czyszczonego moze byé po szlifowa-
\yyikorz ny jako polerujgcy i czyszczacy igly
lzarzl‘g% powstalego w czasie szlifowania
‘na” Konheach {giel. Plyta polerujaca oblozona pa-
splerertr~$eleym mocowana za pomocqg wspornika
do walka pozwala na mechaniczne polerowanie
powierzchni walka zgrzeblnego. Docisk plyty po-
.lerujgcej regulowany jest naciskiem sprezyny. Ply-
ta  polerujgca i beben czyszczacy umocowane sg
do wychylnej, lamanej dZwigni, co pozwala na
wylgczenie z pracy jednego lub obu wymienio-
nych elementé6w roboczych.
Z uwagi na to, ze walki zgrzeblne s réznych
Srednic ustawienie elementéw czyszczacych i pole-
rujacych dokonuje sie za pomocg Sruby.
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Dokladne wyostrzenie watka uzyskuje sie przez

zastosowanie jako elementu ostrzacego tarczy szli-
fierskiej osadzonej na wrzecionie w suporcie po-
przecznym, kibéry wraz z plyta przesuwa sie po
lozu' ustawionym réwnolegle do osi watka sdlifo-
wanego. Dosuw wrzeciona ddbywa sie za pomocg
$ruby pociagowej suportu poprzecznego. Ruch po-
suwisto-zwrotny suportu po lozu uzyskiwany jest
poprzez mechanizm nawrbtny oraZ przekladnie
Slimakowsg i lancuchows. ) '

Przez zastosowanie wentylatora z cyklonem
uzyskuje sie odprowadzenie pyl6w i zanieczyszczen
do zbiornika, a tym samym pyly zasysane od
ostony bebna czyszczacego i tarczy szlifierskiej nie
przedostajg sie do otoczenia.

Urzadzenie wg wynalazku eliminuje prace recz-
na przy regemeracji walkéw roboczych zgrzebla-
rek, mianowicie czynno$é recznego czyszczenia obic
oraz polerowania przy czym réwnoczesnie uzysku-
je sie zgdang dokladno$é¢ obrébki przy szlifowaniu,
to zmaczy srednica walka zgrzeblnego uzyskana po
szlifowaniu na calej dtugo$ci nie wykazuje odchy-
leh od tolerancji. Uzyskuje sie zgdanag czystosé
obicia oraz usuniecie gradu z bocznych krawedzi
igiel obicia. Zanieczyszczenia powstale podczas
tych proceséw, dzieki zastosowaniu elementéw od-
pylajacych nie przedostaja sie do otoczenia.

Urzgdzenie wedtug wynalazku jest dokladnie
wyjasnione na podstawie jego przykladu wykona-
nia na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urza-
dzenie w widoku z boku na strone napedows, fig.
2 to samo urzadzenie w widoku z géry, zas fig. 3
i 4 przedstawiaja szczeglly urzadzenia czyszczace-
go oraz polerujacego, przy czym fig. 3 stanowi
przekréj A—A fig. 4, natomiast fig. 4 stanowi prze-
kr6j czesciowy B—B fig. 3.

Jak pokazano na fig. 1 i 2 regenerowany walek
zgrzeblarki 9 osadzony jest obrotowo w dwoéch
tozyskach 10 i 11 z ktérych lozysko 11 jest na-
stawne w zalezno$ci od dtugos$ci regenerowanego
" walka. Liozyska 10 i 11 umocowane sa do loza 12,
stanowigcego lacznie z lozem prowadzacym 29 oraz
§cianami bocznymi 34, korpus mmdzenia. Walek
regenerowany polaczony jest pasem 22 poprzez
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- Naped wrzecion tarczy S$ciernej .
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przekladnie pasowa 21 z silnikiem 20. Na lozu 29
osadzona jest suwliwie p}yta supeortu 8, na ktdrej
umocowana jest piyta su:portu poprzecznego 7
wraz z wrzecionem szlifierskim, tarczg §cierng o .
oraz ostong tarczy 17 i silnikiem napedowym 19.
Poza tym na plycie suportu poprzecznego umo-
cowany jest wentylator 13 z cyﬂ:[lonem -18, zasob-
miluempy]lulﬁlpme'wodamssqcymi151l4.
6 i wentylatora
13 stanowi przekladnia pasowa od silnika 19. Na-
ped posuwisto-zwrotny suportu 7 ‘stanowi zacze-
piony ‘do plyty suportu 8 lancuch 30 napedzany

‘przez kolo laricuchowe 28, przekladnie- Slimakowa

osadzong na wspdlnym watku 27 przekladnia
obiegowa nawrotng 25 i kolo lancuchowe 24.
Wzdluz loza 29 umieszczony jest przesuwany wa-
lek sterujacy 26 z pierscieniami nastaweczymi 31.
Na korpusie wrzeciona szlifierskiego osadzony jest
na dzwigniach 4 i 5 zespdl czyszczaco-polerujacy
s:klaﬂajqcy sie z czyszczacego bebna 1 obudowa-
nego ostong 2 i plyty polerujgcej 3. Na fig. 4
pokazano beben czyszczacy 1 z tarczami czolo-
wymi 45 osadzony obrotowo, ciernie za pomocag
krazkéw hamulcowych 44 na walku 43 oraz li-
stwy 32 mocujgce tasme s$cierng 42 zamocowane
do plyty polerujacej 3 wkretami. Beben czyszcza-
cy 1 na obwodzie posiada nawinietg tasme zgrzeb-
lng czyszczaca. Plyta polerujgca 3 mocowana jest
do watka 43 za pomocg wspornika, sruby 35, na-
kretki 36, tulejki 37 i sprezyny 46. Nakretki 36
i $ruby 35 stuzg do regulacji wielkosci nacisku
plyty polerujacej 3 w czasie polerowania.
Regeneracja walka roboczego zgrzeblarki odbywa
sie w ten sposob, ze zostaje on osadzony w lo-
zyskach 10 i 11 i wprawiony w ruch obrotowy za
pomocg przekladni pasowej przez silnik napedo-
wy 20. Lozysko 11 przesuwane jest na lozu 12.
Pozwala to na rozstawienie lozysk w zaleznosci
od, dlugosci walka regenerowanego. Silnik 20 po-
przez przekladnie pasowag i lancuchowa 24 craz
przekladnie obiegowg 25 nadaje ruch obrotowy w
dwu kierunkach przekiadni §limakowej i kotu
larfllcmchOWGrnu 28, powodujacemu za pomoca lan-
cucha 30 ruch posuwisto-zwrotny suportu 8 wzdluz
regenerowanego obicia zgrzeblnego walka = robo-
czego 9. Umieszczony na plycie suportu 8 suport
poprzeczny 7 pcsiada Srube pociggowsa, ktéra na-
stawia si¢ dosuw suportu i umieszczonego na nim _
wrzeciona sazlifierskiego wraz z tarczg $cierna do

dbra.bianej powierzchni walcowej regenerowanego

obicia zgrzeblnego. Dokladnie réwnolegle prowa-
dzenie tarczy sZlifierskiej do osi regenerowanego
walka pozwala ma uzyskanie dokladnie cylin-
drycznego ksztaltu powiérzchni obicia watka ro-
boczego. Zamocowany na suporcie poprzecznym
zespdl czyszczgco-polerujgcy pozwala na réwno-
czesne czyszczenie obicia walka zgrzeblarskiego
z zanieczyszczen wldoknistych w czasie jego szli-
fowania . lub polerowania. Czynnosci te wykonuje
zespol czyszezgco-polerujgcy samoczynnie przesu-
wajgc sie ruchem posuwisto nawrotnym wzdluz

- regenerowanego walka wraz z tarcza szlifierska.

Odpowiednia konstrukcja dz"wign\i 4 i 5 pozwala
na prace wszystkich wymienionych zespoléw réw-
noczesnie lub kazdego oddzielnie. Silnik 19 na-
pedza réwnoczesnie za pomocg przekladni pasowej
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wrzeciono tarczy $ciernej i wentylator,: ktéry za-
sysa zanieczyszczenia. i pyly wydzielajace sie w
czasie czyszczenia, szlifowania i polerowania i
transportuje je do cyklonu gdzie 'gromadza sie
w zasobniku 16. Zasobnik 16 moze byé zastgpiony
wezem gietkim i odprowadzaé pyly i zanieczysz-
czenia do Zbiornika - umieszczonego W Kkorpusie
maszyny. Pierscienie 31 walka sterujgcego 26 sta-
nowig nastawne zderzaki ktére przesterowujg prze-
kladnie obiegowa 25 zmieniajgc w ten sposéb cy-
klicznie kierunek przesuwu suportu 7 wadluz lo-
za 29. : .

Bgben 1 czyszczacy hamowany za pomocg od-
powiednio dociskanych krazkéw hamulcowych 44
obraca, sie wzgledem walka roboczego 9 wolniej,
otrzymujac od niego naped poprzez styk obié¢
uiglenia z réwnoczesnym przejmowaniem zanie-
czyszczen z obicia walka roboczego.  Umieszczona
na walku 43 plyta polerujaca 3 z tasma $cierng 42

przylega do czesci obwodu walka roboczego 9

i powoduje jego polerowanie. Regulowanie wiel-
kosci nacisku przy polerowaniu odbywa sie za po-
mocg nakretki 36, Sruby 35, przez zmiane na-
prezenia sprezyny 46. Zmiana polozenia zespoiu
czyszczaco-polerujgcego w zalezno$ci od $rednicy
walka regenerowanego 9 odbywa sie za pomocag
dzwigni 4 i kolka 38, oraz nakretki 47, $ruby 39.
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Usztywnienie polozenia ukladu czyszczaco-poleru-
jacego dokonuje si¢ za pomoca Sruby 33.

Zastrzezemia patemtowe

‘1. Urzadzenie do regeneracji obié zgrzeblnych
walkéw roboczych zgrzeblarek zawierajgce wrze-
ciono z tarcza szlifiersky i oslong polaczong prze-
wodem ssgcym z wentylatorem i cyklonem zna-
mienne tym, Ze zaopatrzone jest W begben czysz-
czacy (1) z osfona (2) i plyta polerujaca (3).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zmamienne tym,
ze beben czyszczacy (1) i plyta polerujaca (2) sa
osadzone na ramieniu lamanej dswigni (5), ktéra
jest. zamocowana do korpusu wrzecion tarczy szli-
fierskiej (6).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2 znamienne
tym, ze tarcze czolowe (45) bebna czyszczacego (1)

osadzone sg obrotowo na waltku (43) zaciskane
krazkami hamulcowymi (44).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2 zmamienne
tym, zé plyta polerujgca (3) oblozona tasémg $cier-
ng (42) osadzona jest na wsporniku walka (43)
za pomocg Sruby (35), nakretki (36), tulejki (3%)
i sprezyny (46).
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