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(57) Voskovd modelovd hmota k vyrobg&
piedtvart pro stomatologii, vhodnych zejména
pro zhotovovani zubnich nidhrad obsahuje 30
aZ 85 hmotnostnich procent mikrokrystalické-
ho vosku o teploté& bodu skapnuti 75 az 95 °C,
dynamické viskozité pfi 100°C 50 aZz 110cP
a penetraci p¥i 25 °C aZ 25, déle 10 aZ 45 hmot-
nostnich procent mikrokrystalického vosku
o teploté bodu sképnuti 40 az 60 °C, dynamic-
ké viskozit® pFi 100 °C 5 aZ 30 cP, penetraci pfi
25°C 70 az 110 a 5 aZ 25 hmotnostnich procent
rafinovaného parafinu o teploté¢ bodu tuhnuti
40 a2 60 °C.
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Vynélez se tykd voskové modelové hmoty
k vyrobé& predtvard pro stomatologii, zejména
pro zhotovovéni zubnich néhrad.

Pfi zhotovovani zubnich nahrad se ve stoma- -

tologii pouziva lici metody pomocf tzv. vytavi-
telného vosku, p¥i niZ jsou ¢asti zubnich ndhrad
vytvofeny nejprve z vosku, po jehoz obaleni
keramickou hmotou a vytaveni se do takto
vzniklé dutiny odleje kov. Stale vice se proje-
vuji snahy podstatné zkvalitnit, zproduktivnit
a usnadnit praci laboranta pomoci voskovych
predtvar(i, z nichZ totiz miZe zubni laborant
zubnf-ndhradu skladat mnohem snadnéji, rych-
leji a kvalitnéji, nez je tomu pfi klasickém zpd-
sobu nakapévéni a Skrabani vosku do potfeb-
ného tvaru. Jde tudiZ o vytvofeni stavebnich
prvkd, napf. spon, korunek, drati kruhového
1 nekruhového prifezu, hladkych & rastrova-
nych folii, m¥iZek, jejichZ ohnutim, Gpravou dél-
ky, zm&nou tvaru mirnym tlakem a vzijemnym
pospojovanim se ziskd na siddrovém modelu
celisti poZadovany tvar budouci zubni ndhrady.

Pro zhotovovani voskovych pfedtvart se do-
sud pouziva voskl obsahujicich jako zakladni
sloZku parafin a rostlinné ¢ montanni pryskyfi-
ce. Pro zvySeni pruZnosti potfebné ke zpraco-
vani se do zakladni voskové smési pridav4 niz-
komolekularni polyetylen. Nevyhoda této smé-

si, mimo podstatné vy$§i niklady, znaéné defi- .

citni materidly a obtiZnou vzijemnou misitel-
nost sloZek, spoéivd hlavné v tom, Ze tato vos-
kovd modelovd hmota vykazuje pii b&€Znych
pokojovych teplotach, kdy je zpracovavana
v zubnf nahraduy, znaénou ,pamét™, coZ je zbyt-
kova pruZnost, kterd vyvolavé velmi neZadouci
zmény rozmérd modelované zubni nahrady.
Navic je tato dosud pouZivand voskova mode-
lov4 hmota nedostate¢né lepivé, coZ m4 za na-
sledek, Ze voskovy predtvar nedrZi dobfe na
sadrovém modelu, odchlipuje se, odpadava, coz
zhor3uje kvalitu vysledné zubni nahrady. Vy&si
obsah zminénych rostlinngch & montannich
prysky¥ic zpisobuje hnédé az Cerné zabarveni
voskové modelové hmoty, takZe nelze vyrabé-
né pfedtvary snadno rozliSovat podle druht,
velikosti a podobné&, PFili§ tmavy odstin pfed-
tvarii zhotovenych z této voskové modelové
hmoty pak namah4 a rychle unavuje zrak zub-
nich laborantt p¥i modelovéani zubnich ndhrad.
Kromé& toho pryskyfice rovnéz zvySuji nezé-
douci pfilnavost voskové smési ke sténdm ko-
vovych forem pfi vyrobé ptedtvard na vstfiko-
vacich lisech. Pryskyfice a polyetylen se déle
obtizné a pomalu odstrafiuji z clenitych a ten-
kych dutin keramické formy. PF¥i vypalovani
asfaltické latky obsaZené zejména v montin-
nich pryskyficich pak zapfiinuji vy3si nespali-
telny zbytek, ktery zdstava v dutinach keramic-
ké lici formy a znehodnocuje vlastni odlitek
zubni ndhrady.

Pro odstranéni téchto nevyhod byla navrZe-
na voskovi modelova hmota na zakladé parafi-
nu, montanniho vosku a pryskyf¥ice, ktera obsa-
hovala pfidavek mikrovoskuy, ceresinu a etano-
laminové scli alkylbenzensulfokyseliny. Tato
voskovd modelova nmota veelku zlep3ovala
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taZnost, ohebnost a do urité miry i lepivost
zhotovenych pfedtvarl. Krome toho téZ zaru-
¢ovala dobrou lisovatelnost a samomaznost za
tlaku v dasledku pFidani etanolaminovych soli
alkylbenzensulfokyseliny, pfesto viak vykazo- .
vala nevhodny tmavy odstin, p¥i vypalovani
montannich pryskyfic zlstdvala v dutinach ke-
ramické lici formy neZédouci popelovina
a v prib&hu vypalovani se uvolfiovalo zna¢né
mnozstvi plynd, takZe bylo nutno zaji¥fovat
dokonalé vétrani pracovisté. V disledku vyssi-
ho obsahu pryskyfFi¢nych latek s vy$8im bodem
rozkladu bylo nutno vypalovani lici formy pro-
vadét pfi vysoké teploté a jeSté ji Gasové pro-
dlouZit, aby byla z4ruka dokonalého spaleni
uhlikatého zbytku resp. sazi na kysli¢nik uhli¢i-
tg.

Cilem vynélezu je odstranit tyto nedostatky
dosud pouZivanych voskovych modelovych
hmot.

Ukolem vynalezu je navrhnout sloZeni
voskové modelové hmoty, které by zaruGovalo
jeji dobré mechanické, chemicko-fyzikalni
a technologické vlastnosti, jako jsou taZnost,
ohebnost, dostateénd stalost, nizka pfilnavost
k lisovacim kovovym formam, snadné odstrani-
telnost z dutin keramickych licich forem, pro-
barvitelnost na libovolny bareyny odstin a mi-
nimalni zbytkovd pruZnost. Ukol je vyfeSen
voskovou modelovou hmotou, jejiz podstata
vynélezu spocivd v tom, Ze obsahuje 30 aZ 85
hmotnostnich procent mikrokrystalického vos-
ku o bodu skapnuti 75° az 95 °C, dynamické
viskosité pfi 100 °C 50 aZ 110 cP a penetraci
pii 25 °C 5 aZ 25, 10 az 45 hmotnostnich pro-
cent mikrokrystalického vosku o bodu skapnuti
40 ° az 60 °C, dynamické viskosité pfi 100 °C
5 aZ 30 cP, penetraci pfi 25°C 70 az 110 a 5 az
26 hmotnostnich procent rafinovaného parafi-
nu o bodu tuhnuti 40 ° az 60 °C. _

Voskova modelova hmota podle vynélezu
vykazuje znalnou taZnost, takZe je vhodna
i pro vyrobu drétovych profild a tenkych folii,
velmi dobrou ohebnost, dostate¢nou stabilitu
tvaru a velmi dobrou zabihavost do dutin ko-
vovych lisovacich forem.

Kromé toho voskovad modelovd hmota v te-
kutém stavu velmi dobie absorpuje organicka
barviva a po spaleni nezanechavad prakticky
Zadnou popelovinu v dutinach keramickych li-
cich forem. Pfedtvary vyrobené z této voskové
modelové hmoty maji velmi hladky a leskly po-
vreh, je moZno je libovolné tvarovat pfi b&z-
nych pokojovych teplotach.

Dalsi znaky voskové modelové hmoty podle
vynélezu vyplyvaji z ptikladt sloZeni a z popi-
su jednotlivych pouZitych sloZek.

Priklad !

85,0 % hmotnostnich mikrokrystalického vosku
o bodu skapnuti 75 ° aZ 95 °C,

10,0 % hmotnostnich mikrokrystalického vosku
o sodu skapnuti 40° aZ 60°C a

509% bamotnostnich rafinovaného parafinu
o bedu tuhnuti 40° a7 80 °C.



Ptiklad 2

30,0 % hmotnostnich mikrokrystalického vosku
o bodu sképnuti 75°C aZz 95 °C,
45,0 % hmotnostnich mikrokrystalického vosku
o bodu skipnuti 40 ° aZ 60°C a

250% hmotnostnich rafinovaného parafinu-

o bodu tuhnuti 40 ° aZ 60 °C.
Priklad 3

50,0 % hmotnostnich mikrokrystalického vosku
" 0 bodu skapnuti 75 ° az 95 °C,

35,0 % hmotnostnich mikrokrystalického vosku
o bodu skdpnuti 40° a7z 60°C a

15,0% hmotnostnich rafinovaného parafinu
o bodu tuhnuti 40 ° aZ 60 °C.

Voskovd modelovd hmota obsahuje mikro-
krystalické vosky té€chto vlastnosti.

Mikrokrystalicky vosk o bodu sképnuti 75 °
az 95 °C vykazuje dynamickou viskositu pfi
100 °C v rozmezi 50 aZz 110 cP, penetraci pfi
25°C v rozmezi 5 az 25.

Mikrokrystalicky vosk o bodu skdpnuti 40°
az 60°C vykazuje dynamickou viskositu pfi
100°C v rozmezi 5 aZ 30cP, penetraci pfi
25 °C v rozmezi 70 aZ 110.

Mikrokrystalické vosky uvedenych fyzikél-
nich hodnot jsou ropné oledty svétle zlutého
odstinu sloZené z uhlovodika alkand a alkent
s velmi jemnou mikrokrystalickou strukturou,
majici ve svych mikrokrystalech vazino aZ
20% ropnych olejii. Mikrokrystalické vosky
jsou vhodné modifikovany pFidavkem polyme-
rovanych uhlovodikd. Jejich velmi jemna krys-
talick struktura se na rozdil od ostatnich vos-

CS 264 520 B
4

ki neméni ani pfi pomalém chladnuti.

Zménou vzijemného poméru obou mikro-
voskud (dle ptikladd 1 aZ 3), jenz se vzéjemné
vyrazné€ odliSuji jak v bodu skdpnuti, tak 1 v dy-
namické viskosité, l1ze v Sirokém rozmezi a té-
méF plynule mé&nit reologické vlastnosti vysled-
né smési a prizpusobit ji tak maximaln& cha-
rakteru vyrabéného druhu predtvaru i specifice
vyrobniho zaFizeni odvislé na tekutosti smé&si
za tlaku, intervalu tuhnuti apod.).

V3echny slozky vysledné smeési jsou sv&tlé
nebo bezbarvé, takZe umoZiiuji probarveni
smési b&Zn€ pouZivanymi barvivy na libovolny
barevny odstin. Cely sortiment vyrédbénych
pfedtvarl lze tak pfehledn& barevn& rozlidit
a to jak podle skupin uréeni, (na fixni nahrady,
snimaci néhrady, pomocné predtvary apod.),
tak i podle déleni celisti na prava, leva, horni,
dolni.

Parafin jako dopliiujici a modifikujici slozka
voskové modelové hmoty o bodu tuhnuti 40 °
aZ 60 °C je smési tuhych parafinickych uhlovo-
dikdl nasycené fady, ziskanych odparafinova-
nim mineralnich olejii. Je to bild tuh4 litka
s hrubou krystalinickou strukturou, zarucujici
dokonalou homogenitu a smiseni v§ech sloZek,
které se v ni rozpoust&ji v libovolném poméru
a propdjéujici hotovym pFedtvaram hladky
a leskly povrch.

Vyroba voskové modelové hmoty z vyfe
popsanych sloZek se provadi b&Zné znamym
zpusobem taveni, kdy nejprve se natavi parafin,
poté mikrokrystalick§y vosk o niZ§im bodu
skdpnuti 40° aZ 60 °C a nakonec mikrokrysta-
licky vosk o bodu skapnuti 75 ° az 95 °C.

PREDMET VYNALEZU

Voskovi modelova hmota k vyrobé predtva-
ri pro stomatologii, vhodnych zejména pro
zhotovovani zubnich nédhrad, vyznacujici se
tim, Ze obsahuje 30 aZ 85 hmostnostnich pro-
cent mikrokrystalického vosku o bodu sképnuti
75 ° az 95 °C, dynamické viskozit& p¥i 100°C
50 az 110 cP a penetraci pfi 25 °C 5 az 25, dale

10 aZ 45 hmotnostnich procent mikrokrystalic-
kého vosku o bodu skdpnuti 40 ° aZ 60 °C, dy-
namické viskozité p¥i 100 °C 5 aZ 30 cP, pene-
traci pfi 25 ° 70 aZ 110 a 5 a¥ 25 hmotnostnich
procent rafinovaného parafinu o bodu tuhnuti
40° az 60 °C.
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