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Za¥izeni pro chemicko-tepelné a tepelné zpracovdni souddsti

1

Vyndlez se tykd zafizeni'pro chemicko-tepelné . p¥ip. tepelné zprucovéni souldsti ve vakuu.
Moderni technike klade stdle vy%Ei néroky na vlastnosti pouZivenych materidli, maximélni:
vyu¥iti jejich mechenickfch hodnot, Sistotu a kvalitu povrchu, z ZehoZ vyplyvaji i péroéné
poiadavk& na technologie tepelného zpracovédni, a tim i na konétrukci téchto zafizeni.
%2ékladnim poZadavkem ne moderni.chemicko-tepelné zpracovéni je, abychom dokonale ovldadi
prostory, ve kterych provddime jak ohfevy pro éhemicko-fepelné zpracovéni, tak i ochlazovéni,
Je 2ndma konstrukce celé Fady vakuovych peci, jednokomorovych, dvoukomorovych, p¥ip. kon-
tinudlnich s mo¥nosti ochlazovéni souddsti v proudu plynu neﬁo olejové lizni. Vicekomorovd
zaPizeni Pe#i jiZ ekonomii provdzu za¥{zeni., Ddle je znéma konstrukce ze¥izeni EBachiobého
typu s pouzitim anomdlniho doutnavého vyboje, kterd vEgk neumo¥nuje po tepelném zpracovéni
nésledné ochlazovéni, % tohoto divodu v tdchto zaFfzenich lze provéd&t technologie tepelného
. zpracovéni cca do 600 °c.Tato teplota je ohranilena popoustdcimi teplotami' zpracovdvanych
‘materidld, Zpisobu je vyu¥ito zejména pii iontové nitridaci, p¥ip. karbonitridaci, neboi.po
afepelném zpracovéni neni nutno vsdzku $¥{zen& ochlazovat. U klasickjch vakuovych peci se ohiev
provédi odporo&é a u zafizeni s vyuZitim anomdlnfho doutnavého vyboje je ohfev proveden kine-
tickou energii iontd. Tato zaPizeni jsou konstruk&n¥ i vyrobné nédrodnd, zejména jsou pFe-
vé¥né jednoidelovd a uﬁoiﬁuji pouze Jednutlivé technologie. v _
_ Nevyhody vy¥e popsanych za¥izeni p¥evdZnou mérou bdsﬁraﬁuje za¥{zeni podle vynélezu, které

ge sklddd z vakuové t&sné topné komory a oévhlazovaci komory, které jsou od sebe vakuoi¥sné
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odd&leny, piifem%¥ v pléEti topné komory jsou umist¥ny proudové prichodky odporového topeni.
Ze¥izeni je vybaveno vakuovacim za¥izenim a menipuladni plo¥inou. Podstatou vyndlezu Je, Ze
v topné komo¥e je umist&ne za¥izeni vytvdfejici doutnavy vjbﬁj, pklddajic{ se z prichodek,
kde prvni'prﬁchodka Jje propojena s nosnym roftem, kferi tvo¥i odizolovanou katodu, a druhd
prichodka je propojena s vytvarovanou enodou, odizolovanou od uzemnd&ného pldst& topné komory.
Topnéd komora je Fe¥ena jak pro odporovy ohPev souddsti, tek i pro vyvoldni doutnavého vy-

boje. Doutnavy vyboj v komo¥e slou¥i pro urychleni ve¥kerych difiznich pochodld a odporové
topen{ slou?i k oh¥evu vsdzky. _ .
Dal¥{ d&inky za¥izeni podle vyndlezu lze spat¥ovat v tom, %e v za¥izeni Je sloulen odpo-

.rovy ohbev vedzky s moZnosti vyvoldni anomdlniho vyboje s ndslednym ¥izenym ochlazovdnim
vsézky; Toto Fefeni umoinuje provdd&t vedkeré diftzni pochody za vysokych teplot. Dal¥i vys-
81 vi¥inek je v univerzédlnosti a operativnosti pouZivanych technologii, s nahraZenim n&kolika
jednoddelovfch za¥izeni, co? md za ndsledek Usporu znaénych investiénich nékiadﬁ. Tyto tech-
nologie oproti klasickym zplisobim ovlivnuji zvySovdni Zivotnosti souddsti a Usporu elektrické
energie. Diftize v doutnavém vyboji probihd rychleji. Na tsporu elektrické energie md vliv
jeEt¥ del¥i faktor, to znamend, %e zdlouhavé odjisk¥ovédni v klasiqké iontové nitridaci je
vlivem odporového oh¥evu zkrdceno na minimum,

P¥iklad provedeni za¥izeni podle vyndlezu je na vykresech, kde znali obr. 1 podélny Fez
zatizenim, obr. 2 schematicky Fez topnou komorou.

Za¥{zeni na obr., 1 se sklddd i topné komory 1, ochlazovaci komory 2, kieré jsou od sebe
vakuot¥snd oddéleny vakuovym uzdvirem 3, Ochlazovaci komora 2 je vybavena ventildtorem 4,
pro kaleni v proudu plynu, vyménikem 5, pro kaleni v oleji, olejovou ldzni 6, kam je spu-
t&na vsdzka pomoc{ manipuladni plo&iny 7. Menipulaéni plofina T umo¥nuje menipubaci se vasdz-
kou vertikdln& a vysunutim sklddacich vysmvnych ramen umo¥nuje pohyb v horizontdlnim smdru
Jjek do topné komory 1, tak mimo ochlazovaci komoru 2. Jednotlivé polohy jsou aretovdny a
vzdjemn& blokovény. Celé za¥fzeni je ohlazeno vodou. P¥islufnd vakuovaci souprava zajié%uje
pot¥ebné vakuum v jednotlivych komordch nezdvislena sob& (vakuovaci souprava neni znézornéna).

Rez topnou komorou l je uveden na obr. 2. Topny prostor tvo¥i télesi-izolaéni klece 8,
kterd méd tvar vdloce, na ném¥ je pF¥ipevnéna tepelnd izolace g, kferé je na celém povrchu top-
né komory 1. Viastni topeni 10 je odporové a je nepdjeno pomoci t¥i elektrickych prichodek
11, které jsou chlezeny vodou. Celd soustava topeni 10 je od pld&t& odizolovéna. Vedzka je
uklddédna né nosny ro&t 12. Yento ro¥t 12 je odizolovén od plé¥t& komory 1 pece, Jje propojen
8 proudovou prichodkou 13 a tvo¥i katodu. Nad vsdzkou je vytvarovédna anoda 14, kterd je pro-
pojena s proudovou priichodkou 15. Obé& prlchodky 13,15 jsou napdjeny ze stejnosﬁérného zdrojej
16 vysokého nap&ti. Mezi anodou a katodou je vyvolén anomdlni doutnavy vjboj, ktery je
automaticky regulovén. Pro difdzni pochoy jsou p¥ivddény reaktivni plyny dalZ{ prichodkou li.

Za¥izeni se pou¥fvd nésledujicim zpisobems

Vedzka se zaklddd do vadzeciho p¥ipravku 18, P¥i otevi¥enych dvefich 13 jsou pfed komorou
vysunuta remena manipula&ni ploZiny 7 p¥ed za¥fzeni. Na ploZinu 7 .se ulo¥€ p¥ipravek 18 se
vedzkou, plofina 7 zaveze vsédzku do p¥edkomory &i ochlazovaci komory 2 a dvefe 19 zavieme.
Pec je pfipravena k automatickému programu., Pomoci elektronického &islicového programovatei-

ného reguldtoru teploty, reguladnich prvkid ovl4dén{ vekua a vEech dal¥fch ovlddacich prvky,
probdhne cely cykilus zvoleného zpusoou cnemicko-tepelného zpracovéni.
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Po evakuaci se vsdzka pomoc{ ploBiny 7 pFeveze do topne komory l. Oh¥ev souddsti{ se provddi
pomoci odporového topeni 1O p#i hodnotéch tlaku cca 1 Pa. Po ukondeném ohFevu je do komory 1
zaveden doutnavy vyboj pomoci prﬁdhodek 13 a 15 a pF¥ipouéténim reaktivnich plynd dal¥i pri-
chodkou 17 nastdvd syceni povrchu souddstd piiéluénjm reaktivnim plynem. Po ukon&eném procesu
vyveze manipulaéni plo&ina 7 vedzku do ochlazovaci komory 2, ve které po uzavieni vakuového

uzdvéru nastdvd Fizené ochlazovéni,

PREDPMET VYNALEZU

za¥izeni pro chemicko-tepelné a tepelné zpracovéni souddstiy sklddajici se z vakuové t8s-
né topné komory a ochlazovaci komory, které jéou od sebe vakuot&sné odd&leny, pFifem% v plds-
ti topné komory jsou umistény proudové prichodky odporového topeni, ddle je za¥izeni vybaveno
vakuovacim za¥izenima menipulaeéni plofinou, vyznadujic{ se tim, Ze v topné komoFe (1) je
umisténo za¥izeni vytvédfejici doutnavy vyboj, sklédajici se z prichodek (13.15), kde prvni
prichodka (13) je propojena s nosnym roZtem (12), ktery tvo¥i odizolovanou katodu, a druhd
prichodka (15) je propojena s vytvarovanou asnodou (14), odizolovanou od uzemn&ného plégté
topné komory (1).

2 vykresy
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